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Kaliteler /
Talas Kirici Formlar

Tornalama

-

Cok Amach
Takimlar

Kaliteler
A02 Korloy kalite sistemi

Tornalama Kaliteleri

A03 Tornalama Kalite Segimi
A04 CVD Kaplamali Kaliteler
A08 PVD Kaplamali Kaliteler
A11  Kaplamasiz Kaliteler

A12  Sermet Kaliteler

A13  Kaplamali Sermet Kaliteler
Frezeleme Kaliteleri

A15  Frezeleme Kalite Secimi
A16 CVD Kaplamali Kaliteler
A18 PVD Kaplamal Kaliteler
A21  Kaplamasiz Kaliteler

A22  Frezeleme Sermet Kaliteleri

Tornalama talas kiricilari

B02 Korloy'un Temel Talas Kirici
Formlarinin Galisma Araliklari
is Pargalari Igin Onerilen Talag
Kirici Formlari

Yeni Talas Kirici Formlari

BO4

B12

Uclar
B16
B68
B75
B81

Tornalama Uglari

Aliminyum Kesici Uclari (Pozitif)
cBN Kesici Uclar

PCD Kesici Uglari

Dis Cap Takimlari

B83 Dis Cap Takimlari

B88  Cift Baskill Katerlerin Ozellikleri /
Yeni Levyeli Kilitteme Sistemi
Cift Baskill Sistem

Levyeli Baglama Sistemi

Baski Parcall Sistem

Ustten Baskili Sistem

Ustten Baglamali Alttan Gektirmeli Sistem
Vidali Sikma Sistemi

Seramik Katerler

B89

B94

B102
B104
B106
B113
B120

Delik Katerleri
B122 Delik Katerleri
B126 Cift sikkmall sistem

Uygulama Ornekleri
C02 Uygulama Ornekleri

KGT Serisi
C04 KGT Serisi
MGT Serisi

C14 MGT Serisi
C32  V-Kayis kanali ucu igin 6zel takim istek formu

¢ Karblir Frezeler ve Karbiir
Matkaplar

A23  Karbir Freze Kaliteleri

A24  ince Tanecikli Karbirler

A25  Karbir Matkap Secimi

¢ Digerleri(Tornalama / Frezeleme
/ Karbuir Frezeler)

A26 Elmas Kapli DLC Kaplamali Kaliteler
A27  cBN kaliteler

A30 PCD kaliteler

¢ Talas kiricilar
A31  Tornalama Talas Kiricilar

A33  Frezeleme Talas Kiricilari
A34  Delik Talas Kiricilari

¢ ic Cap takimlari

B128
B131
B132
B134

Levyeli Baglama Sistemi
Ustten Baskili Sistem

Vidali Sikma Sistemi
B140 Kompakt Mini
B141 Karbir Saftli Delik Kateri

¢ HSK/ KM Tutucu Sistemleri
B146 HSK/KM Tutucu Sistemleri icin Teknik Bilgiler
B149 HSK Tutucu Sistemleri
B155 KM Tutucu Sistemleri

¢ Kartuslar

B159 Kartuslar

B161 Baskill Sistem
B163 Vidali Sikma Sistemi

¢ Otomatik Takimlar

B165 Otomatik Takimlar icin Teknik Bilgiler
B167 ISO Tipi

B169 Cok Fonksiyonlu Tip

B171 MGT Tip

¢ MSB Takimlar

B172 MSB Takimlar icin Teknik Kilavuz
B174 MSB Takimlari
B178 Yatak

¢ MGT Serisi
C33 MGT Aliminyum Jant

¢ Saw-man
C37 Saw-man

¢ Kanal Acma/Kesme
C39 IGH
C39 DBH

Ustten Baglamali Alttan Gektirmeli Sistem
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Cok Amach
Takimlar

D

Dis Cekme

E

Frezeleme

Kanal Acma/Kesme

C40 GFT
C40 GFIP
C41 TBH
C41 GH
C42 GFIK
C43 EH
C43 PH

Dis cekme Kodlama Sistemi
C02 Dis cekme Kodlama Sistemi

Dis Cekme ile ilgili Teknik Bilgiler
D03 Dis Cekme ile ilgili Teknik Bilgiler
D09 Dis Cekme Uglari ile Talas Kirici Formlari

Dis Cekme Uclari

D10 V Profil 60°

D11V Profil 55°

D12 SO Metrik

D16 Amerikan UN

D18  Whitworth

D22 BSPT Boru Digleri

D22 NPT Boru Disleri

D23 NPTF Boru Digleri - Sizdirmaz
D23 Dairesel DIN405

D24 Trapez DIN103

D24  Amerikan ACME

D25 Stub ACME

D26 UNJ

D28 ABUT(Amerikan Destek)

Frezeleme Uclari

E 02 Frezeleme Kesici Uglari

E 25 Takim Cesitleri

E 31 Saft Tablosu

E 33 KORLOY Modiiler Adaptérler

¢ Yiizey Kesici Takimlari

E 34 Freze-Maks(ISO)
Freze-Maks Plus (E35, E41)

E 44 Turbo Freze

E 47 Double Freze

E 49 Power Buster

E 54 Rich Freze

E 77 Aero Freze

E 82 PDF Alin isleme takimi

Kalip isleme Takimlari
E83 Alpha Freze

E115 BT /HSK Tutucu Sistemleri
E132 Future Freze

E166 HRMDouble

TOOLING SYSTEM

MB Kesici Takimlar
C44 MB Kesici Takimlar

Multi Turn
C47 Multi Turn

Rulman isleme Coéziimleri
C50 Rulman isleme Coziimleri

Dis Cekme Uclari

D28 BBUT (Ingiliz Destek)

D29 SAGE (Metrik Destek)

D29 API

D30 BUTRESS (6zel dikissiz boru birlestirme metodu)
D30 APIRD (dairesel boru birlestirme metodu )

D30 EL (Extreme Line boru birlestirme metodu )

Dis Cekme Katerleri
D31 Dis Cap Katerleri
D32 Delik isleme Katerleri
D33 Dikey Tip Katerler

Dis Frezeleme Uclari

D34 Dis Frezeleme Uglari ile ligili
Teknik Bilgiler

D44 Dis Frezeleme Uglari

D49 Dis Frezeleme Katerleri

Dis Frezeleme icin Yekpare Parmak Frezeler

D50 Dis Frezeleme ile llgili Teknik Bilgiler Yekpare
Parmak Frezeler

D51 Yekpare Parmak Frezelerle Dis Frezeleme

Kalip isleme Takimlari

E181 HRM

E186 Tank Freze

E187 Lazer Frezeleme / BFE / GBE / BRE
E203 O-Ring Takimlar

E205 Pah Frezeler

E213 T-Kesici(TFE)

Aliminyum icin Kesici Takimlar
E214 Pro-L Freze

E220 Pro-AFreze, Pro-X Freze

E232 HSK Tutucu Sistemi (Tek Kenar)
E233 Modiiler Adaptor (MAT)

Kenar Kesici Takimlar

E235 Kenar Kesici Takimlar

E237 Ayarlanabilir Kenar Frezeleme Takimlari
E241 Kenar kesici

E246 Wind Freze
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E

Frezeleme

F

Parmak
Frezeler

Matkaplar

H

Kaynakh
Kesici
Takimlar

|
|
\

Kl\

Tutucu Sistemleri

Dékiim icin Yiiksek Hizll ilerleme Frezeleme

E250 Yksek ilerleme takimlar igin

Teknik Bilgiler

Storm Freze icin Teknik Bilgiler
Shave Freze igin Teknik Bilgiler
Shave Freze Ultra icin Teknik Bilgiler
Cube Freze icin Teknik Bilgiler
Couple Freze icin Teknik Bilgiler
Yuksek ilerleme takimlar

E252
E253
E255
E256
E257
E259

Karbur Frezeler icin Teknik Bilgiler
FO2 Karbir Freze Kodlama Sistemi
F04 Korloy Karbur Frezeler

Yekpare Parmak Frezeler

FO7 H-Max

F12 V-Parmak Frezeler

F15 [|-Max

F38 [|+-Parmak Frezeler

F53 F-Parmak Frezeler

F56 Micro Parmak Frezeler

F58 Kesmesi zor malzemeler icin Parmak Frezeler

Matkaplar icin teknik bilgi
G02 Matkap indeksi
GO04 Kullanilabilir kesici uglar

Takma Uclu Matkaplar

G06 KING DRILL

G21 KING DRILL(i¢ten sogutma sistemi ile
tornada kullanmak)

KING DRILL (buyuk capta delik delme igin)
TPDB

WPDC

Merkez Matkap

G25
G27
G34
G37

Karbur Matkap
G40 Mach Matkap

Kaynakl Takimlar icin Teknik Bilgiler

G02 KORLOY Ultra-ince Kalite : F-Serisi
G04 Korozyon & Manyetizma Onleyici Kalite : IN-Serisi

Genel Kesici Takimlar

HO3 Semente karbir, Sermet
HO04 Lama

H06 Cubuk

HO6 Halka

HO7 Helisel GCubuk

HO8 Lama Ug

HO9 Otomatik Takim Ucu

Tutucu Sistemleri

102 DBT Serisi

103 HSK Takimlandirma Sistemi

104 Balans alma Sistemi

105 indeks icin Takimlandirma Sistemi

® 106

Ddkme demir icin yiiksek ilerlemeli freze kesicisi
E267 Shave Freze
E268 Shave Freze Ultra

Tutucu ve Frezeler icin Genel Bilgiler
E270 Kullanilabilir Malafalarin Detayli Ozellikleri

Azdirma Takimlari
E273 Azdirma Takimlari
E284 Takma Uclu HOB

Yekpare Parmak Frezeler

F61  Aliminyum igin Parmak Frezeler
F64 C-Max

F68 D-Max

F71 PCD Parmak Frezeler

Kaynakli Parmak Frezeler
F73 Kaynakli Parmak Frezeler

Special Endmills order Form
F79 Ozel Parmak Freze Siparis Formu

Yekpare Matkaplar
G52 Uzun Mach Matkap
G56 Vulcan Matkap

G59 Karblr Matkap

G62 Perdah Matkabi

G63 Kaynakli Karbir Matkap
G64 PCD Matkap

G66 Gun Matkap

¢ Rayba

G71
G77
G80
G81
G82

Takma Uglu Rayba
Baglama / Makine Raybasi
PCD Rayba

Sermet Rayba

Delik Rayba

Genel Kesici Takimlar
H10 Sikma cenesi

Madencilik & ingaat Takimlari

H11  Capraz Agizh Uc

H12 Konik u¢

H12 Baralama Kaynaki U¢
H12 ingaat Uglari

Doéner Kaynakli Takimlar
H13 Doner Kaynakli Takimlar
H14 Doner Kaynakli Takimlar Siparis Formu

DHE Serisi
DSC Serisi
NPM Serisi
HPM Serisi
Pensler

I11
116
I21
124



Tutucu Sistemleri

J

Takimlama
Ornekleri

K

Yedek Parcalar

L

Teknik Bilgiler

M

Eski Tip Uriin
Bilgileri

N

indeks

Tutucu Sistemleri

126
146
148
151
152
154
155
156
162
168
170
172

Endiistriyel Takimlama Ornekleri ¢

Pens Tutucu Serisi

NPU Serisi

DTN Serisi

TCA Adapter

SDT Serisi

KT

TER

Weldon Tutucular

Alin Kamali Malafa

Mors Konik Matkap Tutucular
Kanal Kamali Malafa
icten Sogutmali Tutucular

Yiiksek Hiz Kafasi

Acil Kafalar

FBH Serieas

TBC / FBC Serieas

FMD

Kafa Kismi

Kaba Delik isleme Takimi
Hassas Delik isleme Serisi
Modiiler Sistem
DAMPING PRO

Uriinler

Tutucu Sistemlerin Karsilastiriimasi

Otomobil Endiistrisi icin

J02  Disl isleme Cozimleri Takimlama Onekleri
J04 Gemi ingaat Endstrisi Coziimleri J19  Krank Mili
JO7 Merdane isleme Coziimleri J20 mafsal
J08 Demiryolu Endustrisi Coztmleri J22  Fren
J10 Boru Endustrisi Coztmleri J24  Rot
J12  Rulman isleme Coziimleri J26  Motor Blogu
J13  Enerji Endustri Cozumleri J28 Kafa
J14  Havacilik EndUstrisi Cozumleri
J18 Kesici Bigaklar
Yedek Parcalar K04 Anahtar Civatasi K07 Yay
K02 Althk K04 Levye K07 Anahtar
KO3 Kartus K05 Tespit Parcasi K07 Tespit Pulu
K03 Talas Kirici K05 Somun K07 Pul
K03 Talas koruyucu K05 Pim K07 Tapa
K03 Baski Pargasi K05 Vida K07 Agizlik
K04 Sogutma Civatasi K06 Althk Pimi
Genel Bilgiler I ¢ Teknik Bilgiler
L02 s Parcasi Malzeme Kaliteleri L20 Frezeleme igin teknik bilgiler
L06 Celik, Demir DisI Metaller Sembol Listesi | L24  Konikler icin teknik bilgiler
LO7 SIBirim Cevirme Tablosu L27 Parmak Frezeler igin teknik bilgiler
L08 Sertlik Hesaplama Tablosu L30 Delik Delme icin teknik bilgiler
L09 Korloy Kaitelerinin Ozellikleri A
L10 Paslanmaz Celik icin Teknik Bigier ¢ Geénel Bilgiler IT
L36 Talas Kirict Form Karsilagtirmasi
Teknik Bilgiler L37 KORLOY Kalite Tablosu
L12 Tornalama icin teknik bilgiler L40 Kalite Karsilagtirmasi
Eski Tip Uran Bilgileri MO03  Kilavuz Gekme Takimlari
MO2 Kalite MO03 Freze-Max
MO02 Dis Gap Takimlari mgj ﬁgn'\'/gti:z
M03 Cok Amacl Takimlar Mo4 LPD/SPD/NPD

e indeks




& KORLOY

KARBUR URUNLER GUVENLIK KILAVUZU

KORLOY firmasinin giivenli ve iyi kalite tirlinlerin gelistirilmesi icin surekli olarak calismaktadir.
Liutfen KORLOY firmasinin triinlerini kullanmadan énce asagida yazilan giivenlik uyarilarini okuyunuz

+ Asagida yazilmis olan semente karbur kesici takimlarin genel kullanim kilavuzudur

+ Daha fazla bilgi i¢in Iitfen bizimle irtibata gecin

+ KORLOY urtnlerin yanhs kullaniimasindan veya kesici takimlarin tahrip edilmesinden dolayi olusabilecek
kazalardan sorumluluk kabul etmemektedir

1. UG (Uriin Giivenilirligi)
Uriin gavenilirligi yasasi cergevesinde Korloy driinlerinin kutularinin Gizerinde UYARI etiketi bulunmaktadir. Ancak kesici

takimlarin Uzerinde uyari bulunmamaktadir. Litfen karbdr takimlari kullanmadan énce guvenlik uyarilarini okuyun ve sahada
calisan muhendislere anlatin

2. SEMENTE KARBUR Kesici Takimlarin Temel Karakteristik Ozellikleri

Semente karbdr kesici takimlar karbur, nitrit, karbonitrit, W, Ti, Al, Si, Ta, B vb. oksitlerin ve birlestirici olarak Co,Ni, Cr, Mo gibi
kesici takimlarin yuksek sertlik ve 6zel agirliga sahiptir. Genel olarak kokusuzdur ancak kullanima ve isleme gore ,
goérintusinde ve renginde degisiklik meydana gelebilir.

3. SEMENTE KARBUR Kesici Takimlar icin Uyarilar

1) Semente karblrler asiri derecede sert ancak ayni zamvea gevrektir.
Carpma etkisi ve takimin asiri sikilmasi nedeniyle kesici tak imda ¢atlama veya kirilma olabilir.
2) Semente karburler biytk 6zgul agiriga sahiptirler. Bu yizden ¢ok adetli veya agir malzemelerde 6zel dikkat gerekir.
3) Semente karbdrler gelik ve demir malzemelere gére farkli 1sil genlesme katsayilarina sahiptir.
Buzisme veya genlesmeli Urlnler eGer istenmeyen derecedece yuksek ve ya distk sicakliklarda caligrisa kazalara
sebebiyet verebilir
4) Sivri kesme kenarina sahip birgcok semente karbir Uriin bulunmaktadir.
Kesici takimlari kesilmeye veya yaralanmaya sebebiyet verm emesi icin ciplak el ile kullanmayiniz
Ozellikle kesici takimlari paketlerinden gikartirken kesici ken arlarina dokunmamaya ve yere disiirmemeye 6zen gésterin
5) Karbur takimlari korozif ortamda depolamak toklugu etkileyen erozyona neden olabilir
6) Lutfen kesici takimlari kullanmadan énce katalogu ve glvenlik uyarilarini okuyunuz
7) Kesici takimlari uygun olmayan kosullarda kullanmayiniz

4. SEMENTE KARBUR takimlarla igsleme icin uyarilar (Taglama, Kaynak, Erozyon isleme)

1) Yuzey sartlari kesici takimin toklugunu etkileyebilir, bu yiizden elmas taglama disklerini kullanmanizi éneririz

2) Semente karbdrlerin taglanmasi toza ve sise neden olur. Bu toz ve sis kobalt gibi zararli bilesenler i¢erebilir bu yiizden
maske ve diger koruyucu aparatlari kullanmanizi éneririz.

3) Sogutma sivisi kullanilarak taslama yapildiginda sogutma sivisi gevreye zararll metal bilesenler sagabilir.
Sogutma sivisini bu etkenlerden kurtulmak icin iyice temizleyin

4) Karbur kesici takimlari tekrar tagslamadan énce c¢atlak kontroll yapiniz

5) Karbir kesici takimlarin tzerine lazer ve ya elektrik kalemi ile markalama yapmak ¢atlak olusumuna neden olabilir.
Olusabilecek catlaklar takim édmriind azaltabilir

6) Karbur takimlara Erozyon yapilmasi bélgesel catlaklara neden olabilir, eger gerekirse catlaklari gidermek icin taglama yapin

7) Karbiir takimlara yiksek veya disuk sicakliklarda kaynak yapiimasi kirllmaya veya takimin zayiflamasina neden olabilir

8) Yag bazli sogutma sivisi kullanildiginda takimlarin isinmasi ve dolayisiyla yanma riski vardir. Bu ytizden olabilecek
yanginlara karsi hazilikli olunmalidir.



KARBUR URUNLER GUVENLIK KILAVUZU

5. METAL iSLEME GUVENLIGi

TEHLIKE FAKTORLERI

GUVENLIK ONERISi

- Kesici takimlarin keskin kesme kenarlari elinizi kesebilir

- Kesici takimlari paketlerinde ¢ikartirken yada makineye takarken

eldiven kullaniniz

- Uygun olmayan kosullarda yada dagilma meydana geldiginde kesici
takimlar hasara sebebiyet verebilir

- Guvenliginiz igin gézllik kullaniniz
- Kesici takimlari 6nerilen araliklarda kullaniniz
- Lutfen énce Guvenlik Kilavuzuna ve Kataloga bakiniz

- Takim Uzerindeki siddetli yiikleme ve kesici kenarin erken aginmasi
sonucunda takimda asiri yliklemeye neden olacagindan takimi
parcalayabilir ve buda yaralanmaya neden olabilir

- Glvenliginiz igin gozlik kullaniniz
- Kesici Takimi zamaninda degistiriniz

- Isleme sirasinda bosaltilan talaglar ¢ok sicak ve keskin olduklarindan
herhangi bir yaniga veya kesige neden olabilir

- GUvenliginiz icin gozIUk kullaniniz.
- Once makineyi durdurunuz ve Givenlik eldiveni giyiniz ve talastan

kurtulmak icin ¢engel kullaniniz

& | - Eger kesme iglemi bitiminde hemen is pargasinin (X fifimy e rvrerafT -
E yiizeyine dokunacaksaniz, elinizi yakabili Guvenliginiz icin glvenlik eldiveni kullaniniz
!c_f
K Isleme esnasinda ortaya cikabilecek kivilcim ve sicak talaslarin neden | - Patlayici ylizeylerde kullanmayiniz
£ | olabilecegi yangin ve patlamalara karsi dikkatli olunmalidir - Yangin tlpUnu olasi bir yangin igin hazirda bekletin
o . . - 7 - Guvenliginiz icin gézliik ve emniyet maskesi takiniz
:i(tl:cle(si?ﬁ \c/j:waclj'ghlﬁlgr::s;s:rs:éﬂ?f,maklnenln EEIEIE ST ER T, Ana isleme operasyonuna baslamadan énce ilk olarak herhangi bir guriiltii
s 9 vag titreme veya garip ses var mi diye bakiniz
- Is parcas! lizerinde kalan gapaklara ¢iplak elle dokunmak kesiklere - Capaklara ciplak elle dokunmayiniz
neden olabilir - Guvenliginiz icin eldiven ve glivenlik maskesi takiniz
- Is Pargasinin gevsek kenetlenmesi aletlerin kirimasina ve viicutta oF -
yaralanmalara neden olabilir 5 BT ShCE FETEEIr 2
P - - Farkinda olmadan sol el yéniinde kullanmamaya gayret gosteriniz
: Taklml_ar genelde sag el _yonunde kullanilir. Sol el yonunde_ kullamm - Takimlarin sol el yénUndgoperasyona uygun 0¥upgo?;nad?Q|n|
aletlerin kirlmasina ve viicutta yaralanmasina neden olabilir ambalajdan kontrol ediniz
_ | - Parcalarin ve kesici uglarin gevsek kenetlenmesi bu pargalarin isleme | - isleme baslamadan énce parcalarin ve kesici uclarin kenetlendigini
‘—E“ sirasinda makineden firlamasina ve yaralanmalara neden olabilir kontrol edin ve sadece orjinal parcalar kullanin
=
= | - Boru gibi keskin kdselerin kullanimi kesici uglarin asirt miktarda
2.| kenetlenmesine ve kiriklar sonucu kesici uglarin ve pargalarin tehlikeli | - Borulari uygunsuz bicimde kullanmayiniz
a bir sekilde dismesine neden olabilir
£
l_‘f“ - Yuksek hizli isleme sirasinda pargalar ve kesici uclar merkezkag - Onerilen kesme kosullagrindsa kullanin
kuvveti nedeniyle firlayabilir - Glvenliginiz i¢in eldiven ve glivenlik maskesi takiniz
- Kesici keskin kenarlara sahip oldugundan ¢iplak elle dokunmak - Giivenliginiz igin eldiven ve giivenlik maskesi takiniz
kesiklere neden olabilir
- Déner makinelerde eldiven takmak tehlikelidir - Déner makinelerde calisirken eldiven takmayiniz
_ | - Donen pargalarda elbiseyle veya viicutla temas edilmemesi gereklidir | - Déner makinelerden viicidunuzu ve elbiselerinizi uzak tutunuz
<
S
< | - Vibrasyon nedeniyle ortaya gikan titresim kiriklara ve takimlarin - Yiiksek devirde isleme 6nerilen kosullarda kontrol edilmelidir
|_
5 | Sicramasinave dolayisiyla yaralanmalara neden olabilir - Doner pargalarin balansini periyodik olarak kontrol ediniz
§
- Delme iglemi sirasinda delinen bolgedeki talas yiiksek hizdan dolayr | ~. oo oo — :
firlayabilir Guvenliginiz i¢in eldiven ve giivenlik maskesi takiniz
- Kuiglik capli delik isleme takimlarinin kdseleri keskindir ve kolayca - Giivenliginiz igin eldiven ve giivenlik maskesi takiniz
kirlabilir
=3
éE - Parcaciklarin kopmasi ve kaynakli karbur uclari yaralanmaya yol - Kaynak uclarini kullanmadan 6nce kontrol ediniz
FZ| acabilir - YUksek sicakliklara sahip kesme kosullarinda kullanmayiniz
N
- Cok sayida kaynaktan sonra karbir uglarinin kirilma olasiligi vardir - Kaynakli karbir uglarini cok defa kullanmayiniz
o
o)
a

- Suistimaller makineden ve takimlardan pargaciklarin kopmasina neden
olabilir

- Guvenlik kuralarina bagl kaliniz

JORON QY



KORLOY Kod Sistemi

Kaplamali Karburler icin Kaliteler

Kaplama isleme Tipi
N| C |cw Toralama
P| C|pwD

0|1
3 | Universal (Freze+Tomna)
5 | Frezeleme

ISO Kallitesi

DékmedemirKn— 0 1)~[5]0
‘lnma Direnci Tokluk »

N|C

is Parcasinin Gésterimi

5

Paslanmaz Celik M 9

Genel (PM,K) @_

& KORLOY

Talas Kirici
%Snel isleme) H R M C F U
“VISION’ Serisi | 'V Agir Talag Kaba Talag Orta-Kaba Kopyalama  Finis  Siiper finis
Isleme Isleme Talasli Isleme Isleme Isleme
‘HARMONY’ Serisi H V F W tlj::)iksiyonel Isleme) S W A L P
J Paslanmaz ~ Wiper  Alliminydm, Yumusak HRSA
‘GREEN’ Serisi G | Celik (Silici) Pe(nsilﬁir;nil;érg::)hk celikler
. MP— FP
Ortakaba  Finig
Isleme Isleme
(Pozitif) (Pozitiif)
Kesici Takim Formul Terminolojisi
TERMINOLOJI | KOD | BiRiM TERMINOLOJI | KOD | BIRIM
Kesici Takim Gapi | D \ mm Beygir Giicii \ Pc \ KW
Kesme Hizi \ ve \ m/dak Ozgiil kesme dayanimi | ke \ MPa
Devir \ n \ dak-' Tork \ Mc \ N.m
Dakika basina ilerleme | vf | mmidak itme kuvveti \ Tc \ N
Devir bagina ilerleme | fn | mm/dev Cevrim Zamani \ tc \ min
Dis bagina ilerleme | fz \ mm/dis Takim émri \ T \ min
Dis sayis| | z | Kenar aginmasi \ Ve \ mm
Eksenel kesme derinligi | ap \ mm Krater Asinmasi \ Kt \ mm
Radyal kesme derinligi | ae \ mm Koge rady(ist \ r \ mm
Azami ilerleme \ pf \ mm \ ‘




n Korloy'un ana sayfasina baglanin

http://www.korloy.com (Korloy Ana Sayfa)

B[le]’1OR ikonuna tiklayin

Ana Sayfa

3 Ozel Takimlama

Tool4U Nasil Kullanilir

— 1 Yar! Standart
Farkl 6lctlerdeki standartlar

Disli carklar, raylar,
boru imalati igin
takma

uclu standart disi 6zel
takimlama

2 ige ozel
Korloy'un Standart
dis! Urdnleri

4 Miisteriye Ozel
imalat

Ozel taleplere gére
uyarlanmis Granler

5 Koda gére arama S [

Kesici uc, Kesici
takim veya Kaliteye
gbre arama

G-

6 Ana Sayfa 4T

Ana Sayfaya gider

Ekran Gorintisi

+ Ekran Goriintiisti 1 : 3. Adim (riin detaylar

= |
—— il M

1. Adim : Kategoriden Uriini segin ve Uriin
detaylarini kontrol edin
2. Sonraki adim : incelediginiz boyuttaki takimi gérmek igin
yeni pencerede acin
3. Cikti : Mevcut detaylari yazdirin
4. Arama : Uriinleri koduyla arayin

7 Yonetici
Bu meniye sadece
yoneticiler girebilir

8 Oturum ac/
Oturum kapat
Uyeler igin Oturum
acma Oturum
Kapatma & Kayit
islemleri

9 Favori

Favori Grnlerinizi
organize edip kisayol
olusturabilirsiniz.
(Sadece kayith tyeler)

10 Hafiza

Kisa yazilarinizi
buraya
kaydedebilirsiniz

11 Gosterim
Burdan gdsterim
listenizi kontrol
edebilirsiniz

12 Yardim
Her meninin
fonksiyonel anlatimi

- Ekran goriintiisii 2 : Olcii giris sayfas!

- mrmen S "

mma e

W =

—re=n i
i i

Onenmli bilgileri girin ve e-mail géndermek icin

"Quote" tiklayin

AOTON @



Kaliteler / Talas Kirici Formlar

Korloy'un yeni kaliteler her bir operasyon icin uygun i¢ yapiya sahip, yiksek sicaklik, yuksek sertlik ve
oksidasyon direnci icin PVD kaplamali, ylksek sicaklik ve aginma direnci icin CVD kaplamali olarak
gelistiriimistir. Ayrica, gelistirilmis pos-kaplama teknolojisi Ustlin ylzey kalitesi sayesinde Ust dlizey kalite
ve verimliligi garanti ediyor.

K

C ER

E— T —

Kaliteler Tornalama Kaliteleri Frezeleme Kaliteleri

A02 Korloy kalite sistemi A03 Tornalama Kalite Segimi A15 Frezeleme Kalite Segimi
A04 CVD Kaplamal Kaliteler A16 CVD Kaplamali Kaliteler
A08 PVD Kaplamali Kaliteler A18 PVD Kaplamali Kaliteler
A11 Kaplamasiz Kaliteler A21 Kaplamasiz Kaliteler
A12 Sermet Kaliteler A22 Frezeleme Sermet Kaliteleri

A13 Kaplamali Sermet Kalitele



Karblir Frezeler ve Karbiir
Matkaplar

A23 Karblr Freze Kaliteleri
A24 ince Tanecikli Karblirler
A25 Karblr Matkap Segimi

Diger(Tornalama / Frezeleme
/ Parmak freze)

A26 Elmas Kapli DLC Kaplamali
Kaliteler

A27 cBN Kkaliteler
A30 PCD kaliteler

Talas kiricilar

A31 Tornalama Talas Kiricilar
A33 Frezeleme Talas Kiricilari
A34 Delik Talag Kiricilari



A Kaliteler

Korloy Kalite Sistemi

Kaliteler /
N s Talas Kirici Formlar

I [P s STO5 ST10 STI5 ST20 ST30A ST30N ST30 ST40 ST45  ST46
o Kaplamasiz M  Paslanmaz Celk ~ U10 U20 ST30A U40
Karbiirler @ Dokmedemir  Ho2 ~ HO1  HO5  Hi0  G10
“ Demir disi metaller ~ HO1
Tornalama Il celik NC3010 NC3220 NC3120 NC3030 NC5330 NC500H
o icin M Paslanmaz Celk PC8110 NC9025 PC5300 PC9030 PC5400
kaplamali P8l Dokme demir  NC6205 NC6210 NC315K NC5330 PC5300 PC5400
karbirler 58  HRSA  PC8110 NC5330 PC5300 PC5400
Frezeleme Pl Celk NC5330 NCM325 PC3600 PC5300 PC5400 NCM335 PC3545
0O icin M  Paslanmaz Celk NC5330 PC5300 PC9530 PC5400
kaplamali 7@ Dokme demir  PC8110 PC6510 PC5300 PC5400 NC5330
I kabiirler P50  HRSA  PC5300 PC5400
o ve Mateapier loin Genel ~ PC203F PC205F PC210F PC210A PC215F PC220 PC210 PC210C PC221F PC230F
I kaplamali Genel Ht  FS1  FA1  FA2 FG2 FCC
o Tornalama | Celik CN1000 CN2000 CN20  CN30
Kesici Sermet I8 Dokme demir  CN1000
Takimlar I
0 F’::;':;‘e B Gelk cC105 CC115 CC125
[9) ng:;";?" I celk CN2000 CN20  CN30
I P KB320 KB330 KB350 KB360
o) cBN @ Dokme demir  KB410 KB350 KB370
5  HRSA  keano
I H  SerestiimsGeik KB410 KB420 KB425 DNC250 KB320 KB330 KB370
O PCD [ Dernir disi metaller  DP90 DP150  DP200
I Elmas e A PN @ Uygulama araliklari
(o) K Frezeleme  ND2000
aplamali o\
Parmak frezeler ND3000 =
N
DLC Tomalama  PD1000 Kaplamali sermet, Sermet
(@) Kaplamal Frezeleme  PD2000 Kaplamall Karbir
I Parmak frezeler PD3000
Kaplamasiz karbir
R /Ultra ince karbli
[ | . .
Ultra ince taneli Ultra ince taneli
Asinma O semente karbiirler nsemente kabirer FS1  FA1 FCC llerleme
Direncli
Kesici
Takimlar (| Kaplamasiz Asnma DI D2 D3 G5 G6 K20G
] Karbiir 1 Korozyon direngli INTO  IN20  IN40
Madencilik Kaplamasiz
: [TE"  Genel GR10 GR20 GR30 GR35 GR40 GR50
Takimlar Karbiir




Tornalama Ucu Kaliteleri A

KORLOY Tornalama Ucu Se¢cmenin En iyi Yolu

@ Secme Sistemi

is parcasi E Celik M Paslanmaz (;elikn Doékme Demir MDemir Disi E Iswa)\.\::;a;;mkh H Hardened

SN Pot | P10 P20 | P30| P40 | P50 ITATMITPIVNTENNITENN Ko1 | K10 | K20 [ K30 | N10 | N20 | N30 | $10| $20 | S30]S40 [T BTGP
|

T T T | J I | [
|  pestio ‘ P80
M NC9025 v PD1000 [ PC5300 |
Kaplamali | NC3120 | —
Karbiirler j—,—‘ D
PC9030 PC5400
 pesiao ¢
I [ [
[ CN1000 | CN1000
Sermet
CN20
! T
¢BN/PCD 'm‘ R _A"Bz:‘m
T T T | I
“sos T w, | @ EnN ot |
U2 Ho1 |
ud0 [ HOS |
Kaplamasiz 7 [ "H10 |
Karbiirler G10

@ Tornalama ucu kalitelerinin uygulama araliklari

2 Celik M Paslanmaz Celik [ Dokme Demir
T K )\ |\
£ £ £
£ E E
g g g
400 — 400 |~
300 |~ 300 |~
200
330
>
0 ) ) ) ) 0 ! ! ! L w -
0.2 0.4 0.6 0.8 0.2 0.4 0.6 0.8 .
fn(mm/rev) fn(mm/rev) fn(mm/rev)
] Demir Disi Metaller 5] Isiya Dayanikli Alagim H Sertlestirilmis Celik
T} T f T |\
E IS 1S
£ E E
g g g
100 — 200 —
2000 o
80 |- 150 0 D
=
A
- - =
1000 ol o0l 3
= PR
300 20 |- ol N § ~
PC8110 =
Y
I | L. \ | \ L w 0 | ! | L u =
0 0.1 0.2 0.3 0 0.2 0.4 0.6 0.8 0.2 0.4 06 08

fn(mm/rev) fn(mm/rev) fn(mm/rev)




A Tornalama Ucu Kaliteleri

CVD kaplamali kalite

Genel Celik kalitesi

NC3220 ¢?

® NC3220 kalitesi hem darbeli hem de surekli islemelerde tum celikleri (karbon celikleri, alagiml celikler, ddvme celikler, haddeli
celikler, takim celikleri, yumusak celikler ve diger ¢zel gelikler) kapsayan genis bir kullanim alanina sahiptir.

® Yeni karblr ve kaplamasi ile yiiksek asinma direnci, yiksek hiz ve sicakliklarda plastik deformasyonu 6nler ve uzun émur saglar.

Ustiin asinma dayanimina sahip yeni ic yap! ve kaplama katmani, yliksek hiz ve yiiksek siakliklarda plastik deformasyonu

Onleyerek uzun takim émrl saglar.

@ Ustiin yapisma direncine sahip gelistirilmis kaplama katmani ve yeni yiizey islemi sayesinde milkemmel kaynak ve capaklanma
direnci saglanarak isleme surekliligi ve verimlilik artisi saglanmistir.

® Kaplama tabakasinin gelistirilmis yaglama ¢zelligi, yuzey kalitesinin arttirimasini ve kesme kuvvetininin dusurilerek asinma
direncinin arttirilmasini saglar.

@ Kaplama yapisi Once

“—,_l Usttin ylizey pirizliligi ye yapisma direnci i Tﬁ- -0 R -
saglayan TIN kaplama katmani {:_-' j E 'I-‘ _M ".'l
l.
Yapismay! guglendirerek mikemmel capaklanma direnci h!r ,

saglayan baglant tabakasi 'i.r..- :H f .‘ EWWW
i - al

Yapismay! guglendirerek mikemmel capaklanma al 1, ‘
direnci saglayan baglanti tabakasi .' r ;_ "h\.—

. ) e
Yiiksek tokluk ve aginma direnci saglayan ince kolonlu .' "- "ﬂ i : ,._,__. !
i LF P MT CVD-TICN katmani ‘Y"" e teknolois drencini art
eni yuzey iglemi teknolojisi yapisma direncini arttir ve
[as = e |A§|nma direncini arttiran, kaplama igin uygun i yapi JHzey s islemede sgjrelglil%ssaglar.
malzemesi

Dokim malzemeler icin CVD tornalama kalitesi

NC6205¢” NC6210¢”

® K-Power kaplama
® NC6205 - Darbesiz ve ylksek hizlarda Gstin kesme performansi

® NC6210 - Darbeli ve darbesiz operasyonlarda kararli takim émri

@ Ozellikler

AQ203 kaplama Ustiin aginma
direnci ve puriizsiiz kaplama ylizeyi
saglar.

Ozel baglanti katmani herbir tabaka
arasinda gugli bir birlegtirme
o6zelligi saglar.

Yiiksek tokluk ve aginma direnci
saglayan ince kolonlu MT CVD-
TICN katmani

Dékme demir islenmesine uygun i yapi

* K-Power Kaplama

Baglant| katmani (MT-TiCN
ve Al203 arasinda)

Ust tabaka

AQ203 tabakasi Ustiin

yaglama 6zelligi sayesinde,
yuksek hizlarda aginma ve
capaklanma direnci saglar.

Kaliteler /
> Talas Kirici Formlar

Ozel birlestirme katmani
herbir tabaka arasinda gugli
bir birlestirme 6zelligi ile
soyulmayi énler ve
capaklanma direnci saglar.




@ Secme Sistemi

Tornalama Ucu Kaliteleri

is parcasi | isleme tiirii | Onerilen Kalite Onerilt(e:'/lé:'s(l)ne hzi |50 Uygulama araligi
PO1
_ NC3010 300(200~400) | p10 /
Stirekli Isleme NC3010
P15| \ / ‘
” NC3220 €% 260 (150-350) - [ncazon
e
Gel NC3120 250 (150~350) NC3120 |
N 200 (150~250 ( NC3030
Darbeli Isleme €3030 ( ) P30 NC5330 NC500H |
NC5330 190(100~230)  |P35 \ |
NC500H 100(50~150) | P40 -
Silrekli isleme M30
p Paslanmaz| >TES NC9025 140 (80~220) NC9025
Celik | Darbeli Isleme M40
. NC6205 € 450 (250~550) | K05 | /mmmméls
Siirekli isleme ; ( ) NC6205 o
Dokme NC6210 €% 350(250~450)  |K10 NCB210
Demir , NC315K 200(150~250) | K20 DES LK
Darbeli Isleme NC5330
NC5330 180(130~230) | K30
Silreki i 520 /
HRSA |0 °™C NEC5330 40 (20~60) NC5330
Siireki isleme $30 e

@ CVD Tornalama Kalitelerin Ozellikler

CVD Kaplama Kaliler | 1SO Ozellikler
+ Celik icin ytiksek hizli isleme
NC3010 P05 ~P15 | « Milkemmel aginma direngli i¢ yapinin ¢capaklanma ve isi direngli AQ-Os ile birlesimi stabiliteyi arttirmaktadir
+ MT-TiCN + A(.0s + TiN
e + Celik malzemelerin orta-kaba operasyonlari
NCSZZO"W P15~P25 | * Yiksek aginma direnci ve tokluk ézelligini birlestiren i¢ yapi, yiksek oksidasyon direnci ve kirlima direncine sahip
A0:0s kaplamasi sayesinde gelik malzemeler icin genel kalitedir.  + Ust katmanda &zel yuzey islemi
* MT-TiCN + A(.0s + TiN
* Celik icin kaba talas isleme
NC3120 P15 ~P25 | « Mikemmel aginma direncli i¢ yapinin gapaklanma ve isi direngli Ag-Os ile birlesimi stabiliteyi arttirmaktadir
+ MT-TiCN + TiC + A:0s
+ Celik ve paslanmaz celik, genel isleme, darbeli isleme ve kaba isleme
+ Genis calisma araliklarinda, mikemmel kirilma direncli ic yapinin ¢apaklanma ve isi direngli AQ:Os ile birlesimi
NC3030 P25~P35 stabiliteyi artirmaktadir
+ MT-TiCN + TiC + AQ:0s + TiN
P30 ~ P40
NC5330 M25 ~ M35 | + Paslanmaz gelikler/ Yumusak celikler ve dévme celikler icin genel kalite
K15~K25 | « MT-TiCN + AQ.0s + TiN
S15~ 825
5 + Paslanmaz celikler/ Yumusak celikler ve dévme celikler icin genel kalite
NC9025 | M25~MS35 | . \iT-TiCN + Ag.0: + TiN
* Celik icin agir darbeli isleme
y + Genis calisma araliklarinda plastik deformasyonlu ve kirilma direngli i¢ yapinin ¢apaklanma ve isi direncli AQ.Os ile
NCS500H P25~P35 birlesimi stabiliteyi arttirmaktadir
* MT-TiCN + TiC + A0:0s + TiN
Plijeq| + Gri d6kme demir ve sfero dékme demir iglenmesi igin genel kalite
NC6205 K01 ~K10 | « Yiksek sertlikli ic yapi ve Al203 katmaninin gelistiriimis yapisma kuvveti istiin asinma direnci sagliyor
* MT-TiCN + AQ0s
é2)| « Gri ddkme demir ve Sfero dékme demir genel isleme
NC6210 K05 ~K15 | « Tok i¢ yapi ve kalin AQ.Os ile gelistirimis yapisma direnci, Uistiin aginma direnci saglar
* MT-TIiCN + AQ0s
+ D6kme demir, darbeli isleme ve yuksek verimli isleme
NC315K K10 ~K20 | - Tok i¢ yapi ve kalin AQ:O: ile gelistirimis yapisma direnci, stlin aginma dirnci saglar
* MT-TiCN + AQ.0s + TiN

Jejuuiod 191y Sejel

/191911




A Tornalama Kaliteleri

Kaliteler /
N > Talas Kirici Formlar

,—| Kesme Performansi (NC3220) I

ﬂ Alasimli Celik (SCR420H, sicak dévme)

m Kesme Kosullari

= Kod

= Test Sonucu

©
3
©
wW
n
S

Paso / Kenar

NC3220  Rakip

Ve(m/dak) = 360~430
fn(mm/dev) = 0.2
ap(mm) = 1.2~1.5

(D1s cap tornalama / alin)
Islak

KESICi UG CNMG120408-VB
KATER ~ PCLNR2525-M12

I Alagimli Celik (SCM420H, sicak dévme)

= Kesme Kosullari

= Kod

» Test Sonucu

Paso / Kenar

-
@

e

NC3220  Rakip

Ve(m/dak) = 80~500

fn(mm/dev) = 0.15~0.3

(D1 cap tornalama / alin / kanal agma /
dis cekme)

ap(mm) =0.7~1.5

Islak

KESICi UC DNMG150608-VB
KATER PDLNR2525-M15

@30

<]
A
175
v
@90

I Alasimli gelik (SCR serisi, soguk dévme)

= Kesme Kosullari

= Kod

m Test Sonucu

-
=]
a

o
=3

Paso / Kenar

NC3220  Rakip

Ve(m/dak) = 314
fn(mm/dev) = 0.25

(dis ¢ap tornalama / alin)
ap(mm) =1

Islak

KESICIi UG CNMG120408-VM
PCLNR2525-M12

KATER

I Karbon Celigi (S48C, soguk dévme)

m Kesme Kosullari

= Kod

= Test Sonucu

N
a
1=

o
t=}

Paso / Kenar

NC3220  Rakip

Ve(m/dak) = 280
fn(mm/dev) = 0.2~0.25
ap(mm) =1

Kuru

KESICi UC CNMG120412-VB
KATER PCLNR2525-M12

80
>

I Karbon Celigi (S53C, soguk dévme)

= Kesme Kosullari

= Kod

= Test Sonucu

N
a
1=
o
o

Paso / Kenar

NC3220  Rakip

Ve(m/dak) = 280

fn(mm/dev) = 0.2~0.25

(Dis gap tornalama / ig cap tornalama)
ap(mm) =1

Kuru

KESICi UC DNMG150608-VB
KATER PDLNR2525-M15

160




Tornalama Kaliteleri A

,—| Kesme Performansi (NC6205 / NC6210) I |

n Gri dokme demir (GC250), Yiiksek hizli igleme n Sfero dékme demir (GCD600) Darbeli isleme

= Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 600 m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 120
fn(mm/dev) = 0.30 fn(mm/dev) = 0.30
ap(mm) = 1.5 ap(mm)=1.5
Kuru Islak
Surekli dis ¢ap tornalama Darbeli alin tornalama
= Kod KESICi UC CNMA120408 = Kod KESICi UC CNMA120408
(NC6205, NC6210) (NC6205, NC6210)
KATER DCLNL3232-P12 KATER DCLNL3232-P12
= Test Sonucu  Eox = Test Sonucu
T oo = Rakip K10 . A
s / E Asinma
<020 7 Rakip K05 5 5 =— Kiriima
g —_—
015 NC6210 S = = l
Z - = 2
0.10 //" NC6205 = = honma Kirima o200
M = = —_ =
0.05 1 E E E :
0 L= = = - AN A
otz 8 45 NC6210  Rakip NC6205  Rakip
Isleme Zamani(dak) K10 K05

I3 Gri dokme demir (GC250), Fren diski i Gri dékme demir (GC250), Nipel

m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 390 = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 350
fn(mm/dev) = 0.25 fn(mm/dev) = 0.25
ap(mm) = 2.0 ap(mm) = 0.7
Islak Islak
= Kod KESICi UC CNMG120412-VK(NC6210) = Kod KESICi UC CNMG120408-VK(NC6210)
KATER PCLNR2525-M12 KATER ADNM5100R

= Test Sonucu A = Test Sonucu

=

@280

Paso / Kenar
Paso / Kenar

80

JHIIE:
o
I -

NC6210  Rakip K05 NC6210  Rakip K10

I3 sfero dokme demir(GCD550), Saft

= Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 120
fn(mm/dev) = 0.28
ap(mm) = 2.0
Islak

= Kod KESICi UC WNMG080412-VK(NC6205)
KATER  DWLNL2525-M08

= Test Sonucu

Paso / Kenar

@30

@
L s

@
S

NC6205  Rakip K10




A Tornalama Kaliteleri

PVD kaplama Kaliteleri

Paslanmaz Celik ve HRSA icin PVD Kaplama kaliteler

PC8110

® Mikro karbur taneleri, guglendirilmis kesme kenari sayesinde kesme kenarinda ¢capaklanmay azaltir
® KORLOQY tarafindan gelistirilen yeni konsept PVD kaplama teknolojisi sayesinde
ylksek Islya, oksidasyon direncine ve ylksek sertlige dayanikli hale gelmistir
® PC8110 kalitesi HRSA malzemelerin yiksek hizli ve ylksek ilerlemeli kesme kosullarinda ylksek

verimlilik saglar

Paslanmaz Celik ve HRSA icin PVD Tornalama kaliteleri

PC5300

@ Karbon celigi, D6kme demir, Paslanmaz celik ve HRSA malzemeler

icin isleme suresince yuksek verimlilik
® Yiksek tokluk ve yuksek sertlige sahip 6zel karblr i¢ yapi sayesinde

capaklanma yuziinden parca kopmasi énlenerek sabit isleme saglanir 2 3800
® Ozel PVD kaplama katmani sayesinde mikemmel aginma direnci ile > peRIn
ylksek isiya, oksidayon direncine ve yiksek sertlige dayanir § 3600 PC5300 @
(]
i £
@ Coating structure § 300 > ad
S— 2 5000 PC8010
e Yiiksek<sicaklik:oksida: .
Enldig]katman d#?zgi, xs/"ucfse'k Srik KORLOY tarafindan gelistirilen yeni TiagN | PC8520
saglar konsept PVD kaplama teknolojisi 3000
4 Capaklanma direnci icin dis sayesinde yliksek Isiya, oksidayon . TiN
iofkatnay katman yapisma direncini direncine ve yiksek sertlige dayanikli 2800 |
antar hale gelmistir.
Mikrondan kﬁ‘(}ﬁk en sert karb?jr X

600
700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100
Oksidasyon Sicakligi (C)

PVD kalite; yiiksek sicakliga dayanikli alagimlar ve paslanmaz celiklerin tornalanmasi icindir

PC5400 2

® Yiksek tokluk ve kayganlik (sogutma) ézelligiyle yeni PVD kaplamali ylizey
® Yiksek dayanikliligi olan i¢ yapi ve kaplama tabakasi arasinda ylksek yapisma mukavemeti
® iyilestiriimis kesici kenar mukavemeti ve kinimaya karsi direnci P, M, K, S gurubu malzemelerin stabil islenebilirlig ini saglar

@ Secme Sistemi

. : S .| Onerilen Kesme 5
Is parcasi Isleme tiirli | Onerilen Kalite hizi(m/dak) ISO Uygulama araligi
Surekli isleme P30 /
. - I s PC5300 150(120~220) PC5300
Celik | Darbelilsleme P40 N -
) rijg PC5400
Darbeli Isleme PC5400 150(120~220) P50 \
o PC8110 200(150~250) M10

o Strekli Isleme PC8110

E Paslanmaz PC5300 1 70(1 20~220) M20 PC5300

S M Celik PC9030 120(50~180) M30 4, PC9030 1
~ O Darbeli Isleme oid PC5400
oL PC5400 ¢ 120(50~180) M40
20 Stirekli Il ~ sto | S
B S urekli Isleme PC8110 60(40~90) PCB110
Q X HRSA PC5300 50(30~70 520

& Darbeli Isleme (30-70) $30 (_posson , GL

= o PC5400

S PC5400 ‘7? 40(20~60) 840 ’

A
8



Tornalama Kaliteleri A

@ PVD Kapl Kalitelerin Ozellikler

PVD Kaplama kaliteler ISO

Ozellikler

+ Paslanmaz celik icin orta, orta-kaba ve agir darbeli isleme
PC9030 M30~M40 | - TiAQN kaplamali ve ultra ince tanecikli i¢ yapiyla birlestirilmigtir
+ Sabit islemede yuksek talas ve kaynak direnci

+ Paslanmaz Celik & HRSA igin ylksek hizli ve surekli isleme

PC8110 '\g}g : '\SAZZ(? * Yuksek talas ve kaynak direnci uzun takim émrii saglar
+ Yeni TiAON kaplama ve ultra ince tanecikli i¢ yapi birlestirilmistir

;gg ~ ;‘;% + Paslanmaz Celik, HRSA,Celik ve darbeli ddkme demir isleme
PC5300 K20 " kos | ° Yuksek talas ve kaynak direnci uzun takim 6mri saglar

320 ~ 830 * Yeni TiAON kaplama ve ultra ince tanecikli i¢ yapi birlestirilmistir

P40 ~ P50 + Kesimi zor olan sert malzemelerin yari kaba islemeleri, paslanmaz gelik, ¢elik ve dkme demirlerin

g M30 ~ M4 orta ve dlisuk hi zlarda igslemelerinde

PC5400 30~ W0 § §

K25 ~ K35 + Kesici kenar kiriklarina kars! direnci, kirllma direnci ve talas yapismasina karsi direnci ile stabil bir islenebilirlik
5§25~ 835 + Yiksek tokluktaki ve yeni AICiN kaplama tabakasiyla ultra ince taneli i¢ yapi

,—| Kesme Performansi (PC8110) ’

" Inkonel 718

= Kesme Vc(m/dak) = 60 = Test Sonucu
Kosullari fn(mm/dev) = 0.2 o
ap(mm) = 2 Foie .
|<3'Zkk isleme) . Biesd
ak. igleme 008 PC8110
o = PC8110 Rakip A Rakip B
= Kod KESICi UG CNMG120408-HS 004
KATER  DCLNL2525-M12 o

1 2 3 4 5
Isleme Zamani(dak)

5 Titanyum

m Kesme Ve(m/dak) = 70 = Test Sonucu ;
o e 2 I m m
ap(mm) =1 £ e -
Islak E 1
(8 dak. isleme) <0 . ¥
0.08 - . .

= Kod KESICi UG CNMG120408-HA .| """ pestio RakipA Rakip B

KATER  PCLNR2525-M12 '0 — [Pcaio

2 6 8 10

4
isleme Zamani(dak)

M E Paslanmaz Celik (Kaynakli ylzey) B inkonel 625

m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 60 = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 60
fn(mm/dev) = 0.2 fn(mm/dev) = 0.2
ap(mm) =2 ap(mm) =2
Islak Islak
= Kod KESICi UC CNMG120408-GS = Kod KESICi UC DNMG150608-HS
KATER DCLNL2525-M12 KATER DDLNL2525-M15

= Test Sonucu

u
-]
1]
7]
&
[
o
=}
c
o
c

Paso / kenar
Paso / kenar

/1319)1eN

10 (Kirilma)

w
=3
=
=)

L=

)
Q
W
)
=
(2]
-n
o
=
3
Y
=

PC8110  Rakip(M30) PC8110  Rakip(M10)




A Tornalama Kaliteleri

,—| Kesme Performansi (PC5300) ’

M Paslanmaz Celik (AISI 304)

= Kesme Ve(m/dak) = 282 m TestSonucu | ¢
Kosullari fn(mm/dev) = 0.2 3 =
ap(mm) =3 gl = +— S
Islak = 2 @30 015
= = S A
= Kod KESICIUC CNMG120408-HS = =
KATER DCLNL2525-M12 PC5300  Rakip(Ma0)

M Paslanmaz Celik (AISI 316)

= Kesme Ve(m/dak) = 120 = Test Sonucu
Kosullari fn(mm/dev) = 0.2
ap(mm) = 0.5~1.5

Paso / kenar

LT

Islak
= Kod KESICi UC SNMG120408-GS
KATER DSBNL2525-M12 PC5300  Rakip(Ma0)

,—| Kesme Performansi (PC5400) ’

M Paslanmaz Celik (AISI 304)

= Kesme Ve(m/dak) = 110 s Test Sonucu
Kosullari fn(mm/dev) = 0.25
ap(mm) = 1.0~2.0

Paso / kenar

T -

Islak
= Kod KESICi UC CNMG120408-VP3
KATER DCLNL2525-M12 PC5400  Rakip

S
S
£
~N
o
oL
25
= E
X
i
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-
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Tornalama Kaliteleri A

KORLOY Kaplamasiz Karbir Kaliteleri

@ Ozellikler » Korloy kaplamasiz semente karburleri, islemeyi en yiksek kaliteye
ulastirmak icin tasarlanmistir.Ayrica, Korloy semente karblrleri en
kaliteli tungsten karbiirler, 1sil direngli karbtirler (TiC,TaC) ve kobalt'tan
Uretilerek yiksek tokluk ve aginma direncine sahiplerdir.

@® Avantajlari  » PMK semente karbiirleri degisik is parcalar igin kullanilabilir
»Mikemmel termal ¢atlak dayanimi, 1slak kesme kosullarinda
islemeyi mumkun kilar
»Ozel tasarim ince tanecikli yapi sayesinde is parcasi ile kimyasal
etkilesimi minimize eder
» Yiksek tokluk ve dlsik kesme kuvveti

@ Secme Sistemi

is pargasi Onerilen Kalite One"k(e:l/};;i;"e = ISO Uygulama araligi
ST10 150 (100 ~ 200) ST10
Pol (S0 o~y
Celik ST15 140 (90 ~ 190) P20 | < — I
ST20 130 (70 ~ 180)
ST30A 130 (70 ~180) | P30 (st |
Ho02 150 (100 ~ 200) K01 HO2
Dokme Demir HO1, HO5 140 (100 ~ 200) K10 Hot
H10, G10 130 (90 ~ 190) HO5
. K20 H10
Aliiminyum Alagimlar Ho1 500 (300 ~ 800) G10
Bakir Alagimlari Ho1 200 (150 ~300) | K30
@ Temel uygulamalar
ISO Kangmi Ozellikler is parcasi

WC-TiC-TaC-Co ‘ Isi direnci, Milkemmel plastik deformansyon direnci Karbon Celigi, Alasimli Celik, Paslanmaz Celik

\
M WC-TiC-TaC-Co ‘ Genel kesici takimlari 1s1 direnci, dayanimlariyla ‘ Karbon Celigi,Alasimli Celik,Paslanmaz

uyumludur Celik,Dokme Celik
WC-Co ‘ Yiksek kuvvet ve Ustiin asinma direnci Dokme Demir, Demir disi Metaller, Plastik, vb
@ Kaplamasiz Karbiirlerin Ozellikler
Kalite Sertligi TRS Young's katsayisi Isil genlesme Isil iletkenligi
IS0 | (HrA) | (kgfmm?) | (E=10%gi/mm?) | (10/c) | (kal/lcm-sn-°C)
ST05 | 927 | 10 | - | . | :
sTI0 | o211 | 75| 48 | 62 | 25
ST20 | 919 | 200 | 56 | 5.2 | 45
ST30A | 913 | 230 | 53 | 5.2 | .
ulo | e2a | 170 | 47 | - | :
-
. u20 | er1 | 210 | - | - | 83 =
o
ST30A | 913 | 230 | 53 | 52 | . =3
A0 | se2 | 270 | . | . | . a5
H2 | 932 | 185 | 61 | 4.4 | 105 3%
9 <
H1 | 929 | 210 | 66 | 47 | 109 3
G0 | 99 | 250 | 63 | : | 105 =

kPa = 102kg/mm?, 1W/mk = 2.39x10%kal/cm-sn-°C




A Tornalama Kaliteleri

Sermet Kaliteleri

Celik, dokme demir ve diger sinterlenmis alasimli celik [ Ticn mikroyapisi]]
(P10, K10) siirekli isleme icin uygun sermetler I

CN1000 ?

® Fonksiyonel egimli taslanmis ve taslanmamis sermet uglar mikemmel kalite saglar

e Ustiin asinma direnci ve is parcasinin hassas islenmesini saglayan plastik deformasyon
direncinin arttirlmasi sayesinde uzun sureli i1slak ve kuru isleme yapilabilir

® Dis katmanda ve kesme kenarinda yapisma direncinin gelistiriimesi ile takimin kesme Yiizey
yUkinU azaltarak , yuzey kalitesi yliksek isleme saglar

® Dokme demir, karbon celigi, alasimli ¢elik ve diger sinterlenmis ¢eliklerin finis
operasyonlari igin yeni sermet kaliteleri

. . Cekirdek
@ Secme Sistemi
i ‘ M . Onerilen Kesme hizi .
s parcasl Isleme tirli | Onerilen Kalite (m/dak) ISO Uygulama araligi
Siirekli isleme CN1000 280 (150 ~ 400) P10 {_CN1000 | -
Celik ' CN20 < < CN2000
Darbeli Isl ~ CN20
arbeli Isleme CN2000 210 (120 ~ 300) P20
Dékme . Ko1 |
Demir Finis isleme CN1000 280 (150 ~ 400) K10 { CN1000 I

® KORLOY'un temel Sermet kalitelerinin Ozellikler

Sermet ISO | Ozellikler

+ Celik, dokme demirler ve sinterlenmis metallerin finis islenmesi

CN1000 P05 ~ P15 / K05 ~K10 icin sermet ug
« Yeni nesil fonksiyonel egimli sermet malzeme

CN2000 P10~ P20 « Celik islemede kabadan finis islemeye genis ¢alisma araliklari
« Yeni nesil fonksiyonel egimli sermet malzeme

« Celik icin genel tornalama ve frezeleme
CN20 P10 ~ P20 * Genel kalitenin amaci hem tokluk hem de asinma direncidir
+ CN20: Rulmanlarin islenmesi icin ana kalite

@ Sermetlerin Ozellikler

ISO Kalite Sertlik TRS Ozgiil agirlik
S
g CN1000 <1900 <180 65~75
=0
oL CN2000 <1800 <210 68~7.0
20
=T
S CN20 <1600 <220 6.7~7.0
7Y
<
= CN1000 <1900 <180 65~75
A

-
N



Tornalama Kaliteleri A

KORLOY Sermet Kaplama Kaliteleri

® (")zellikler » Darbe dayanimi ve stiin tokluga sahip ic yap!
sayesinde isleme baslangicinda olugan kiriima yada
catlamalardan korur ve uzun takim émri saglar

Yiksek Sertlik, Pi]ri]zsi]zl—
kaplamali yaglama tabakasi

» Yaglayici kaplama ylizeyi sayesinde cikan talaslarin
kayip gitmesiyle kesici ucta olusan yiklerden korur

Tokluk i¢ yapisi |—

@ Secme Sistemi

Is parcasi Isleme tiirli | Onerilen Kalite ezl Enl e ISO Uygulama araligi
(m/dak)
Stirekli Isleme CC105 350 (250 ~ 450 P05 /
? ( ) CC105
Celik cci15 280 (230 ~ 400) P10 \_ /7
Darbeli Isleme CC115
cc125 230 (150 ~ 300) P20 AW < ccizs

@ KORLOY'un Temel Sermet Kalite Ozellikler

Sermet Kaplamali ISO Ozellikler

+ PVD kaplamali Sermet

CC105 P01 ~P10 + Celik ve dokme demir igin yiiksek hizli isleme
+ Delik igleme icin optimize edilmigtir.
+ PVD kaplamali Sermet

CCi115 P10 ~P20 + Gelik ve dokme demir igin yiksek hizli hafif isleme
+ Islak ve kuru islemelerde kullanilabilir

cC125 P15 ~ P25 +PVD kaplarpgll Sﬂermet ) .
* Frezeleme icin yUksek tokluga sahip sermetler

)
Q
W
)
=
(2]
-n
o
=
3
Y
=

/191911




A Tornalama Kaliteleri

,—| Kesme performansi(CN1000) I

I Karbon Celigi (1045) 12 Karbon Celigi (1045)
= Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 400 = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 250
fn(mm/dev) =0.2 fn(mm/dev) =0.1
ap(mm)=1.0 ap(mm) =0.2
Islak Islak
(20 dak isleme) .
= Kod KESICi UC VNMG160404-VG
= Kod KESICi UG CNMG120408-VG KATER MVQNR2525-M16

KATER PCLNL2525-M12
= Test Sonucu

m Test Sonucu Eox Rakip R
T 024 / S 120%

< —

< 0.20 < —

<016 A ; - p—

0.12 GN1000 —

0.08 - =

0.04 —

rd =

0 —

5 10 15 20
Isleme Zamani(dak) CN1000  Rakip Dis cap delik isleme

12 Alagiml Celik (AISI 4130)

m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 250
fn(mm/dev) =0.18
ap(mm) = 0.5
Islak

CN1000

= Kod KESIiCi UC DCMT11T304-C25
KATER SDJCR2020-K11

I3 D6kme Demir (GG 50)
= Test Sonucu
m Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 300

fn(mm/dev) =0.2

-

Fark (%)

ﬂ%
ap(mm) =1.0 = 100% -
Islak o =
(21 dak igleme) = = 7050
= Kod KESICi UG CNMG120408-B25 = =
KATER PCLNR3232-P12 CN1000  Rakip Facing
= Test Sonucu gw Rakip B
T £ Rakip A
LRRRS 2
Zo.
012 /‘/ ad . a A
Ve AT oNono I Sinterlenmis Demir iceren Metaller
0.04
0 3‘ C e o = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 338
isleme Zamani(dak) fn(mm/dev) =0.2
ap(mm) = 0.5
Islak
CN1000 = Kod KESICi UG CNMG120408-B25

KATER PCLNR3232-P12

= Test Sonucu
RakipA

Fark (%)

S
S
€
~
o
oL
Lo
=&
X
s

2150

Rakip B

_.
g
*

o

g

X

> Tala
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Tornalama Kaliteleri A

KORLOY Frezeleme Ucu Se¢cmenin En lyi Yolu

@ Secme Sistemi

is parga&ﬂ Celik M Paslanmaz gelikn Dokme demir  [[Y] Demir Digi E HRSA Bl =orsme
(oI Pot | P10] P20 P30] P40 | Pso JTTTNTPRINTETEIN Ko1 [K10 [ K20 [ K30] K40 | N10 | N20 [ N30 | S01 [ $10 [S20{830 TN IITATPY)
\

N05330‘ P_cz‘m
' ‘ NCM325 BERT0 PD2000) [ PC5300 |
Kaplamali PC5300
Karbiirler PC9530
'NCM335
PC5400 ‘*? _ st |
PC3545 | PC5400 Tg
Sermet
¢BN/PCD| | ] [ ] ] ] m =Em| | e
[
o or ]
Kaplamasiz u1o | HoS |
Karbiirler 7UAJ | H10 |
v | E‘lﬂj

@ Frezeleme Kalitelerinin Uygulama Aralig!
[ celik M Paslanmaz Celik

300 .
-
200 (- 200 m 200

m Dokme Demir

s
S
S

Vec(m/dak)
Ve(m/dak)

Vc(m/dak)
B
S

©w
S
S
T
w
S
S
T

1 |
0 02 0.4 0.6 0 0.2 0.4 06 0 0.2 03 0.4
fz(mm#t) fz(mm/t) fz(mm/t)

m Dokme Demir

= = = Y
© © @
3 ke k)
£ E 150 £
o o o
> > >
100
50
1 1 I -~ | | |
0 0.2 0.3 0.4 0 0.2 0.3 0.4 0 0.2 0.3 0.4
g fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)
o [5] Isiya Dayankili Alagim H Sertlestirilmis Celik
g g ! g0l
3 3 k)
%2000 %‘50 I~ %
> > >

w

S

S
T

1000

300

I | 1 - | 1 | I
0 0.1 0.2 0.3 0 0.2 0.3 0.4 0701 0.2 0.3 0.4 05
fz(mm/t) fz(mm/t) fz(mm/t)




A Freze Kalitesi

CVD Kaplama Kalitesi

Paslanmaz c¢elik ve yumusak celik icin CVD kaplama kalitesiler

NC5330

@ Tok Karbur ve plrlzsiz kaplama uygulamasi
@ Talas yigiima direnci, centik asinma direnci ve tokluk gelistirilmistir
@ Paslanmaz celik islemede ¢ok iyi performans

@ Yapiskan, yumusak ve dévme celiklerinde mikemmel isleme
e inkonel ve stelit alagimlari gibi islemesi zor malzemelerde (istlin takim émrii

@ Kaplama Yapisi

TiN katmani : Diizgln ylzey sertligi
ve Ustin talas yigiima dnleyici

ince sutunlar halinde TiCN katmani :
En uygun tokluk ve Sertlik

En sert karbir kullaniimigtir

] A0:0s katmani : Mikemmel oksidasyon direnci

NEJBIT

@ Secme Sistemi

is parcasi isleme tilrii Onerilen Kalite Onerllt(envlégi;ne hz ISO Uygulama aralig
. P15 [
Surekli Isleme NC5330 270(220~320)
P20 ( NC5330
. P25 NCM325
Celik Strekli Isleme NCM325 250(150~300) \ — _
P30
P35 NCM335
Darbeli Isleme NCM335 230(120~280) —
P40 \
_ M10
Siirekli Isleme NC5330 200(150~250)
M Paslanmaz M20 e
Celik Siireki Isleme NCM325 180(140~230) | M30 hhlBe
NCM335 '*
Darbeli Isleme NCM335 170(120~210) M40
- K20
ROk Siireki Isleme NC5330 170(130~220) oo |
el K30 |\

@ CVD Freze kalitelerin Ozellikler

CVD Kaplama kaliteler | 1SO Ozellikler

P15 ~P25 | - Paslanmaz celik ve celik i¢cin ylksek hizli frezeleme

G NC5330 M10 ~M20 | - Paslanmaz gelik ve gelik icin Uistiin aginma direngli ve capaklanma direncli kalite

E K10~K20 | « MT-TICN +Ag20s + TiN
=06
9 '-'_- P20 ~P30 | Paslanmaz gelik ve gelik icin yiiksek hizli frezeleme
_..q:’ g NCM325 M20 ~M30 | Celik ve paslanmaz gelik igin daha zel tanecikli yapi ve sert kaplamanin uygun birlesimli kalite
© 7 + MT-TIiCN + A0203 + TiN
x o»

% P30 ~ P40 + Paslanmaz celik ve celik icin darbeli ve kaba frezeleme

- NCM335 M30 ~ M40 | Tok i¢ yapili sert kaplama agir darbeli kosullar altinda daha uzun takim 6mrii saglar

A + MT-TiCN + A203 + TiN

16



Freze Kalitesi

,—| Kesme Performansi(NC5330) I

12 Alagiml Celik (4140)

» Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 250
fz(mm/t) = 0.30

ap(mm) = 2.0
Kuru

= Kod KESICi UC  SDKN1504AESN-SU
Freze Kafasi ADNM5125R

m Test Sonucu

1540 [

NC5330

P Paslanmaz Celik (AISI 304)

m Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 150
fn(mm/dis) = 0.25

ap(mm) = 2.0
Kuru

= Kod KESICi UC  SDKN1504AESN-SU
Freze Kafasi ADNM5125R

m Test Sonucu

I Karbon Celik (1045)

m Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 275
fn(mm/dis) = 0.13
ap(mm) =7.0
Islak

= Kod KESICI UG  TNMX2710AZNR-NM
Freze Kafasi PBAM5125R-M

= Test Sonucu

Paso / kenar

T -
T

NC5330  Rakip(P30)

12 Alagimli Celik (4140)

» Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 130
fn(mm/dis) = 0.30
ap(mm) = 3.5
Kuru

= Kod KESICI UG HS004072

» Test Sonucu

=3
=3
=3

Paso / kenar

NC5330  Rakip(P30)

I3 sfero D6kme Demir (GGG 50)

» Kesme Kosullari Vc(m/dak) = 200
fn(mm/dis) = 0.20
ap(mm) = 5.0
Kuru

= Kod KESICi UC  SDKN1504AESN-SU
Freze Kafasi ADNM5100R

PPN

L
4 b

m Test Sonucu

Paso / kenar

500

TR

NC5330  Rakip

P30)

I3 Gri D6kme Demir (GGG 40)
= Kesme Kosullari Vc(m/dak) =355
fn(mm/dis) = 0.16
ap(mm) = 5.0
Kuru

= Kod KESICIUC  SPKN1504EDSR-SU
Freze Kafasi ADNM5100R

g

1000

m Test Sonucu

b

500

Paso / kenar

L -

RRRRNLES

NC5330  Rakip

P30)




A Freze Kalitesi

PVD Kaplama Kalitesi

Celik frezeleme icin yeni PVD kalite w

PC3600(SU/MU)

® Yiksek sicakliklarda oksidasyon direncine ve yiksek sertlige sahip kaplamasi sayesinde kararli takim dmrl saglar
® Celik grubu malzemelerin yuksek hizlarda islenmesinde yiiksek asinma direnci ve darbe dayanimina sahiptir

- SU : Genel amagli kullanimlar igin - MU : Maliyet verimliligi icin

Genel PVD Kalite

PC5300

® Karbon celik / Dokme demir / Paslanmaz Celik / HRSA icin isleme
aninda yuksek kalite

® Ozel karbir ic yapi, yiiksek tokluk, ve yiiksek sertlik sayesinde sabit
islemede meydana gelebilecek kiriimalari énler

® Oksidasyon direng, Isil direng ve ylzey purizlulige sahip dzel
kaplama sayesinde miikemmel asinma direnci

PVD kalite; yiiksek sicakliga dayanikli alagimlar ve @ Kaplama Yapisi
paslanmaz celiklerin tornalanmasi icindir

=
Yiiksek{sicakl kioksidasyon
PC5400 @ | oo
saglar. gelistirilen yeni konsept

PVD kaplama teknolojisi
sayesinde ylksek Islya,

® Yiksek tokluk ve kayganlik (sogutma) 6zelligiyle yeni PVD kaplamali

Capaklanma direnci icin dis

ylizey ic katman katman yapisma direncini oksidayon direncine ve
@ Yiiksek dayanikliigi olan ic yapi ve kaplama tabakasi arasinda yiksek I ﬁ:’l‘jzkelsnfg't'fe dayanikh
yapigma mukavemeti r Mikrondan|kiicuk eanerTlsarbi]r ~ s .
® yilestiriimis kesici kenar mukavemeti ve kirlmaya karsi direnci )
P, M, K, S gurubu malzemelerin stabil islenebilirlig ini saglar
@ Secme Sistemi
- : NP - | Onerilen Kesme hizi 5
Is parcasi Isleme tiiri | Onerilen Kalite (m/dak) ISO Uygulama araligi
. & P20
Stirekli isleme PC3600 200 (150~250) P30 PC3600 /7
Celik PC5300
PC5300 P40 \
Darbeli Isleme PC5400 & 120 (100~150) PC3545 [~
PC3545 P50

Stirekli isleme PC5300 120 (100~150) M20

PC5300 | —
m Paslanmaz PC9530 130 (50-200) | M30 FCe530 &
g ~( PC5400

Darbeli Isleme pcs400ﬁ? 120 (100~150) | M40

_ PC8110 250 (200~400) Ko1
3 Surekdlseme | o ces10 | 200 (150-250)
o . ~ K05 P
€ Dokme ( el PC6510
- = demir K10 ;
58 Darbelilgeme | PC5300 165 (120-210) |-
20
= drekiii
I Strekli Isleme PC5300 70(40~100) S20 PC5300 77
N HSRA o
g« Darbeli Isleme PC5400 L 50(30~70) S30
© . . Ho1 /
= YUkSE';ﬁfﬂ"k" Stirekiisleme PC210F 250(150~300) PC210F
A H10 |\

-
(o]



Freze Kalitesi A

@ PVD Kaplama Kalitesinin Ozellikler

PVD Kaplama Kalitesi IS0 Ozellikler
Pljer 4 + Celik orta kaba ve kaba operasyonlari icin frezeleme kalitesi
PC3600 P20 ~ P30 « Ustlin aginma direncine sahip yeni kaplama katmani ve oksidasyon direncine, yiksek tokluga sahip i¢ yapi

+ TIAON / Yeni kaplama  + Kanal agma, kesme, frezeleme

« Celik, orta ve kaba isleme

PC3545 P35 ~ P45 * Gelistirilmis ¢apaklanma direngli i¢ yapi  « K-Altin kaplama

P30~P40 | - Celik, dskme demir, paslanmaz celik ve islemesi zor malzemelerde istiin kalite
PC5300 ,\%8 - E/I%% « Yeni kaplamada ve ultra ince tanecikli yapida asinma direnci ve oksidasyon direnci
K10 ~ K20 « Delik delme, dis cekme, tornalama, frezeleme, kanal agma ve kesme

- « Celiklerin darbeli islenmesinde, dékme demirler, kesimi zor sert malzemelerin islenmesinde ve paslanmaz
P35 ~ P50 o Lo o o
PC5400 (,@ S$25 ~ S35 celikler i in genel kalitedir stabil iglenebilirlik

M30 ~ M40 « Yiiksek tokluga sahip ultra ince taneli i¢ yapi tizerine yiiksek tokluk ve kayganlik (sogutma) dzelligiyle yeni kaplama tabakasi
K25~K35 | . AICiN serisi yeni kaplama + Tornalama, frezeleme, kanal agma ve delik delme islemleri icin

* Islemesi zor malzemeler ve paslanmaz celik i¢in orta ve kaba isleme

PC8110 K01 ~ K10 + Dékme demirlerde finis operasyonu i¢in Ustiin aginma direnci

* Yeni kaplamada ve ultra ince tanecikli yapida asinma direnci ve oksidasyon direnci
* Kanal agma, kesme, tornalama, ve frezeleme

+ Dékme demir ve Alliminyum icin yiiksek hizli frezeleme kalitesi

PC6510 KOS~KI5 1k Attin kaplama

+ Dékme demir ve aliiminyum, orta ve yavas hizda frezeleme
PC9530 M20 ~M35 | - Tok ultra ince i¢ yapi, yiksek hizli ilerlemede milkkemmel kesme performansina sahiptir
* TIAIN kaplama - Delik igleme ve frezeleme

« Sertlestirimis ¢elik, ddkme demir, paslanmaz celik (Laser Mill) icin yiksek hizda isleme kalitesi
PC210F HO1 ~H10 | - Yenikaplamada ve ultra ince tanecikli yapida asinma direnci ve oksidasyon direnci
+ Parmak freze operasyonlari

,—| Kesme performansi (PC3600) I

1l ss41 I scma1s
» Kesme Kosullari  Vc(m/dak) =216 = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 228
fz(mm/t) =0.39 fn(mm/dis) = 0.15
ap(mm) =1.0 ap(mm) = 1.0
Kuru Kuru
= Kod KESICi UG TPKN2204PDSR-SU = Kod KESICi UG SDKN1504AESN-SU
KESICI PPN4125R KESICI ADN5315R
= Test Sonucu = Test Sonucu g 300
N N 500 \A/
g 12 gl 15 / ?
S - S - 150
il = = ~ 8 = = ’\
PC3600  Rakip PC3600  Rakip
12 sm4sC 1 sTD11
m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 306 = Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 200
fn(mm/dis) = 0.13 fn(mm/dig) = 0.2
ap(mm) =2.0 ap(mm) = 2.0
Kuru Kuru
= Kod KESICi UG SDKN1203AESN-SU = Kod KESICI UG SPKN1504FDSR-SU
KESICI ADN4315R KESICI EPN5160R
= Test Sonucu = Test Sonucu (340 dak isleme)
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A Freze Kalitesi

,—| Kesme performansi (PC5300) I

13 KP4m

m Kesme Kosullari

= Kod

= Kesme Kosullari

= Kod

Ve(m/dak) = 250 m Test Sonucu
fn(mm/dis) = 1.0
ap(mm) =1.0

Kuru

KESICI UG  WNMX130520ZNN-MM
KESICI HRMDCM13050HR-3

M Paslanmaz Celik(STS316)

Vc(m/dak) = 65
fn(mm/dis) = 0.14
ap(mm) = 3.0
Islak

= Test Sonucu

KESICi UC
KESICI

SEET14M4AGSN-MM
FMACM4100HR

,—| Kesme performansi (PC5400) I

N
=3
=3

Paso / kenar

PC5300  Rakip

—

alas kaldirma, 6 adet/C

I
B

Talas kaldirma, 4 adet/C

Paso / kenar

PC5300

Rakip

I3 smasC

= Kesme Kosullari

= Kod

m Test Sonucu

n
@
o

n

o

t=

Paso / kenar

PC5400  Rakip

m Kesme Kosullari

= Kod

m Test Sonucu

Kaliteler /
Paso / kenar

LELEEEEEETTT =
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S
S
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5
=
X
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©
A

PC5400  Rakip

Paslanmaz Celik(STS316)

I SCR440

Ve(m/dak) = 250
fn(mm/dis) = 1.2
ap(mm) =1.0
Kuru

KESICi UG WNMX130520ZNN-MM
HRMDCM13050HR-4

KESICI

Ve(m/dak) = 50
fn(mm/dis) = 0.1
ap(mm)=4.0 ae(mm)=15.0

Kuru
KESICi UC APMT1604PDSR-MM
KESICI AMC3063HS

350

_.
N
‘77

Hat : kaynak bélgesi

Vc(m/dak) = 180
fn(mm/dis) = 0.2
ap(mm) =2.0
Kuru

KESICi U®DKT1605M0-MM
KESICI FMRC5063HRD-H

= Kesme Kosullari

= Kod

m Test Sonucu

Paso / kenar

12

PC5400  Rakip

-/ INCONEL718

Ve(m/dak) = 60
fn(mm/dis) = 0.1
ap(mm) = 2.5
Kuru

KESICI UG SNMX1206ANN-MM
KESICI RM8AC4080HR

\
@200 f

m Kesme Kosullari

= Kod

= Test Sonucu

Paso / kenar

2

PC5400  Rakip



Freze Kalitesi A

Semente Karbur Kaliteleri

® bzellikler » Korloy'un kullandigi sinterleme teknolojisi sayesinde ; Korloy'un [Mikoyapl]
kaplamasiz karbur kaliteleri ince alagimli i¢ yapilari sayesinde kesici r 1
takimlarda gerekli olan tstuin kaliteye sahiptir

(O] Avantajlari  » PMKbiresiminden olusan karbiir kaliteleri, bilttin is parcalarinda kullanilabilir ' : P
» Yiksek Isil catlak direngli karbir sayesinde sogutma sivisi kullanilan =
islemlerde mukemmel kalite
» Karbtrlerin 6zel tasarimlari sayesinde, ince mikroyapiya sahiptir ve is
parcaslyla kimyasal etkilesime girmez
» Mikemmel tokluk ve diistik kesme ylikine sahiptir

@ Secme Sistemi

is parcasi Kalite OneriIeI:/Iég?(?e hizi ISO Uygulama araligi
n Celik ST30A 130 (70 ~ 180) P30 { ST30A '
Ho1, HO5 150 (100 ~ 200) KO1
Dékme demir
H10, G10 140 (90 ~ 190) K10 HO1
HO5
Aliiminyum alagiml HO1 500 (300 ~ 800) K20
G10 | —
Bakir alagimlar HO1 200 (150 ~ 300) K30

@ Temel Bilesimi ve Uygulama Aralig

ISO Bilesimleri Ozellikler is pargasi
Karbon Celik, Alagiml Celik,

Mukemmel 1sil darbe dayanimi ve

| |
WC-TiC-TaC-Co ‘ plastik deformasyon dayanimi ‘ Paslanmaz Celik
TALTaC. Isil darbe dayanimi ve sertlige sahip ‘ Karbon Celik,Alagimli Celik,Paslanmaz
M WC-TiC-TaC-Co ‘ genel kalite Gelik,Dokme Gelik
WC-Co ‘ Yiksek sertlik ve Ustlin aginma direnci ‘ Dokme demir,Demir digi metaller,

Metal disl

@ Kalitelerin Fiziksel Ozellikler

1SO Kalite Sertlik TRS Young Modiilii Isil g_;_e.r:llegme Isil iletkenlik
(H=A) (kgf/mm?) (10%kgf/mm?) faktorii (10¢/c) (callem - sec - C)
ST05 92.7 140 - - .
ST10 92.1 175 48 6.2 o5
ST20 91.9 200 56 5.2 45
ST30A 91.3 230 53 5.2 .

\ \ \ \ \
| | | | |
| | | | |
| | | | |
| | | | |
uto | 924 | 10 | 47 | | o
" v20 | 911 | 210 | | | 88 3 -
ST30A | 913 | 280 | 53 | 5.2 | =
uso | se2 | 20 | | | ‘_—:I %
H2 | 32 | 185 | 61 | 44 | 105 § ~
Hot | 920 | 210 | 66 | 47 | 109 D
)
Glo | 99 | 250 | 63 | | 105

1kPa = 102kg/m?, 1w/m-k = 2.39x103 cal/cm-sec-°C




A Freze Kalitesi

Sermet Frezeleme Kaliteleri

® bzellikler P Yiksek sertlige sahip i¢ yapi yiiksek hizlarda uzun takim émri saglar.
P Yiiksek tokluktaki kesme kenarlari darbeli operasyonlarda uzun takim émri saglar.
P Kimyasal olarak kararli i¢ yapl, is pargcasinda mikemmel yiizey kalitesi saglar.

» Uygulama alani
Genis uygulama alani: karbon celikleri (yumusak celiklerden yiksek karbonlu celiklere), alasimh
celikler, sertlestirilmis celikler (6zellikle KP4M, NAK80), takim celikleri (STD61 ve digerleri)

@ Secme Sistemi

is parcas! isleme tiirii Kalite Oneril?gvlt(jg?(r)ne Hz ISO Uygulama araligi
Siireki isleme CN2000 250 (200 ~ 300) P10 ~ P20 |
. L CN2000 |
Celik Stireki isleme CN20 180 (130 ~ 230) P15~ P25 { ono e L
Darbeli Isleme CN30 150 (100 ~ 200) P20 ~ P30

@® Temel Sermet Kalitelerin Ozellikler

Sermet Kalite ISO | Ozellikler
CN2000 P10 ~ P20 ‘ + Kabadan finise genel kalite  + Sermet ile FGM technolojisi
CN20 P15 ~ P25 ‘ « Celik icin tornalama ve frezeleme  + Sermetlerde genel amag asinma direnci ve tokluktur.
CN30 P20 ~ P30 ‘ * Celik igin frezeleme  « Tok sermetlerle capaklanma dayanimi

@ Kalitelerin Fiziksel Ozellikler

ISO Kalite | Sertlik (Hv) | TRS(kgf/mm?) | SG(g-cm™)
CN2000 | <1800 | 210< | 6.8~70
CN20 | <1600 | 220 < | 6.7~7.0
CN30 | <1500 | 240 < | 7.0~73
,—| Kesme performansi I
13| STD11, NAK80, SM45C, KP4M 13l SM55C, KP4M
m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) = 120~150 m Kesme Kosullari  Vc(m/dak) =230
fn(mm/dis) = 0.07~0.13 fn(mm/dis) = 0.1~0.15
ap(mm) = 2.0 ap(mm) =1.0
Kuru Kuru
= Kod KESICi UG SDCN42MT = Kod KESICi UG SDCN42MT
KESICI ~ ADN4315R KESICI ~ ADN4315R

m Test Sonucu m Test Sonucu

Kaliteler /

Takim 6mrii (%)
Takim 6mrii (%)

140%
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CN30 Rakip CN30 Rakip




Yekpare Parmak Frezeler A

Secme Sistemi

is parcas! Genel Celik, Alasimli Celik M Paslanmaz Celik Dékme Demir L, HRSA H Sertle§t!nlm|§
Bakur,Grafit Celik

s Dilsiik | Darbeli agir [R(IC: DI Viksek Dilsiik |Yiiksek| Orta [Diisiik | High'| Orta | Diisik A qeI=Ws 1S

Tlpl Hiz iz Hiz hiz Hz Hz hz

PC203F

T |
I oo TR
Semente kapli __H | __PC210_
karbiirler PC203F
PC220 PC220 _’_r | —H
|
e ]

Mikro taneli Fsi |
Semente kapli

karbiirler

FCC FA2

HEIM

@ Secme Sistemi

is parcasi Onerilen Kalite Onerilen Kesme hizi ISO Uygulama aralig
(m/dak)
PO1
PC203F(H-Max) 130~260 —
. P10 (aZ0E)
el PC220(I-M P20 —
-IVlax 80~150 { 1-M —————
(I-Max) P30 \  (-Max)
Paslanmaz M10 PC210
M Celik PC210 80~150 MZ0
KO1 PC203F
PC203F(H-Max 130~260 T
Demir K20 PC220
PC220(l-Max) 80~150 (I-Max)
K30 |
S15 /
HRSA PC210 50~100 PC210
25 \
ND3000(D-Max) 150~250 NO1 < ND3000(D-Max) |
Metal dis! PD3000 150~250 N10 {  PD3000 |
PC210C(C-Max) 150~250 N20 { PC210C(C-Max) |
@ PVD Kapli Kalitelerin Ozellikler
PVD Kapli kaliteler ISO ‘ Ozellikler
+ Celigin yuksek hizli isleme operasyonlari igin uygundur
PC203F P01 ~P10 + Tok ultra ince i¢ yapi ve PVD kaplamanin mikemmel kombinasyonu istiin aginma direnci ve
(H-Max) K01 ~K10 capaklanma direnci saglar
* Yeni konsept kaplama yiiksek I1si oksidasyon dayanimi ve yiiksek sertlik saglar
PC210 M10 ~ S20 « Orta ve diisiik kesme hizlarinda gelik, paslanmaz celik ve stper alagimlar igin uygun
S15~ 825 + Ultra ince tanecikli yapisiyla yiiksek hizli islemede Ustiin takim 6mri
PC210C + Bakir i¢in ortadan yuksek hizlarda isleme
c-M N10 ~ N20 + Capaklanma direncine sahip i¢c yapi ve K-Gimus kaplamanin mikemmel kombinasyonu ¢ok
( ax) yiksek asinma direnci ve yaglama ¢zelligine sahiptir a
PC220 P15~ P35 + Celik icin genel isleme »3’_:
(I-Max) K15 ~ K35 + Ultra ince tanecikli yapisi ve sert kaplamanin kombinasyonu ile yiksek asinma direnci ve capaklanma direnci saglar = A
+ Ustiin yeni kaplama daha iyi ¢apaklanma direnci ve asinma direnci saglar = g
o3
+ Orta ve ylksek hizlarda grafit elektrodu iglemek igin mno
ND3000 N1 ~N10 + Yiksek asinma direnci ve kayganlik (sogutma) 6zelligiyle Dia. kaplama tabakasi _q :
=1
+ Demir digI metallerin (Aliminyum alasimi) islenmesi icin =
PD3000 NO5 ~N15 + Yiksek asinma direnci ve kayganlik (sogutma) ézellikli DLC kaplama tabakasi




A Yekpare Parmak Frezeler

Ultra ince Yapili Semente Karbiirler

@® éze||ik|er » Ultra ince kalite semente karburler genel kaliteye gére daha tok ve ayni sertliktedir.
Bu 6zellik sayesinde HSS 'in yerini alabilir

» Yiksek oksidasyon sicakligi (1200°C ) ile ylksek sertlik sayesinde yiiksek hizda ve
kuru islemede stper performans saglar

Sertlik HRC % + Outernal basis
94 B 75
2
% Ultra ince yapi =00 H-Max
(0.3-0.4:m) 15 .
I-Max(Kaplamali)
% 30 | IX(Ka I
15 -Max(Ka’nasm}
150 200 250 300 350 Kesme Hizi [m/dak] 0 T TR BT ~
Kesme Hizi [m/dak]
« Ultra ince tanecikli yapinin sertligine gére kesme hizi degisimi
@ Korloy Parmak Frezelerin Ozellikleri
indeks Ozellikler
H-Max « HRC 53 iistii yiiksek sertlikli celik isleme icin yeni tasarim. Ozel kiiresel takim geometrisi, yiiksek takim émrii saglar

(YUksek hiz, yiksek sertlige
sahip celik i¢in)

ve yuksek hizli ve yiiksek ilerlemeli islemeyi mumkun kilar
« Sert TialN kaplamanin uygun i¢ yap! ile kombinasyonu takim émriin arttirir

I-Max
(Kaplamali, Genel isleme)

* Essiz Korloy PVD kaplama ve ultra ince tanecikli i¢ yapi ile Gstiin agsinma direnci ve ¢capaklanma direnci
+ Kaba islemeden finis islemeye kadar genel igslemeler icin

I-Max
(Karbur Parmak frezeler)

* Btun frezeleme tipleri igin farkli tasarimlar ile kalip islemede veya kalibre islemede uygundur
+ Cok amacli islemeler yapilabilir (dik kenar frezeleme, kanal agma)

islemesi zor malzemeler,
Paslanmaz celik

* Paslanmaz cgelik islemede keskin kesme kenari ve ylksek talas agisi ile talasin akma yéni kesmenin iyi
performansta oldugunu gésterir

Alliminyum alagimlar i¢in
karbiir parmak frezeler
(SSEA, SSBEA)

+ Aliminyum ve diger demir disi metaller i¢in yiksek hizli isleme uygun
* Yiksek ilerlemede mukemmel ylizey purizliigli ve Ustun talas tahliyesi

> Kaliteler /
Talas Kirici Formlar

Mikro Parmak Frezeler

« Gesitli mikro islemelerde kiicik 6ictilerdeki parmak frezeler, yiiksek hizlarda burun kismindaki kirilmalara

(MSE/MSBE) kars! kuvvetlendirilmistir
C-Max + Capaklanma direncli i¢ yapi ve CrN kaplamanin mikemmel kombinasyonu sayesinde ylksek asinma direncine ve
capaklanma direncine sahiptir
« Grafit gibi demir disi malzemelerin islenmesinde en uygun kaplama ve elmas partikilleri, gelistirimis kenar
D-Max geometrisi sayesinde takim émriind artirir ve miikemmel yiizey prizItligi saglar

+ Darbeli kesme kosullarinda ve ylksek hassasiyetli islemelerde kullanilabilir




Yekpare Matkaplar A

Secme Sistemi

i§ parcasi

Tipi Yiiksek Duwkhlz Agir darbeli [ (11<S Orta
P Hiz isleme Hiz Hiz

Paslanmaz
Celilk

n Dokme Demir m Metal di! HRSA H Se“'éz::ﬂlmw

Dugukmz Yiiksek Orta | Diisikhz Dilsiik hz | Yilksek Dugukh\z Yiiksek Orta Mhlz
Hiz Hiz kaba kaba Hiz Hz  Hz

Celik M

Kaplamali
Semente
karbiir

PC205F

| _PC205F ||

[ poaosk | W) [PoaosE|

Mikro tanecikli
Semente
karbiir

@ Secme Sistemi

is parcasi

Onerilen Kalite Onerilen Kesme hizi (m/dak) | 1SO Uygulama araligi

Celik

P01

P10

PC205F

PC205F 130~250

o

P20

P30

Paslanmaz
Celik

MoO1

M10 <

M20

PC205F

PC205F 80~180

M30

Dokme
Demir

K01

K20

PC205F 130~250

K30

HRSA

S01

S10 <

S20

PC205F

PC205F 80~130

S30

@ PVD Kapl Kalitelerin Ozellikler

PVD Coated grades ISO | Ozellikler
P15~ P30
PC205F M15 ~M30 + Celik, paslanmaz gelik ve stiper alagimli gelikler icin @20 nin altindaki yekpare matkaplar
K15 ~K30 « Ultra ince tanecikli yapisiyla iistiin aginma direnci ve capaklanma direnci
S15~825

)
Q
W
)
=
(2]
-n
o
=
3
Y
=

/1319)1eN




A Digerleri

Elmas Kaplamali Kaliteler

® Ozellikler » Nano teknolojimiz sayesinde takim émrii %150 artiriimistir
» Elmas parcgaciklarin surtinme katsayisi yaklasik ~100nm 6lglsune
indirgenmistir DlsUk sirtinme sonucunda daha iyi talas akisi gézlenmistir Nano teknoloji
» Kesme kenarinda partikillerin minimize edilmesi sayesinde ylizey kalitesi daha
iyi ctkmaktadir.

® ND2000 ' nin Kesme Performansi

ND2000 ND200 P
+ Kesme uzunlugu : 10m

+ I parcasi : AC8A

+ Hiz (vc) : 950m/dak

+ Kesme derinligi (ap) : 5mm

« llerleme (fz) : 0.15mm/dis

+ Sogutma : Kuru

(APKT1604PDFR-MA, AMS3063S)

@ Uygulama aralig

=

©

3

£ 4 )
Q 2000

ND1000 (Tornalama)
ND2000 (Frezeleme)
1000 ND3000 (Parmak Freze)

300 \ J
ND Serisi
0.1 0.2 03
llerleme (mm/dev)
@ Uygun Urﬁnler * AR talas kirici formu + AK talas kirici formu « Aliminyum isleme igin kesici uclar

KORLOY DLC Kaplama Kaliteleri

@ (")ze"ik|er » Katmanin sertligi Hv 7000 civarindadir, Semente karbur kesici takimlara
gore takim 6mrl 3~6 kat daha fazladir

» Surtinme katsayisini (<0.1) azaltan yaglama etkisi sayesinde iyi ylzey e e
kalitesini yakalamak mumkindur. . 'ﬁ_ .
» Demir digi metaller i¢in uygun S iy, W t-‘i e
. o ﬂ -
@ Uygu|ama » aluminyum, karbon, plastik, tahta / kesici u¢, matkap, parmak freze » \DLCJninlkesit/goruintist
@ Kesme Performansi @ Uygulama aralig!
(Kenar yapimi / Yiizey finis, FMACM3100R) z |
Goriiniim 1:;,
Kalite = 2000

DLC

PD1000(Tornalama)
PD2000(Frezeleme) ND1000(Tornalama)

ND2000(Frezeleme)
PD3000(Parmak Freze,Matkap)

1 5 14
Si (%oran)

Elmas Kaplamali

Kaplamasiz 1000

300

+ Is pargasi : AC2B
+ Kesme uzunlugu : 12m +Kesme kosullari : ve=1500m/dak, fz=0.15mm/dis, ap=2mm, Kuru

> Kaliteler /
Talas Kirici Formlar

Altiminyum islemede DLC kaplamal kesici uglarin lideri




Digerleri

Yeni Kaplamali cBN Kesici Uclar

Cok Kenarli kaplamali cBN

DNC250

@ Sabit ve uzun takim émri
® Cok kenari kullanilabilen kesici uglar maliyetleri digtrtr

- Siyahlar : cBN
- Beyazlar: Baglayici

- Yeni teknoloji K-Altin PVD kaplama
- Yaglama katmani
- Geligtirilmis aginma direnci

@ Uygulama Aralig

[ Kolay kenar yonetimi ]

Ozel PVD kaplama

Guclu kaynak

@ Onerilen Kesme Kosullari

Kesme
Ve(m/dak)

200 —

100 —|

L DNC250 1

Kesme j ‘

Ve{m/dak) 1 ‘20 22‘0

llerleme | |

Darbe Kuvveti

O O

Stirekli afif

&3

Orta

»>

Kesme kenarinda darbe Kuwet

fn(mm/dev)

Paso | ‘
ap(mm)

@ Uygulama ornegi

@ Siirekli islemede Kesme Performansi

sy "Kesme  :Vc(m/dak)=90 g oo raps WKesme  :Vc(m/dak)=200
N Kosullari  fn(mm/dev)=0.15 > 0,06 —— ——efekph - Kosgullar  fn(mm/dev)=0.1
e ap(mm)=0.15 £ G250 ap(mm)=0.15
((’) L os0 Islak 2 0.04— . Kuru
hafif darbeli isleme § m s parcasi : SCM415(HRC58~60)
mis parcasi : Dili, SCM415(HRC58~60) %2 / nKesici Ug  2NU-CNGA120408
mKesici U¢  2NU-CNGA120408 1‘ 2‘ é
Kesme uzunlugu (km)
@ cBN Kalitelerin Ozellikleri
Tipi Kalite Uygulamalari | Ozellikler

KB410 E%ﬂg%:r&gﬁlgﬂgerin yiksek hiziarda ‘ En iyi asinma direncine sahip kalite, yiiksek hizlarda darbesiz kesimler igin

KB420 Sertlestirilmis malzemelerin ylksek Yiksek 1sil dirence sahip dis tabakasiyla, ylksek hizli operasyonlarda uzun takim
verimlilikte islenmesi omrii saglar.

KB425 Sertlestirilmis celiklerin yiksek hizlarda Ustun kirllma direnci ve darbeli zor tornalama operasyonlarinin yiiksek hizlarda
darbeli operasyonlari icin gerceklestirimesi icin

Kaplamasiz KB320 gggrlggggmﬁd?il;klgm gsa}rbeli veya sireki ‘ Mikro CBN tane yapisiyla yiksek kirlma ve asinma direnci

KB210 ggggﬁux@ﬁfmﬁg{;ﬁﬁ;ﬁk hiziarda ‘ Asiri darbeli zor tornalama operasyonlari igin Ustlin kirilma dayanimi

KB335 ggg:ggggmagggklenn darbeli ‘ Mikro CBN yapistyla yiiksek kirllma ve aginma direnci
Dékme demirlerin (GC/GCD) yuksek . I

KB350 hizlarda hassas islenmesinde ‘ Yiksek kirlma ve aginma direnci

KB370 Dékme demir malzemelerin yiksek En Ust sertlik ve tokluk seviyesi ile dokim ve kesimi zor malzemelerin islenmesinde
hizlarda islenmesinde yuksek performans
Sertlestirilmis celiklerin darbeli ve yiiksek " T " . . s

Kaplamali DNC250 verimiiikle isienmesi ‘ Miikemmel asinma direnci, cok kdseli tek kullanim u¢ sayesinde maliyet verimliligi
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A Digerleri

@ cBN Kesici Uclarin Tipi

Taslanabilir tip Tek kullanimlik tip Cok kenarli tip Cok Kenarli PVD kaplamali cBN
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+ Uzun takim 6mrii + Ekonomik fiyat * Kesici uglara + Kolay kése yonetimi
+ Mikemmel E + Kolay ug kullanimi g kaynaklanmis g + Ozel PVD kaplama
asinma direnci ve v + Kuvvetli kaynak v cBN parcalari v * Kuvvetli kaynak yapisi
sertlik teknolojik yapisi - Tek kosesi

+ 3~4 defa tekrar sayesinde sabit ve kullanilan tiplere

taslanabilmesi  CNMA120408  uzun takim6mrii NUCNMA120408  gore daha makul  2NU CNGA120408 G '

sayesinde fiyat 1
takim maliyetini « SUrekli veya darbeli islemlerde genis
ddsurar uygulama alani

@ Sertlestirilmis Celik Genel Isleme

+ Onerilen kesme kosullari + Uygulama araliklari
filerleme N2
Kesme hizi,, Vc(m/dak) fn(mmi/dev) 01 02 03 % &S|
Kalite ! ] - : £S5 KB410
kesme kalinligi 8=
50 100 (120) 150 200 250|apmm) 0 02 03 04 05 X200 DNeoso  [KB210
1 11 1 1 1 1 1 1 1 1 1
f 0,03 S— () 13 dKB420 I
KB41 0 150 20 a:) 0.03 e—— () 2 100
fn 0.03 E—— ) 3
KB420 120 — 150 ap 0% 05
>
KB425 150 200 fn 003 E———3 Kenardaki carpisma kuvveti Kuvvet
ap 003 05
KB320 80 120 ;T) 223_ o2 N
KB210 150 mm— 200 :; 2'23_0'2 0 5
fn 003 e— > 8
KB335 50 = 110 D 0 e—; 5 e ona Agr
fn 0.05 03 >
DNC250 120 20 ap 005 e——— )3 Kenardaki ¢arpisma kuvveti Kuvvet
@ Valf Yatak Bilyalari igin (VSR) @ Sinterlenmis bilesenlerin islenmesi
B6lim | Benzin VSR Malzeme |, Dizel VSR Malzeme Genel sinterlenmis Yiiksek yogunluklu /
alagimlar Sertlestirilmis sinterlenmis alagimlar
$ $

]
§ Planya @ @. g so0f i
~ O £ €
G L £ g 200}
2 § 2001
% =
: D | EED
Sl Travers () () 100k ool
©
E L 1 L Il L L
. L " o " 0 70 80 90 0 40 50 60
A Sertlik(HV)  |Diigiik ¢~HV300—pYiiksek | Diigiik ¢~HV300 —pYiiksek (HRQ) (HRC)




Digerleri A

@© Dokme Demirler igin cBN

» Onerilen kesme kosullari o Uygulama araliklari
s is parcas! Kesme Hiz, vc(m/dak) i o %’ « Gri Dékme Demir iron
jvision E2000f
Malzeme |  Kalite 100 1000 o000  |(mmvdev)| (mm) =
E 1500}
Gri KB370 500 2000 | 0.4~05| <1.0 ] KB370
Doékme X 1000 F
Demir KB350 200 e———— 700 0.1~0.5 <1.0 500 - -
Alagimli . .
Dokme | KB370 200 e— (0 0.1~04 | <05 0 1.0 2.0
Demir Paso (mm)
Tornalama
KB370 | 80200 01~04 | <06 3 + Sfero Dokme Demir
E500 -
Sfero | KB350 100 mm—350 0.1~04 | <05 %400 |
[}
g 5 D
KB410 250 — 500 0.1~04 | <05 X300
Gri 200
Frezeleme | Dokme | KB370 800 200 |01~05| <05 \ KB370 )
Demir l ‘ ‘
0 01 03 05
Paso (mm)
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A Digerleri

Kaliteler /
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PCD Kesici Uclar Icin Teknik Bilgiler

® 6ze||ik|er KORLOY PCD driinleri yiiksek kaliteyle, yliksek sicakiikta ve yiiksek basing altinda tretilmigtir. PCD uglar KORLOY'un
kaliteli karbur kesici takimlarinin tsttine kaynatiimigtir
KORLOY tornalama, frezeleme ve parmak freze operasyonlari icin yiiksek kaliteli PCD trUnler tedarik etmesi, cesitli
uygulama ihtiyaglarina cevap verebilmesine olanak saglar

» Alliminyum alagimlari ve bakir alagimlart igin miikemmel takim 6mr(i
» Seramik, yuksek silisyumlu aliminyum ve kaya yada tas icin miikemmel takim dmri
» Karbon, Grafit ve tahta icin mikemmel takim émrii

@ PCD Kalite

Kalite Ozellikler ‘ Uygulmalar  Tane olciileri(um) ‘ Sertlik(Hv) ‘ TRS(kgf/m)
. " " . Semente karbir
Semente karblr ve yiksek silisyumlu aliiminyum Seramik kaba isleme
DP90 | alagimlarini igleyebilmek icin gerekli mikemmel aginma Yiiksek silisyumlu 50 10,000~12,000 110
direncine sahip kaba elmas taneciklerin kullaniimaktadir alliminyum alagimlari
Kaya,Tas
Yuksek silisyumlu
Demir digi metaller ve grafit islemek icin yiiksek baglayici alﬂminyum,y
DP150 | Ozelliklernden dolay! ince elmas pargaciklari bakir alagimlari, bronz 5 10,000~12,000 200
kullaniimaktadir alagimlari kauguk,
tahta,karbon
Ultra ince elmas taneciklerini kullanarak ¢ok keskin kesme Plastik
DP200 | kenari saglanir. Bu demir digi metalleri islemek icin uygun Tahta 0.5 8,000~10,000 220
bir kalitedir Aliminyum hassas isleme

@ Onerilen Kesme Kosullari

ig parcasi Kesme hizi ilerleme Kesme derinligi Onerilen Kalite
S parg | (m/dak) | (mm/dev) | (mm) = | 2
Aliiminyum alasimlari (4%~8%Si) |  1000~3000 | 0.1~06 | ~3 DP150 | DP200
Aliminyum alagimlari (9%~14%Si) | 600~2500 |  0.1~05 | ~3 DP150 | DP200
Aliiminyum alagimlari(15%~18%Si) | 300~700 |  0.1~04 | ~3 DP150 | DP200
Bakir, Bronz alagimlari ‘ ~1000 ‘ 0.05~0.2 ‘ ~3 DP150 ‘ DP200
Giiglendirilmis plastik | ~1000 | 01~03 | ~2 DP150 | DP200
Tahta | ~ 4000 | 0.1~04 | - DP150 | DP200
Semente karbiir | 10~30 | ~0.2 | ~05 DP9 | DP150
@ Kesme performansi
Siirekli isleme testi ( is Pargasi :Al-25%Si) Darbeli isleme testi( is Parcas :Al-20%Si) Semente karbiirlerin kesme testi
E " VC = 800m/dak E Rakip B E VG = 15midak
s «fn =0.1mm/dev = = «fn = 0.37mm/dev
g ;;L)”E 0.2mm g DP150 g - ap =0.5mm
2 0101 ko4 SPGN120304 2 010 2021 '1(::;0
& + Kater : CSDPN2525-M12 & DP90 k3
Rakip B B
DP150 + VC = 350m/dak
0.05 - 0.05 «fn =0.2mm/dev 01 —
|
Rakip A +ap=0.18mm — —
« Islak | |
DP90 - Kod : CNMX120408 - I— I—
+ Kater : PCLNR2525-M12 — —
| |
| | | | | | | — —
0 10 20 30 40 0 1 2 3 4 DP150 Rakip
BKesme uzunlugu (km) BKesme uzunlugu (km) Kalite




Tornalama icin KORLOY Talas Kirici formlar:

Talas Kirici Formlar

Geometri

Kesme Kenari

0.1

Uygulama Araliklari

ilerleme orani (mm/dev)

0.063 010 0.6 0.25

04 063 1.0 16

25

40 6.

kesme derinligi (mm)

016 025 04 0.63

10 16 25 40

6.3

10.0

1.6 13

Ozellikler

V Serisi

VG

¢

[ 0.1~0.35

i

0.5~2.5

Finis isleme icin

+ Kiiglik kesme derinliklerinde dahi diizgiin talas
tahliyesi saglar

+ Kopyalama igin uygundur

1.0~3.0

Orta kaba ve finig isleme icin

+ Kuvvetli kesme kenari sayesinde darbeli
islemelerde mikemmel kesme performansi

| ,@.ﬁ

Orta kaba ileme icin

« Toklugu yiiksek malzemelerde talas kontroli ;
dustik karbon celigi, boru celigi & celik plakalar

+ Alin tonalamada, kopya islemede ve daha iyi
finis ytzeyler icin gelistirilmis talas kontroll

0.

5~1.5

Finis isleme icin
+ Degisik kesme kalinliklarinda kalliteli iyi talag kontrolu

+ Ozel talas kirici formu sayesinde miikemmel
kesme kenari

[ 0.15~0.45

0.5~2.0

Finis isleme icin
+ Diistik pasolarda gelistirilmis talas kontrolii

+ Kopyalama, kdse radyusii islemede mikemmel
talas kontrolii

@l

0.5~3.5

Orta finis icin
« Farkli talas derinliklerine sahip malzemelerin i¢ cap
tornalamasinda stabil talas kontrolii

@f

1.0~5.0

Orta kaba isleme icin

« Finisten orta kabaya talas kontrolii ile genis
uygulama alani
+ CNC isleme igin uygun talas kirici formu

VK

¢

1.0~5.0

Orta kaba ve kaba frezeleme
+ Darbeli iglemler ve yiiksek hizli islemeler igin uygun

VH

@
y

[0.7-14]

Agir kosullar altinda isleme

+ Agir isleme icin 6zel tasarlanmigtir

+ Gemi insaada, Gi¢ Santralleri gibi agir
endustriler icin 6zel talas kirici formlari

&

T

7.0~17.0

Agir kosullar altinda isleme

* Agir isleme icin 6zel tasarlanmistir

+ Gemi ingaada, Gi¢ Santralleri gibi agir
endiistriler icin 6zel talas kirici formlan

i
o
-

Finis icin
« Yiiksek pozitif kesme kenari

+ Talag temasinin diistikligi ve sicakligi minimize etmesiyle
takim 6mrii uzundur.

[ 0.05~0.40

0.50~4.0

Orta finis igin
« Farkli talas derinliklerine sahip malzemelerin
operasyonlarinda stabil talas kontroli

VP3

¢¢

Orta kaba operasyonlar

« Yiksek pozitif kesme kenari

« Yiksek tokluk ile darbeli operasyonlarda stabil kesme
performansi,

* Yiksek talag derinliklerinde stabil talas kontrolii

H Serisi

'8

2.5~7.0

Kaba igleme igin

+ Derin kesme derinliklerinde ve hizli ilerlemelerde
milkemmel talag kontrolii

+ Darbeli kesme iglemlerinde kuvvetli kesme kenari
sayesinde mikemmel kesmeperformansini

ARV EENEERRE

Paslanmaz celik ve hafif alagim islemede

+ Keskin kesme kenari duistik kesme glicii saglar

+ Ozel tasarlanmis tokluga sahip ana kesme kenari

+ Dustik karbon celigi, paslanmaz celik ve altiminyum
islemek icin uygundur

Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir
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A Talas Kirici Formlar

Kaliteler /
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Tornalama icin KORLOY Talas Kirici formlari

Geometri Kesme Kenari

Uygulama Araliklari

0.063 0.10 0.16

ilerleme orani (mm/dev) 2 .
025 04 063 10 16 25 40 6. Ozellikler

kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 1.0 16 25 40 63 100 11.6 13
B ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Paslanmaz celigin orta iglenmesi igin
g [\/h I 0.1~0.4 I . P?(slanmaz gelil|< icin ayricalikli tasarimi sayesinde uzun
takim 6mri saglar
T 1.0~4.0 « Talas kirici forr% (izeyinin %ﬂglendirilmi§ talas agisi
| sayesinde yiiksek asinma direnci saglar
‘ Orta islemeden hafif islemeye
I 0.1~0.5 I + Genel kesme kosullarinda milkemmel talas kontrolii saglar
0.7~4.0 « Kuvvetlendirilmig kesme kenari darbeli yiizeylerde ve hizli
‘ ‘ ‘ ‘ ilerlemeli islemelerde iyi performans saglar
L L Orta kaba isleme
I 0.3~0.8 I + Geligin ve dokme demirin yiiksek kesme derinligi ve
— 3.0~8.0 yiksek ilerlemeli iglemleri igin uygundur
2 + Darbeli igleme igin uygundur
[
g Agrr sartlar altinda isleme
I 0.3~1.3 I + Kuvvetli kesme kenarina bagli olarak agir sartlar
3.0~11.0 altinda islemeye uygundur
+ Diisiik kesme kuvveti ile genis talag kontrolu
Paslanmaz celig icin ortadan kaba islemeye
l\”/_ I 0.15~0.5 I + Paslanmaz celik icin ayricalikli talas kirici form
1.5~5.5
B | | Genel kesme
£ [ 05101 o
J; + Genel kesme kosullari igin uydur
4.0~10.0
2]
Finis igleme
I 0.05~0.25 I + Sabit delik icin gelistirimis yiizey finisi ve 6lct
0.1~1.5 hassasiyeti
- EEEEN
3_; i [T T 1] Finis icin
— 0.05~0.20 I + Distik karbonlu celiklerde, borularda ve celik plakalarda
§ 0.1~1.0 {istlin talag kontrolii
2 I I A
L TT T T Finis igin
v/_ I 0.01~0.25 I . (;oll((az keslmsil de{inlig‘)i \Ile distk ilerlemeli uygulamada
mikemmel talas kontroli
0.1~1.5 « Dustik kesme kuvveti ve miikemmel finis ytizey kalitesi
‘ + Hem ic hem de dis cap islemeleri icin ideal
= ‘ Orta isleme
SZ; I 0.08~0.4 I + Genis kesme kosullarinda milkkemmel talas kontrolii
§ 0.5~3.5 + Paslanmaz celik isleme igin uygundur
= L]
5 | ] Orta isleme
g I 0.1~0.35 I + Darbeli kesme ve dokme demir isleme i¢in uygundur
1.0~3.0 + Diigiik kesme kuvvetine bagh olarak finis isleme icin iyi yiizey
(&) | + Dis ¢ap ve delik tornalama igin uygundur
| 1] i Aliiminyum isleme
I 0.03~0.4 + Aliminyum slirekli toralamada yiiksek egim agisi ve diisik
B 0.1~4.0 kesme kenar dayanimi sayesinde uzun takim 6mrii saglar
E ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ + Finis operasyonu igin yiksek ilerleme
n o -
1 RN i Aliiminyum igleme
< I 0.05~0.5 + Darbeli islemede ve yiksek hizda kesme kenarinin
0.5~4.0 kararliigi biiytk performans saglar
+ Orta ve darbeli operasyonlarda yiiksek hiz
— ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Finig igsleme
(7]
= I 0.01~0.1 2' + Keskin kesme kenari ile dtisiik kesme derinligi
$ 0.01~1.0 + Diisiik kesme kuvvetine bagli olarak uzun takim
: - omrii ve yiiksek hizll kesme
§ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ + Yiksek ylizey kalitesi
3
< i | T[] Ortadan finis islemeye
E=] \ 0.04~0.15 I + Gelistirimis talag kontrolii uzun takim émri ve daha iyi
<=I 0.05~1.5 isleme saglar
_ L[] Orta igleme (Silici)
(7]
2 [ 01506 | - Mikemmel yiizey pirizliligi ve yiksek ilerlemeli
(% 1.0~5.0 islemelerde iyi talag kontrolii
E |
e~
] [ 11 Finis isleme (Silici)
© I 0.15~0.5 I + Gelistirilmis kesme kenarinin yiizey piiriizIligi ve
ﬁ 0.5~3.5 diistik kesme derinliginde yiksek ilerleme

Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir



Talas Kirici Formlar A

Frezeleme icin KORLOY Talas Kirici Formlari

Uygulama Araliklari

= ilerleme orani (mm/dis) A A
Geometri Kesme Kenari 0063 010 016 025 04 063 10 16 25 40 6 Ozellikler

kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 1.0 16 25 40 63 100 11.6 13

‘ ‘ ‘ ‘ Genel frezeleme

E’ + ilerlemeyi ve kesme derinliini artirarak verimiiligi arttirmak
3 I 0.1~0.3 | mimk(indir

= 1.0~5.0 + Kesici ucun talag kirici formu sayesinde miikemmel isil
= dayanimi

Finis frezeleme icin

I 0.05~0.2 I « Paslanmaz celik ve islemesi zor malzemeler gibi yapigkan
malzemelerin hafif islemesinde ytizey kalitesi ve daha
0.5~5.0 uzun takim émr( igin 6zel tasarimi

Orta frezeleme icin

I 0.05~0.3 I + Genel kesme kosullarinda 6zel talas kirici formuyla genis
uygulama alani saglar
1.0~5.0 « Taglanmis tip ve sinterlenmis tip mevcuttur

Kaba isleme icin frezeleme

I 0.05~0.35 I + Hafif darbeli ve agir kaba islemeli durumlarda
2 i gliglendirilmis kesme kenari sayesinde sabit isleme ve

Future Freze Serisi

1.5~5.0 uzun takim 6mrii saglar

Aliiminyum frezeleme icin

I 0.1~0.35 I + Aliminyum islemede keskin kenarli, talas yigiimasini
e e engelleyen kesici u¢ ylizeyine sahip uygun tasarimi,
0.5~5.0 mikemmel performans saglar

Aliiminyum igin

¥ I 0.05~0.35 I + Aliminyum keskin kesme kenari ve darbe yiizeyi
- . mikemmel talas kirici formu ve kaynak dayanimi saglar
© 0.3~6.0
=
o
g Finis frezeleme icin
‘?’ T I 0.05~0.35 I « Hafif islemede duistik kesme kuvvetli talag kirici form
- . tasarimi uzun takim émri ve mikemmel islemeyi garanti
ﬁ 0.3~6.0 eder
w
:§ Ortadan kabaya frezeleme
28 x I 0.1~0.4 I . Gerjgllfrezeleme icin uygun geometrili tasarimiyla ¢ok
cesitli isleme
0.5~6.0
Finig frezeleme icin
E T~ I 0.05~0.2 I + Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde dlistik
o kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim 6mrii ve
n 0.5~5.0 mikemmel islemeyi garanti eder
;%
= Ortadan kabaya frezeleme
E \/_ I 0.05~0.3 I . Ger]e,fllfrezeleme icin uygun geometri tasarimi ile gok
o cesitli isleme
2 0.5~8.0
Aliiminyum isleme icin
T~ - I 0.05~0.3 I + Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde diigiik
kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim 6mrii ve
0.3~5.5 milkemmel islemeyi garanti eder
© Finig frezeleme i¢in
E I 0.05~0.4 I + Islemesi zor malzemelerde ve hafif islemelerde dlistik
o kesme kuvvetli talas kirici formuyla, uzun takim 6mrii ve -]
n 0.3~5.5 mikemmel islemeyi garanti eder Q
2 [
@ «n
»n Ortadan kabaya frezeleme = 5
E I 0.1~0.45 I + Genel frezeleme icin uygun geometri tasarimi ile gok - =
= - gesitli isleme o "'D"
= 0.5~5.5 = ®
o o
o
ey ) - \
Frezeleme icin finig ucu 3
I 0.05~0.3 I « Wiper ug frezeleme operasyonlarinda yiizey E
0.3~2.0 plirizIGligani artiran 6zel geometriye sahiptir. -

Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir




A Talas Kirici Formlar

Frezeleme icin KORLOY Talas Kirici Formlari

Uygulama Araliklari

: ilerleme orani (mm/dis)
Geometri Kesme Kenari 4 0063 010 016 025 04 063 1.0

kesme derinligi (mm)
01 016 025 04 063 10 16 25 40 63 100 11.6 13

16 25 40 63 Ozellikler

Aliiminyum icin frezeleme

I 0.1~0.4 I‘ « Aliiminyum islemede keskin kenarli talas yigiimasini
0.5~16 engelleyen kesici ug yiizeyine sahip uygun tasarimi
‘ mikemmel performans saglar

‘ Aliiminyum i¢cin
I 0.05~0.15 I « Aliiminyum keskin kesme kenari ve ¢arpma yuzeyi
0.5~16 mikemmel talas kirici formu ve kaynak dayanimini
gOsterir

i Finis icin frezeleme

.1~0.25 « Hafif islemede diisiik kesme kuvvetine sahip talas kirici
4 form tasarimi uzun takim émrii ve mikemmel islemeyi
‘ garanti eder

Alpha Freze Serisi

P0G

I 0.05~0.15 I ‘ Kesimi zor sert malzemelerin iglenmesi icin ideal

« Diistik kesme direnciyle talas kirici; kesimi zor olan sert
0.5~16 malzemelerde iistiin islenebilirlik saglar

LI

Delik delme icin KORLOY Talas Kirici Formlar

Uygulama Araliklari

: ilerleme orani (mm/dev) A .
Geometri Kesme Kenari 4 0063 010 016 025 04 068 10 16 25 40 63 Ozellikler

kesme derinligi (mm)
30 60 90 120 150 180 210 240 270 300 330 900

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ F Genel, celik islemek icindir

+ Celik, paslanmaz celik ve dokme demirlerin genel
60~300 uygulamalari icin guicli kesme kenarli talas kirict

‘ Demir dig| metaller

+ Aliiminyum ve demir digi metaller igin keskin ve parlatiimis
100~4 kesme kenarli talag kirici. KING DRILL matkapla is lemede
00~400 ; - "
yapismaya kars! direng ve ¢ok yi talas akisi saglar

13

King-Drill Serisi

Genel celikler icin (Yumusak celik, doviilmis celik)

I 0.04~0.15 I + Dévme ¢elik , paslanmaz gelik ve yumusak geliklerin
40~250 islemesinde usttin talag kontrolti

Not : Temel isleme malzemelerindeki uygulama alanlaridir
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Tornalama

Korloy tornalama takimlari genis bir uygulama alanini, ISO takimlarin tim

serisini ve butun Ureticilerin ihtiyag duydugu yiksek kalite ve hassasiyette
Uretilen FGT tipi takimlari kapsamaktadir.

iCERI K

Tornalama talas kiricilar Uclar Dis Cap Takimlari
B02 Korloy'un Temel Talas Kirici B16 Tornalama Uglarinin Kod B83 Dis Cap isleme Katerlerinin
Formlarinin Calisma Araliklari Sistemi (ISO) Kod Sistemi (ISO)
B04 s Parcalari Icin Onerilen Talas B18 Tornalama Uglari B84 Dis Cap Kater Indeksi
Kirict Formlari B68 Aliminyum Kesici Uglar B87 Dis Cap isleme Katerlerinin Parcalari
B12 Yeni Talas Kirici Formlari (Pozitif) B88 Cift Baskili Katerlerin Ozellikleri /
B75 cBN Kesici Uglar Yeni Levyeli Kilitteme Sistemi
B81 PCD Kesici Uglar B89 Cift Baskili Sistem

B94 Levyeli Baglama Sistemi

B102 Baski Parcall Sistem

B104 Ustten Baskili Sistem

B106 Ustten Baglamali Alttan Gektirmeli
Sistem

B113 Vidall Sikma Sistemi

B120 Seramik Katerler



e ————

Delik Katerleri

B122 Delik Katerlerinin
Kod Sistemi (ISO)

B123 Delik Katerlerinin Indeksi
B125 Delik Katerlerinin Parcalari
B126 Cift Baskili Sistem

B128 Levyeli Baglama Sistemi
B131 Ustten Baskili Sistem

B132 Ustten Baglamali Alttan
Cektirmeli Sistem

B134 Vidali Sikma Sistemi
B140 Kompakt Mini
B141 Karbur Saftli Delik Kateri

HSK/ KM Takimlandirma Sistemi

B146 HSK/KM Tutucu Sistemleri icin
Teknik Bilgiler

B148 HSK/KM Tutucu Sistemleri Indeksi

B149 HSK Tutucu Sistemleri
B155 KM Tutucu Sistemleri

Kartuslar

B159 Kartus Kod Sistemi (ISO)
B160 Kartus Indeksi

B161 Baskili Sistem

B163 Vidali Sikma Sistemi

Otomatik Takimlar

B165 Otomatik Takimlar igin
Teknik Bilgiler

B166 Uygulama Ornekleri / Indeks

B167 ISO Tipi

B169 Cok Fonksiyonlu Tip

B171 MGT Tip

MSB Takimlar

B172 MSB Takimlar igin

Teknik Kilavuz
B174 MSB Takimlari
B178 Yatak



B Tornalama Talas Kirici Formlari

Talas Kirici Formlarin Uygulama Araliklari

@ Negatif Kesici uclar

is Parcasi P
Celik

v 060G OS
- @S - QS
o oS o T Yor=
" QBOBI® || - S
" QOO ® || m S

is Parcasi |\ is Parcasi N
Paslanmaz Celik Altiminyum Alagimlari

/

Kaba VM) [ Kaba
=
/ /
Orta HS VP3 Orta
4 -
/
Hafif VP2 Hafif (HA? o
—
Finis Finig

is Pargasi §
Ist dayaniml Alagimlar




Tornalama Talag Kirici Formlar B

Talas Kirici Formlarin Uygulama Araliklari

@ Pozitif Kesici uglar

is Parcasi P is Parcasi K
Celik Dékme demir

Kaba Kaba

- O® - 9®
“  O® “ S
- QSO S =

is Parcasi |\l is Parcast N
Paslanmaz Celik Altiminyum Alagimlari

Kaba Kaba

Orta /czs Orta iAR? @
N
) 7
Hafif HMP Hafif AK @
\_/
Finis (vr ﬁ Finis
4
is Pargasi S
Isi dayanimli Alagimlar
Kaba
o &
Hafif

Finis @ ‘




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlari
. is P
Malzemeler : 1010, 1015, 1025, St37-2, 17 Cr3, 4140, vb. Yumusak Celik & al;gas'
Sertlik : 180HB altinda
Gelik
Kesmg Talas Kirici ilerleme . SEETE Kosicl g gokiled
kalinligi e Kesme kenari (mm/dev) Kaliteler| Hizi \ Moo a5°
(mm) (m/dak)| < & 60° = 80°
02~ 010~ | NC3010 | 300
08 |_\/_/— 020 |NC3220 | 300
~15
s 035 | CN1000 | 270
igome CN2000 | 260
05~
005~ |NC3010| 310
10 g5 | NC8120 | 270
~15 I\/_/_ ‘ NC3220 | 310
fini ~035
iglome NC5330 | 230
05~
015~  |NC3010| 300
10 l\/_ 020 |NCs220 | 250
~20 ' CN1000 | 230
fini ~04
isleme CN2000 | 200
05~ 012~  |NC3010| 290
15 l\ﬁ ops |NC3220 | 250
. 35 ' NC3120 | 250
an ~
finis islemeye 045 | Ncs3so | 200
08~ HA 4 040~ | NC3010 | 300
15 - l\/— g0 | NC3120 | 280
. 35 : NC3220 | 230
an ~
fini islemeye 040 NC9025 | 180
M NC3010 | 270
1.0~
o 010~ |NC3120| 230
- |__,_/— ops | NC3220 | 230
o 50 ' NC3030 | 210
n ~050
igorme NC5330 | 200
CN2000 | 220
25~
o 025~  |NC3010| 150
: 045 | NC3120| 130
~70 |—\___/—/— : NC3220 | 130
Kab ~0.65
igome NC3030 | 100
60~ \VH 070~ | NC3010 | 50~250
100 1o | NC3030 | 50~150
~150 ] : NC500H | 50~150
i ~140 | NC5330 | 50~150
70~ VT
o - 075~ | NC3010 | 50~250
170 10 | NC3030 | 50-150
Agr (Yiksek (\ g o | NC300H | 50-150
ilerlemed ~1.
) NC5330 | 50~150
o:Oncelikle 6nerilen kesme kosullari




Tornalama Talag Kirici Formlar B

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlar

. . is Parcasi
Malzemeler : 1010, 1015, 1025, St37-2, 17 Cr3, 4140, vb. Yumusak Celik E PQ
Sertlik : 180HB altinda

Celik
Kesme ; Kesme Kesici ug sekilleri
kalinlig [ Kesme kenari LEIEIE Kaliteler| Hizi ») .
alinligi Formu (mm/dev) A o0 I 90° \ 35 )
(mm) (m/dak) 50 = &
VL NC3010 | 290 Tc(P)MT 4Bl VC(B)MT
0.1~ 005~ | NC3220 | 250
05 oio | NC3120| 250
~1.0 ‘ : NC5330 | 200
finig igleme ~020 | cN1000 | 240
CN2000 220 p. B50 p. B53 p. B55 p. B59 p. B65
NC3010 280 CCMT DCMT SCMT TCMT VCMT
04 NC3120 | 250
05 005~  |ncazeo| 250
s Y\/_ 045 |NC5330 | 250
finig islen;e ~0.25 | CC105 260
CN1000 | 240
CN2000 | 220
05~ NC3010 | 260
15 008~ |NC3120| 230
~35 rf" D opo | NCB220 | 230
Ortadan NC5330 | 200
finig ~0.40 | cN1000 | 240
iemeye CN2000 | 220
NC3010 | 250
10~ . |Ncst20| 220
0.10
20 ops |NCE220 | 220
~30 : NC5330 | 200
i ~035 | CN1000 | 240
CN2000 220 p. B50 p. B54 p- B55 p. B59

o: Oncelikle 6nerilen kesme kosullari




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlari
. lik is Parcasi
Malzeme : 1045, 1055, 4130, 4140, vb. Genel Celi P
Sertlik :180~260HB altinda
Celik
Kesici uc sekilleri
Kesme Talas Kirici ilerleme |, | Kesme £s
kalinligji s Kesme kenari (mm/dev) Kaliteler| Hizi oo 35°
(mm) (m/dak)| < 80 60 P 80°
0.5~ VF
10 005~ INC3010 | 220
15 I\/_/_ 015 |NC3220 | 200
finis 035 |NC3120 | 190
isleme
05~ VB 015~  |NC3oto | 300
10 |\/— opo |NC3220 | 250
~20 : CN1000 | 230
finig ~0.40
ke CN2000 | 200
05~ |VC NC3010 | 290
012~
15 ' 0zs | NC3220 | 250
o ;3-5 ' NC3120 | 250
lacan ~
finig islemeye 045 | cN5330 | 200
1.0~ 010 NC3010 | 200
25 e NC3120 | 170
5.0 r\—’—/_ 025 |NC3220 | 180
Orta ~050|NC3030 | 150
isleme CN2000 | 170
25~
025~ |NC3010 | 170
4.0 s |NC3120 | 150
~70 |_\__,/_/— ' NC3220 | 150
Kaba ~0.65
e NC3030 | 130
60~ —IVvH 070. | NC3010 | 50~250
100 o |NCa030 | 50-150
~150 : NC500H | 50~150
Agir ~1.40
(Gene) NC5330 | 50~150 — —
7.0~ CNMM SNMM
0 075~  |NC3010 | 50~250 —
2170 120 | NC3030 | 50~150 {5}
Agr (Yiksek ’ 160 NC500H | 50~150 4
ilerlemede ~1.
kesim) NC5330 | 50~150 p. B22 p. B33
0.1~ NC3010 | 290
05 005~  |NC3220 | 250
' 040 |NC3120 | 250
~10 : NC5330 | 200
Finis ~0.20 | CN1000 | 240
isleme CN2000 | 220
NC3010 | 280
0.1~ 005~  |NC3120 | 250
05 ) NC3220 | 250
: 015 |NC5330 | 250
~15 025 |CC105 | 260
finig isleme ~Y9 | CN1000 | 270
CN2000 | 260 p. B50 p. B53 p. B55 p. B59 p. BG4
0.1~ NC3010 220 CCG(M)T, SCG(M)T VCG(M)T,
05 005~ |NC3120 | 190 : .
' Y/_; 015 |NC3220 | 190
~15 : NC5330 | 180
finig ~0.25 | CC105 260
isleme CN1000 | 200 p. B50 p. B53 p. B55 p. B59 p. BG4
CCMT DCMT SCMT TCMT
1.0~ NC3010 | 200
20 010~ |NC3120 | 170 —
: NC3220 | 180 @ A
~3.0 F“/_ 025 | Ncaoso | 150 O
Orta ~0.35|CN1000 | 170
isleme CN2000 | 160
p. B50 p. B54 p. B55 p. B59

o: Oncelikle 6nerilen kesme kosullari




Tornalama Talag Kirici Formlar B

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlari
. is Parcasi
Malzemeler : 8615, 8620, 8637, 4340, 105WCr6, vb. SR
4140, Sertlestirilmis Celik P
Sertlik : 260~350HB Celik
Kesici ug sekilleri
Kesme Talas Kirici ilerleme |, |Kesme cLese
kalinligi - Kesme kenar| (mm/dev) Kaliteler| Hizi oo
(mm) (mida) <20 G
G
0'51 0 0.08 ~ NC3010 | 130
~15 I\/_/_ 045 | NC3220| 110
finis NC3120
isleme ~0.30 1o
05~ |VB 045~  |Ncaoio| 300
1.0 NC3220 | 250
ﬁ;§2'0 l\/— 0201 onto00 | 230
isleme ~0.40 | cN2000 | 200
0'5;5 VO - 012~ | NC3010| 290
: ‘ |'\" o5 | NC3220 | 250
~35 : NC3120 | 250
* Ortacen ~045 | CN5330 | 200
finis islemeye
1.0~ 015~  |NC3010| 130
25 NC3120 | 100
e F"/_ 025 | Ncaszeo | 10
isleme ~0.50 | cN2000 90
25 n 025~  |NC3010| 100
- NC3120 | 90
LT0 r\f 0385 Incazzo| 90
isleme ~0.60 | NC3030 80
60~ |V | NC3010 | 50~250
0.70
100 0o | NC3030 | 50~150
~15.0 } o0 NC500H | 50~150
Agir ~1.
(Gl NC5330 | 50~150
7.0~
o | 075~  |NC3010 | 50~250
2170 1o | NCB030 | 50~150
Agir (Yiiksek ’ 160 NC500H | 50~150
ilerlemede ~1.
ikl NC5330 | 50~150
01~ |V NC3010| 290 TC(P)MT Il VC(B)MT
. 005~ | NC3220| 250 .
: 040 | NC3120 | 250
~10 : NC5330 | 200
Finis ~0.20 | CN1000 | 200
isleme CN2000 | 180
v NC3010 | 280
0.1~ 0.05~ NC3120 | 250
NC3220 | 250
05 Y\/_ 015 | NG3220) 250
~15 ~025| CC105 | 260
finis igleme CN1000 | 250
CN2000 | 240
01~ M 005~ |NC3oto| 130
05 ois | Nos120| 110
~15 T/_; 15 INcszeo | 120
finis ~025| cc105 | 120
isleme
10~ c NC3010 110
' 010~ | NC3120| 100
20 ops |NC320| 100
~3.0 ’ NC3030 | 90
Orta ~035| CN1000 | 100
igleme CN2000 | 90

o:Oncelikle énerilen kesme kosullari




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlar

Malzemeler : AISI304, AISI304, AISI430, S17400 s Pargas
Ferrit, 6stenit, martenzit, Sertlestiriimis Paslanmaz Celik Pastaz
Sertlik : 135~300HB Celik

Kesici uc sekilleri

Kesme Talas Ki ; Kesme
M Iricl llerlem 5
kalinligi a:sr o ¢ Kesme kenari ( n? m?d e?I) Kaliteler| Hizi
(mm) (m/dak)
1.0~ 040~ | PC8110 | 280
25 0ps | NC9025| 200
~40 PC5300 | 160
Ortaisleme ~040) pcgogo | 120
20 25 0.20 ~ PC8110 | 250
: 1
~65 040 |NC5330 | 180
Kaba PC5300 | 150
~0.60
isleme PC9030 | 120
05~ PC8110 | 250
15 0%~ Ncooes| 180 | =] ~7 AN
Ortadan 04| P00 | 150 / / O (@) JJOW
. finis ~0. f— ==
ilemeye PCo030 | 120 p. B21 p. B26 p. B32 p. B39 p. B48
10~ 010~ | PC8it0 | 280 WG
20 ops | NC9025| 200 AN
~45 | Pcsaoo | 160 /
Ortaigleme ~045| pcgoz0 | 120 T

SRR NEE

NC3010 | 280
0.1~ 005~  |NC3120 | 250
05 ’ NC3220 | 250
’ 0.15 NC5330 | 250
~15 025 |CC105 | 260
finig isleme ; ~Fe9 | CN1000 | 270
CN2000 | 260
05~  |HMP PC8110 | 250
15 010~  |NC9025 | 200
PC5300 | 180
~30| ¢
Ortadon 020 Ipcaogo | 150
finis ~0.30| CN1000 | 260
iameye CN2000 240 p. B50 p. B53 p. B55 p. B59 p. B65
C25 PC8110 250 CCMT DCMT SCMT TCMT
1.0~ 0.15~ NC9025 | 200
15 PC5300 | 170 v/
~30 025 | pcooa0 | 140
Ortaisleme ~0.35| CN1000 | 150
CN2000 130 p- B50 p- B54 p. B55 p- B59

o:Oncelikle 6nerilen kesme kosullari




Tornalama Talag Kirici Formlar B

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlari
. . . N - isP
Malzemeler : GG25, GG30, GGG40, GGG70, vb : Gri Dokme Demir, Sfero e
Sertlik : 135 ~185HB K
Cekme Dayanimi : 450N/mm? Dokme demir
. Kesici ug sekilleri
Kesmg Talas Kirici llerleme . e
kalinligi o Kesme kenari (mm/dev) Kaliteler| Hizi Moo 35°
(mm) (m/dak) < 60\ | > a0°
1on Talas Kirici Form KB410 |150~200 CNMA DNMA SNMA TNMA
045~ KB350 |200~500
25 Ii 0g0 | KBS0 [500~2000 @
~6.0 ’ NC6205 | 250 ~450
Kaba ~080 | NGg210 | 200~350
isleme
NC315K | 150 ~ 300 p. B23 ET
0.5~ DNMG TNMG
20 020~ |NC6205 |400~450
~35 |_\/_ 035 |NC6210 | 300~400
Ortadan ~0.60 | NC315K | 150~250
finis islemeye p. B23 p. B36
1.0~ VM DNMG TNMG
25 015~ INCB205 | 450~550
~40 |‘\—’_/_ 030  |NC6210 | 350~450
Orta ~0.50 | NC315K | 200~250
isleme
1.0~
3.0 020~ |NC6205 |450~550
45 r;/_ 035 |NC6210 |350~450
Orta kaba ~050 | NC315K | 200~250
isleme
1.0~
25 015~ INC6205 |450~550
5.0 r\_/_ 025 |NC6210 | 350~450
Orta kaba ~0.50 | NC315K | 200~250
isleme
43~
030~
6.5 NC6210 | 180
~10.0 [-\’— 0.70
A kb NC315K | 150
isleme ~1.10
05~
15 008~ | NCe205 | 250
~30 | 020 |NC6210 | 230
Ortadan ~0.40 | NC315K | 200
finis islemeye 3
1.0~ DCMT SCMT TCMT
20 010~ | NCe205 | 250 —
~35 r;/_ 025 |NC6210| 230
Orta ~0.40 | NC315K | 200 ——
isleme p. B54 p. B55 p. B59
o: Oncelikle énerilen kesme kosullari




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlari

isparcas!

Malzemeler : Aliminyum Alagimlari
Sertlik  :20~110HB N

| Alasimlari

Kesici ug sekilleri
Kesme ; Kesme
Kalinl§ Ta:?frrlf\:m e llerleme

Kaliteler| Hizi [ P
(mm) (mm/dev) (midak) ‘ 90 \ 35

~ HA
05 o 0.10~
l~ 6.0 0.20 HO1 500
Kaba
isleme ~0.50
0.1~ AK
Ortadan
fnis 040 | PD1000 | 1000

islemeye

05~ AR
005~ HO1 1000
030 |ND1000 | 1000

15 |
~40
Kaba B PD1
isleme @ 0.50 000 | 1000

o:Oncelikle 6nerilen kesme kosullari

1o ) o 003~ Hot | 1000
~4.0 \ 020 |ND1000 | 1000

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlar

i
Malzemeler : Bakir Bronz Alagimlari §paﬁ"‘5'
Sertlik : 20~110HB Aliminyum
Alagimlari
. Kesici ug sekilleri
S Talas Kirici llerleme | _. A0
kalinhigi s Kesme kenari (mmvdev) Kaliteler| Hizi o Moo 35
(mm) (m/dak)| <t 80 <
0'521) HA 0.10~ pr—
~40 ~ 020 | Hot | 1000 A7
Kaba @ ~050
Isleme p. B30 p. B42
0.1 ~ AK CCGT DCGT SCGT TCGT VCGT RCGT
B\ 10 e 003~ A
~3.0 \ 020 | Hot | 1000 /“\
ili Ofaan 030 AON
islemeye p. B72 p. B73 p. B70
05~ AR TCGT VCGT RCGT
>l 0.05~
~30 @ N 025 Hot | 1000
Kaba
- ~0.40
Igleme p. B73 p. B70

o: Oncelikle 6nerilen kesme kosullari

Tornalama



Tornalama Talag Kirici Formlar B

Is Parcalari icin Onerilen Talas Kirici Formlar

. . . . . is Pargasi
Malzemeler : Inkonel, Nimonik, Stellit Alagimlari, Ti Alagimlar J 39
SERTLIK : 160~350HB o

Alagimlar
S Talas Kirici ilerleme |, D) =
kalinligi Kesme kenari Kaliteler| Hizi 35°
Formu (mmv/dev)
(mm) (m/dak) =
15~ | WNMG
30 015~ | pcsito | 80
~55 I_\’_/_ 030 | NCoo2s| 50
Orta kaba ~0.50| PC5300 | 30
isleme
VNMG
20~
45 020~ | pcgyig | 80
~60]| |‘\—’—/_ 040 | Ncs33o| 50
Orta kaba 30
: ~0.60 | PC5300
isleme p. B25 p. B44 p. B47
01~ DNMG
’ 05 005~ PC8110 | 60 _
s 010 | PC5300 | 50
o ~0.20| NC5330 | 50 o
Finig igleme p. B26
DNMG SNMG TNMG WNMG
05 005~ | pCgit0 | 60 — | = A N
~4.0 020 |PC5300 | 50 / \
~ Ortadan ~040| NC5330 | 50 J | = =l | & ES2
fnig iglemeye p. B21 p. B26 p. B32 p. B39 p. Bag
10~ CNMG DNMG SNMG TNMG VNMG WNMG
’ 20 0.10~ PC8110 | 60 : - A
as — 025 | PC5300 | 50 o7 /
) ~0.45| NC5330 | 50 =)
Ortaigleme p. B21 p. B26 p. B32 p. B39 p. B43 p. B48
o1 TCG(M)T VCG(M)T
: 55 0.05~ PC8110 | 80
~15 Y/_; 015 | NC9025 | 50
finis iglem.e ~025 | PC5300 | 30
05~ 040~  |PC8110 | 80
1.5 oz | NC025 | 50
. ;3-0 \ ' PC5300 | 60
rtadan ~
finig islemeye 0301 pcooso | 30
1'01”5 015~ |pcatto | 80
a0 r;/_ 025 |NC9025 | 50
Orta islen;e ~0.35| PCS300 | 30

o: Oncelikle 6nerilen kesme kosullari




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Yeni Talas Kiricilar

VH / VT Talag Kirici Formu (g kosuiar aitnda isieme)

® Gemi insasinda yada gug santrallerinde agir kosullar altinda islemeye uygun agir isleme talas kirici formlari
@ Blyuk flans islemede, yatay isleme icin uygun talas kirici formlari ( saft isleme, merdane, silindir isleme, rotor isleme )

@ VH Talas Kirici Formun Ozellikleri
+ Agir islemede iyi talas kontrolii (Kapsamli Tip)

» Agir kesme kosullari mekanizmalari Gizerine L2 LNE R HE T EhlE

yapilan calismalar sonucunda tasarlanmistir
» YUlksek egim agisindan dolayi dlizgin talas
kontrolU VT
» Genis kesme kenari sayesinde kuvvetli
kesme saglar

€
» Essiz kesme kenari sayesinde prlizsiz ‘Ed
isleme saglar ©
» Optimize edilmis talas cebi tasarimi
diizgiin talas akisini saglar
@ VT Talas Kirici Formun Ozellikleri
. . I fn(mm/dev)
+ Agir kosullarda, sabit isleme ve takim 6mri
(viiksek ilerleme, bilyiik pasolarda) GH : ap=5.0~12.0mm / fn=0.55~1.20mm/dev
VH : ap=6.0~15.0mm / fn=0.70~1.40mm/dev
> Agir kesme kosullari mekanizmalari Gizerine VT : ap=7.0~17.0mm / fn=0.75~1.60mm/dev

yapilan caligmalar sonucu tasarlanmigtir
» Kuvvetli kenar tasarimi uzun ve sabit isleme saglar
(2 kademeli kesme agisi)

» Cesitli kesme kenar ylizeyi (kesme
kenarinin glclendiriimesi)

» Talas kirici form i¢ bikey noktalarinin
tespiti (islem Isisinin atilmasi, optimize
kesici u¢ asinmasi & darbe séniimleme)

LW I VW Ta|a§ Kl"Cl Formu (Yuksek besleme hizi ile kesme)

® Yiksek ilerleme ve yiizey kalitesi sayesinde Uretkenligi arttirir
® Asinma direnci ve tokluk gelistiriimistir

@ LW Talas Kirici Formun Ozellikleri

» Egrisel kesme kenari
- kesme kuvvetini azaltir

» Keskin kesme kenari ile daha derin pasolarda
kullanilabilir

Wiper kesici uc

- Kesme kuvvetini azaltir & Olusan isiy1 dagitir Wiper
» Diisiik kesme derinlikleri icin tasarlanmis talas kirici . . i
formu » Yiiksek Uretkenlik
- Dlizglin talas akist icin Ustiin talas cep tasarimi > Gelistirimis ytizey sertigi
> Yiizeysel igleme ve diiglik hizli igleme igin » Yiiksek ilerleme - isleme zamanini kisaltir
- Késede 3 boyutlu tasarim » Kesme kenar kuvveti dlgurilerek takim émri
gelistirlmistir

@ VW Talas Kirici Formun Ozellikleri

» Mikkemmel finis uygulamalari
s - Mukemmel talas kontroll
» Sabit baglama icin kesici u¢ tasarimi
- Talas kirici formun kesme kenarina yakin tasarimi
» Orta isleme icin talas kirici forma benzer
kesme kenari
- kuvvetli kesme kenari
» Kesme kenarinda 3 boyutlu noktasal tasarim

- Yuzeysel kesme derinliklerinde ustun talas kontrolu
saglar ve kesme yukunu azaltir

Geleneksel kesici ug

- n
o S
o o

—
o
o

Yiizey pliriizlilugi (um)

o
o

0.004 0008 0.012 0.016 0.020 0.024




Tornalama Talas Kirici Formliari

Yeni Talas Kiricilar

VL Talas Kirici Formu (vumusak ceii

® Diisiik karbon celigi, boru, celik plaka vb. ylksek tokluk olan malzemelerde isleme igin \\-‘f‘fa-
gelistirlmis talag kontrolU

® Dis cap tornalama, alin tornalama, kopyalama uygulamalarinda azaltilan kesme yUku ve
gelistirilmis talas kontrolt

@ Otomasyonlu uygulamalarda verimlilik icin gelistirimis kesme kenari yogunlugu

@ VL'nin C")zel » iki kademeli tasarlanmis talas kirici formu - Yumusak gelik icin uygundur
ézellikleri - DUsUk ilerleme ve kesme derinliginde sabit talas tahliyesi
» Ozel Noktasal tasarim - Dusiik kesme derinliginde sabit talag kiriimasi

» Kenar egim acisi uygulanmis - Alin isleme,kopyalama operasyonlarnda gelistirimis talas kontroli
- Azaltilmis kesme yiki ve daha iyi ylizey kalitesi

@ Ta|a§ Kontrol « Is Parcasi : SM20C
. + Kesme kosullari : ve=250m/dak
TeStI fn=0.2mm/dev
ap=0.5mm
1slak

o A _| * Kod : DNMG150408-VL
VL Talas kiricilari  Rakip A Rakip B Rakip C

@© FEM Kesme Simulasyonu Analizi (sonsuz elemanlar metodu)

» Geometrinin tasarimi igin, talas sekli
ve talas akisi hesaplanmistir

» Degisik kesme kosullarinda ve is
parcalarinda optimal talas kiric
tasarlanmistir

| iE%: . GHEENS - |
diisiik 4 sicaklik(°C) P yiiksek

VB Talas Kirici Formu («opyatama)

® Farkli is pargalarinin yiksek hizli ve darbesiz operasyonlarinda miikemmel talas tahliyesi \Z'L

@ 3 ayri bélgeden olusan talas kirici nedeniyle kesici kdselerde yuksek rijitlik ve diguk kesme
kuvveti, dolayisiyla uzun ug¢ 6mri saglanmaktadir.

@ Delik ve kopyalama operasyonlarinda stabil talas kontrolii saglanmaktadir. &

@ VBnin karakteristik 6zellikleri

Serbest ylizey acis|

Kopyalama ve alin tornalamada Ustuin talas kirma

Dislk kesme kuvveti ve gelistiriimis ylzey
pardzlalugu ile yuksek u¢ dmrt

Uc kdsesinde 6 6n talas kirici

Farkli talas derinliklerine sahip
kopyalama operasyonlarinda Ustlin
talas kontrolu

100° ikinci kesici kose ile orta
kaba tornalama (CNMG icin)

Yuksek talas derinliklerinde tokluk
ve mikemmel talas tahliyesi

@ Performans

Daha iyi
tornalama

aha iyi talag
kontrol u

a[-‘~' =

VB Talas Kirici Eski tip talas kiricilar

)
=
=
o
Q
3
(V)




B Tornalama Talas Kirici Formlari

Yeni Talas Kiricilar

VC Ta|a§ kl"Cl (orta-finis operasyonlar icin)

@ arkli is parcalarinin darbesiz ve ylksek hizli kesimlerinde Gstuln talas tahliyesi
(sade karbonlu celikler, alagimli celikler v.s.)

® Korloy 3 boyutlu talas kirici, ylksek dayanimli kesme kenarilari ve dusik kesme
kuvvetleriyle uzun takim émri saglar.

® Delik ve kopyalama operasyonlarinda stabil talas kontrolli

@ VCnin karakteristik 6zellikleri Uc kdsesinde 4 on talas kirici

Farkli talag derinliklerinde Ustun talas kontrol. Dig ylzey, delik, kopyalama ve
alin operasyonlarinda Usttin talag kirma

@ Kopyalama operasyonlarinda tistiin talas kontrolii
VC talas kirici Eski tip talas kiricilar

[

VP tala§ kl"CI ® Yiiksek pozitif talas acisi talas temasini azaltir

® Operasyon sirasinda olusan diistk sicaklik uzun ug¢ 6mri saglar
(Kesimi zor sert malzemelerin iglenmesi igindir) ® YUksek talas derinlilerinde stabil operasyonlar ve Ustin talas tahliyesi

@ VP1 (finis igin)
Yiiksek pozitif kesici kbse

» Operasyon sirasinda dislk IsI ve disik talas temasiyla uzun ug émri
P Tavsiye edilen kesme parametreleri - f=0,05~0,2mm/dev - ap=0,1~1,5mm

@ VP2 (orta-finis icin)

Yiiksek pozitif kesici kose ve serbest yiizey acisi

» Farkli talas derinliklerine sahip kiresel tornalama operasyonlarinda stabil talag
ile gelistirilmis operasyon performansi

» Tavsiye edilen kesme parametreleri « =0,1~0,4mm/dev *+ap=0,5~4,5mm

@ VP3 (orta kaba operasyonlar)

Yiiksek pozitif kesici kbse

» Tokluk isteyen darbeli operasyonlarda stabil tornalama
Yiksek talas derinligine sahip operasyonlarda stabil talas tahliyesi

» Tavsiye edilen kesme parametreleri -« f=0,1~0,45mm/dev * ap=0,5~5mm

Titanyum alasimlari Ni, Co temelli

15

i parcasi S alagimlar J

(© sirekli isleme

@ Kesimi zor malzemelerin tornalanmasi
Kesimi zor malzemelerin zorluk faktorleri

» Erken kesme kenar asinmasi

» Kesme kenarlarinda sik sik meydana gelen kirilma ve ¢atlaklar
» Yiksek Kesme kuvvetleri OrlasgyE, Finis
» Kesme kenarlarinda meydana gelen ani sicaklik artiglari

P Koti talas kontrolil ylziinden kesme kenarlarinda talas yigiimasi

Tornalama

Finis Darbeli isleme 575

Kesimi zor malzemeler igin talas kirici serisi






B Torna kesici u¢ kod sistemi (1ISO)

C N M

—0——0—0—0—0—

Kesici U¢ Sekli Tolerans

Kesici U¢ Bosluk Agisi

G 12

Kesit tipi Kesme Kenar Uzunlugu

0 Kesici Uc Sekli

e Kesici Uc Bosluk Acisi

@OOID
® A%@A

R S T

“K 5° \[X/ 7 \h/ 15° ; 20°
\!\A/ 25 0 - L_/11° Ozl tip

F N & (o)

e Tolerans
m .

e Kesit tipi

d: ¢ teget capi
t: Kalinlik %5\ m m Qy
m : Gosterim J m m
d d d d
(mm)
Klas d | m | t
A +0.025 \ +0.005 \ +0.025
C +0.025 \ +0.013 \ +0.025
H +0.013 \ +0.013 \ +0.025
E +0.025 \ +0.025 \ +0.025
G +0.025 \ +0.025 \ +0.13
J* +0.05 ~ £0.15 ‘ +0.005 ‘ +0.025
K* +0.05 ~ £0.15 \ +0.013 \ +0.025
L* +0.05 ~ £0.15 \ +0.025 \ +0.025
M * +0.05 ~ #0.15 \ +0.08 ~ +0.20 \ +0.13
N * +0.05 ~ £0.15 \ £0.08 ~ £0.18 \ +0.025
U= +0.08 ~ £0.25 \ +0.13 ~+0.38 \ +0.13

* Kenarlar taglanmamis kesici uglar igindir

C,E,H,M,0,PR,S,T,W Tip Kesici Uclarin Toleranslari (ézel durumlar)

d Tolerans d Tolerans m
JKLMN | U M,N : U
6.35 +0.05 \ +0.08 +0.08 I 2013
9.525 +0.05 [ +0.08 +0.08 | 2013
127 +0.08 [ +0.13 +0.13 I %020
15.875 +0.10 [ +0.18 £0.15 I 027
19.05 +0.10 [ +0.18 +0.15 I 027
25.4 +0.13 [ +0.25 £0.18 | +0.38

D Tipi Kesici Uclarin Toleranslari (Ozel durumlar)

d | Tolerans d | Tolerans m
6.35 | 0.05 | +0.11
9525 | +0.05 | +0.11
127 | 0.08 | +0.15
15.875 | +0.10 | +0.18
19.05 | +0.10 | +0.18

(]
U

Pah 70° ~ 90°

=

Pah 70° ~ 90°

A B C

]
U

Pah 70° ~ 90°

F G H

]

Pah 70° ~ 90°

J M N

=

Pah 40° ~ 60°

(D=

Pah 40° ~ 60°

Q R T

]
(D=

Pah 40° ~ 60°

]

Pah 40° ~ 60°

Ozel tip

u W X




Torna kesici uc kod sistemi (ISO) B

Kesici Uc Kalinligi Kdse Radyiisii Talas kirici Form
e Kesme Kenar Uzunlugu 0 Kesici U¢ Kalinlig
Sembol — 1
t E t |t
H&EACwS et ’
NN S N O SR B ne
Metrik d(mm) ' jit
03 | 04 | 03 | 06 | 03 | - | 02 |120)| 397 [ |
04 | 05 | 04 | 08 | 04 | 08 | S3 |156) | 476
05 | 06 | 05 I 09 | 05 | 09 | 03 [1.8(7) | 556 Sembol Kesme kenarin yiiksekligi (t)
T 7 S S B Y NMetrik | Ing mm ‘ Ing
06 | 07 | 06 | 11 | 06 | 11 | 04 | 2 | 635 o1 ‘ 1) 1.59 | 116
08 | 09 | 07 | 13 | 07 | 13 | 05 | 25 | 794 :
R Ty T0 | 1125 1.79 | 9/128
09 | 11 | 09 | 16 | 0 | 16 | 06 | 3 9525 T \ 1.2 1.98 \ 5/64
- - - - 110 - | - | - 11000 02 | 1.5(3) 238 | 3/32
o] 18 | 1 | 19 | 11 | 19 | 07 | 35 | 111 ™ | 175 278 | 7164
e e - 12 e - - 11200
12 | 15 | 12 | 2 | 12 | 2 | 08 | 4 [|1270 & | 2 318 | i)
117 1 14 1 24 | 14 | 24 | 09 | 45 | 1429 T3 | 25 397 | 5/32
16 | 19 | 15 | 27 | 15 | 27 | 10 | 5 [15875 04 | 3 476 | 3/16
L L AT R B [ T R BT | 16.00 05 | 35 556 | 7/32
17 | 21 | 17 | 30 | 17 | 8 | 11 | 55 | 1746 06 | 4 635 | o
19 | 23 | 19 | 3 | 19 | 33 | 13 | 6 |19.05 . ‘ 7'4 ‘ ,
ol - - - 120 - 1 -1 - 12000 ’ 5 9 5/16
2 | 27 | 2 | 38 | 2 | 38 | 15 | 7 [22025 09 | 6 9.52 | 3/
e - T | 25.00 11 | 7 11.11 | 7116
25 | 31 | 25 | 44 | 25 | 44 | 17 | 8 | 2540 12 | 8 12.70 | 12
32 | 38 | 3 | 54 | 3 | 5 | 21 | 10 |37 R
| | | 32 | | | | 32,00 () Kuguk 6l¢ulu kesici uglar icin semboller
() Symbol for small size insert
0 Talas kirici Form
0 Kose Radyiisii =
3 - . *5# % ‘% *‘;";; @
r ¥ @ @ @ . 0

Sembol Kdse Radyiisii

Metrik | Ing Metrik | Ing ‘ o @
01 | 0 04 0004 Q g /
02 | 0.5 0.2 | 0.008 V
04 | 1 04 | 1064 —
08 \ 2 08 \ 1/32 p H (o)
12 | 3 12 1 3 @ g ” @ @ 1@ =
16 | 4 16 | 1116 o
20 ! 5 20 ! 5/64 o
2 | 6 24 | 3132 3
28 \ 7 28 \ 7/64 . =
32 | 8 32 | 18 @ \m
00 \ - Dairesel kesici ug (Ing)
MO \ Dairesel kesici ug (Metrik) C25 AK AR




B Tornalama Uclari (Negatif)

. r
@ Eskenar dérigen 80° Negatif
d i
BOW d t T
Celik 4dPDezzes 3 o3z 00
] Paslanmaz gelik M s zTOoTT L isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dékme demir i
E Dem(i)r-d;ldr:etaller g ¢ esse os 3 Genel I§.Ieme
2| st dayanimii alagimlar,itanyum alagimi 208 3 Darbeli Isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
e ocoooXooooowoXoo
Kesici ug Kod S- 8883228528808 | d t r d fn ap Kod  Sayfa
83833 BSB3BS8BZz2265R52 " |(mm/dev)  (mm)
2222222000 OO0O00O0DTO
120402-VP1 126 127 476 02 516 | 0.01~0.10 0.10~1.00 |MCKNRL B106
CNGG-VP1(120404-VP1 124 127 476 04 516 | 0.050.15 0.10~1.50 |MCLNRL B106
a 120408-VP1 120 127 476 08 516 | 007020 0.10~150 |MCMNN ~B106
MCRNRL B107
PCBNRL B94
PCLNRL B95
Finis isleme
090308 88 9525 318 08 318 | 010030 050~300 |MCKNRL B106
120404 ° ® |124 127 476 04 516 | 0154060 1.00~500 |MCLNRL B106
120408 ) ® |[120 127 476 08 516 | 0.15~060 1.00~600 |MCMNN B106
120412 oo e ® 116 127 476 12 516 | 0154070 150~600 | MCRNRL B107
120416 ° 12 127 476 16 516 | 020080 200-600 |FCBNAL B94
160608 153 15675 635 08 635 | 015070 200600 | C-NAL B9S
160612 ° 148 15875 635 12 635 | 015070 2.00~6.00
160616 144 15875 635 16 635 | 0.1540.70 2.00~6.00
190608 ° 185 1905 635 08 793 | 0.150.70 200~10.00
Kaba isleme 190612 ° 181 1905 635 12 793 | 0154070 200~10.00
190616 ° 177 1905 635 16 793 | 0.20~1.00 3.00~10.00
120404-B25 o oo e o [ J o 124 127 476 04 516 | 017~045 1.00~500 | MCKNRL B106
120408-B25 (¢ eeeee 00000 ° 120 127 476 08 516 [ 023-060 150~500 |MCLNRL B106
120412-B25 (@ oo ° ° 116 127 476 12 516 | 025-0.60 200~500 | MCMNN B106
160608-B25 ° 153 15875 635 08 635 | 025060 200~650 | MCRNRL B107
CNMG-B25|160612-B25 ° 148 15875 635 12 635 | 027-060 200-650 | PCBNRL B4
160616-B25 144 15875 635 16 635 | 0274060 200650 | CNRL B95
190604-B25 o o ° 189 1905 635 04 793 | 020~0.45 3.00~8.00
190608-B25 o o ° ° 185 1905 635 08 793 | 025060 3.00~8.00
190612-B25 |® ° LX) ° 181 1905 635 12 793 | 030~0.60 3.00~8.00
Orta kabaisleme 190616-B25 ° 177 1905 635 16 793 | 023-070 300-8.00
i
090304-GM 92 9525 318 04 381 |005~030 090~350 |MCKNRL B106
090308-GM 88 9525 318 08 381 | 0.10~045 100~350 | MCLNRL B106
© CNMG-GM 120404-GM ° ° 124 127 476 04 516 | 005030 090~500 [MCMNN B106
£ 120408-GM (ee e e ° ° 120 127 476 08 516 | 0.10~050 100~500 |MCRNRL B107
= 120412-GM 16 127 476 12 516 | 0.18-060 1.30-500 | PCBNRL B94
© y U P o nen 1mann | PCLNRL B95
c 190608-GM 185 1905 635 08 793 | 0.10~050 1.00~8.00
s Orta igleme
[t

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirdin




Tornalama Uclari (Negatif) B

CNOO

@ Eskenar dortgen 80° Negatif AR—

d di
80@ N t
Celik dEDeszss | s o33 00 _
g P;s__|:nmzzgglik M g 33:.33.03. 3.‘ isleme tipi @ Sirekli igleme
loKme demir .
E Demir-digi metaller ’ 3 Genel I§Ieme
.2 | Is dayanimii alagimlartitanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Cermet | Coated | Uncoated Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesiciug i ES88ERNECEaRCcEEE ar o | e s
8838833888388823855gs2/ ' ¢ ' " U (mmidey) (mm) -
Z2Zz=z=z= ooo OO00O0O0SDTC
120408-GR (e oo @ ° XX 120 127 476 08 516 | 020050 1.00~7.00 | MCKNRL B106
120412GR (e oo ® ° ° 16 127 476 12 516025050 1.30~700 |MCLNRL B106
120416-GR ° 112 127 476 16 516 | 025~060 1.80~600 |MCMNN B106
CNMG-GR 160608-GR o0 ° 153 15875 635 08 635 | 020070 1.00~8.00 g"g:’z‘m- 251327
160612-GR [ XX X ) ) ) 148 15875 635 12 6.35| 0.25~0.70 1.30~8.00
160616-GR oo 144 15675 635 16 635 | 025075 180-800 | O\ B9
190608-GR o o ° ° 185 1905 635 08 7.93 | 020070 1.70~10.00
190612GR (e® oo ° ° 181 1905 635 12 7.93 | 030~075 1.70~10.00
Kaba isleme 190616-GR (e @ oo ) 177 1905 635 16 793 | 030~0.80 1.80~10.00
190624-GR 168 1905 635 24 7.93 | 035-085 200~12.00
250724-GR 283 254 794 24 912 040~100 230~1500
250924-GR ° ° 233 254 952 24 912 040~100 230~1500
120404-GS oo o000 124 127 476 04 516 | 005025 010~300 |MCKNRL B106
CNMG-GS |120408-Gs e o0 ooe 120 127 476 08 516 | 0104050 100500 | MCLNRL B106
e 120412-GS oo o000 16 127 476 12 516013065 1.00~500 |MCMNN B106
<% . [160608-GS 153 15875 635 08 635 | 010050 100650 | MCRANRL B107
V 160612-GS 148 15875 635 12 635 | 013065 1.00650 ;’gmg/’t ggg
Ora kabaileme 190612-GS o o 181 1905 635 12 793 | 013-065 1.00~7.80
190616-GS ° 177 1905 635 16 793 | 013065 100~7.80
CNMG-HA 120404-HA oo ooo ® |[124 127 476 04 516005020 080~350 | MCKNRL B106
- 120408-HA oo oo0o ® | 120 127 476 08 516 |010~040 080~350 |MCLNRL B106
- 120412-HA ° 16 127 476 12 516 | 013055 080~350 | MCMNN B106
B MCRNRL B107
i, PCBNRL B94
Ortadan finis islemeye PCLNRL  B95
CNMG-HC |120404-HC o ° ° 124 127 476 04 516 005-030 080~350 | MCKNRL B106
120408-HC (e o o ° 120 127 476 08 516 | 0.08-040 0.80~4.00 |MCLNRL B106
120412-HC 16 127 476 12 516 [ 017050 1.00~400 | MCMNN ~B106
MCRNRL B107
PCBNRL B94
PCLNRL B95
120404-HR 124 127 476 04 516 015-030 080600 | MCKNRL B106
120408-HR |® ° ° 120 127 476 08 516 | 020~050 100~7.00 | MCLNRL B106
120412-HR |® ° ° 16 127 476 12 516 | 025070 130~7.00 |MCMNN B106
120416-HR 12 127 476 16 516 | 032075 1.80~700 | MCRNRL B107
160608-HR 153 15875 635 08 635 | 020050 100-8.00 ;’gmg/’t ggg
160612-HR (e ® o 148 15875 635 12 635 | 025-070 1.30~8.00
160616-HR |® 144 15875 635 16 635 | 030~080 1.80~8.00 -
160624-HR 136 15875 635 24 635 | 032090 2.30~10.00 2
190608-HR 185 1905 635 08 793 | 020~050 1.70~10.00 >
Kaba igleme 190612-HR oo ° 181 1905 635 12 793 | 0254070 130~1000 o
190616-HR o o 177 1905 635 16 7.93 | 0.30~080 180~10.00 =
190624-HR 168 1905 635 24 793 | 032090 230~10.00 g
250924-HR 233 254 952 24 912 | 040~100 230~10.00

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok trlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

;
. o H
@ Eskenardorigen  80° Negatif
d 4
t
80°{* ‘ ‘ *
Celk dFDesss T eoszToe _ _
@ Paslanmaz gelik M EE RS £ ) isleme tipi @ Siirekli isleme
° Dokme demir £ 3 L X ka0 L Jk J i
g Demir-dig metaller 3 Genel I§Ieme
.8 | Isi dayaniml alagimlaritanyum alagimh 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplaml | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
a_a (=)= =ll=lellelelel= = r][=] (==
Kesici u Kod TN NOANND =N OO _ DL
¢ SoaS28ld-e8NnNCSSe82 | | 4t r a | M B | yod | Sayfa
OO0V 000000 OONS— (mm/dev) (mm)
== ZZ000 OO0 000D ITO
090304-HS ° ° 92 9525 318 04 381 [00540.20 1.00~250 | MCKNRL B106
090308-HS ° 88 9525 318 08 381 | 010020 100~250 |MCLNRL B106
120404-HS o0 o000 124 127 476 04 516 | 005020 1.00~450 |MCMNN B106
CNMG-HS |120408-HS oo ooo 120 127 476 08 516 | 010040 100~450 | MCRNRL B107
120412-HS e eoo 16 127 476 12 516 | 0.13-055 100450 igm;’t ggg
160612-HS ° 148 15875 635 12 635 | 013055 2.00~6.00
160616-HS ° 144 15875 635 16 635 | 0.15~0.60 200~6.00
190612-HS ° X 181 1905 635 12 793 | 013055 200~7.30
. ) 190616-HS e o o 177 1905 635 16 793 | 015060 200~7.30
Orta isleme cutting
CNMG-LW [120408-LW ° 120 127 476 08 516 | 0.154060 100~500 |MCKNRL B106
-, 120412-LW 16 127 476 12 516 | 020070 100600 |MCLNRL B106
i MCMNN ~ B106
MCRNRL B107
PCBNRL B94
PCLNRL B95
(Wiper)Orta isleme
CNMG-VB [120404-VB (¢ o ° 124 127 476 04 516 | 015-0.35 030~200 | MCKNRL B106
120408-VB (@ o (X)) 120 127 476 08 516 | 0.15-045 050~200 |MCLNRL B106
120412-vB M6 129 476 12 516 | 020050 050~200 |MCMNN B106
MCRNRL B107
i PCBNRL B94
Fins isleme PCLNRL B95
CNMG-VC [120404-VC (o o o0 124 127 476 04 516 | 010~0.35 030~200 | MCKNRL B106
- 120408-VC (e o o0 120 127 476 08 516 | 015-040 050~300 | MCLNRL B106
@B 5 |120412-VvC ° 16 127 476 12 516 | 0.154045 050-300 | MCMNN ~B106
L1 .T MCRNRL B107
< PCBNRL B94
(Dustk karbon geligi) PCLNRL B95
Finis isleme
CNMG-VL [120404-VL (e o ° ° 124 127 476 04 516 | 0054025 0.10~1.00 | MCKNRL B106
" 120408-VL e o ° ° 120 127 476 08 516 | 0.10~0.35 020~1.50 |MCLNRL B106
120412-VL 16 127 476 12 516 | 010035 020~150 |MCMNN B106
MCRNRL B107
i PCBNRL B94
ili Disiik karbon celigi PCLNRL B95
090304-VF |ee e 92 9525 318 04 381 | 007~030 050~1.50 |MCKNRL B106
090308-VF 88 9525 318 08 381 | 0.10-030 050~150 |MCLNRL B106
®© CNMG-VF [120404vF (oo e ° 124 127 476 04 516 | 007030 050~1.50 | MCMNN  B106
S 120408-VF (o o ° 120 127 476 08 516 | 010040 050150 ’l‘j"g;\’;‘:t :;27
© 120412-VF
= 0 16 127 476 12 516 | 010-050 060150 | Lo por
c
S
|2 Finis isleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Negatif) B

;
. (o) H
@ Eskenar dérigen 80° Negatif e
d di
| t
80"{* ! !
Celik 4oz o330 _ _
a Paslanmaz leik M gsssOS® k3 Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dokme demir k 2 ge Genel isl
g Demir-disi metaller 3 enel Isleme
2| Isi dayaniml alagimlar itanyum alagimii 208H 8 Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici uc Kod §§§§§£E§:§§ §§§ﬁ£2 I d |t r | d fn ap Kod  Sayfa
BB BBB B8B83 EE=2 255 RT2 " |(mm/dev) (mm)
== 2 Aaaa==Z000005IT6
090304-VG 92 9525 318 04 381 | 007-030 050~1.50 | MCKNRL B106
090308-VG 88 9525 318 08 381 |0.10~030 050~150 | MCLNRL B106
CNMG-VG MCMNN  B106
120404-VG ° 124 127 476 04 516 | 0.07~030 050~150
120408-VG ° 120 127 476 08 516 | 010040 050150 | MCANRL B107
PCBNRL B94
PCLNRL B95
Finis isleme
090304-VM ° 92 9525 318 04 381 | 005030 090~350 |MCKNRL B106
090308-VM o0 0 88 9525 318 08 381 | 0.10~045 100~350 |MCLNRL B106
120404-VM |0 0o @ ° e o o 124 127 476 04 516 | 005-0.30 090~500 |MCMNN  B106
CNMG-VM 120408V |©eeeee oceee o o 120 127 476 08 516 | 0104050 1.00-5.00 gggg‘;’t :;27
120412-VM 0000 [ X N J [ ] 116 127 476 12 516 | 0.13~0.60 1.30~5.00 PCLNRL B95
120416-VM ° M2 127 476 16 516 | 020060 150~550
160608-VM o0 ° 153 15875 635 08 635 | 0.10~050 100~6.70
Ottaisleme 160612-VM o0 ° 148 15875 635 12 635 | 0.13-060 1.30~6.70
190612-VM 181 1905 635 12 793 | 015070 1.50~7.00
CNMG-VP2 [120404-vP2 ° (XX 124 127 476 04 516 | 005030 010~300 |MCKNRL B106
a 120408-VP2 b (XX 120 127 476 08 516 | 010040 050450 |MCLNRL B106
MCMNN  B106
MCRNRL B107
Orta iglem PCBNRLL B94
to finig isleme PCLNRLL B95
NMG-VP3 | 120404-VP3 ° 124 127 476 04 516 | 005030 0.10~300 |MCKNRL B106
) 120408-VP3 oo 120 127 476 08 516 | 010040 050~450 | MCLNRL B106
120412-VP3 U 16 127 476 12 516 | 012050 050~500 | MCMNN B106
MCRNRL B107
PCBNRL B94
Orta igleme PCLNRL B95
090304-VQ 92 952% 318 04 381 [ 0054030 050~350 | MCKNRL B106
090308-VvQ 88 9525 318 08 381 | 0.08~030 080~400 |MCLNRL B106
CNMG-VQ |120404-VQ oo o 124 127 476 04 516 | 005030 080-400 | MCMNN = B106
120408-VQ oo o 120 127 476 08 516 | 008-040 080~400 | MCANRL B107
PCBNRL B94
PCLNRL B95
Ortadan finis islemeye
g
CNMG-VW [120404-VW 124 127 476 04 516 | 0.10~0.30 050~300 | MCKNRL B106 =
120408-VW | 120 127 476 08 516 | 0154050 050400 |MOLNRL B106 )
i MCMNN  B106 =
. J MCRNRL B107 Y
PCBNRL B4 3
Wiper Finig isleme PCLNR/L B95 Q
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

w o .
@ Eskenardorigen  80° Negatif
t
Cellk dPDessEs 3 oz 00 ] _
] Paslanmaz gelik M s $8TO0TS £ 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
(53 Dékme demir E 4 %O [ JE ; i
g Demir-digI metaller 3 Genel I§Ieme
| Is dayanimi alagimlar,ttanyum alagimis 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
s ey
siciug | K | 2RSBESLSe888288 v | e s
8858533888388288556852] ' 4 Y " ¥ [nmdey) (mm) afa
=22 ZZ000ZZ00000DIT 0
CNMG-VK |120408-VK o0 120 127 476 08 516 | 020050 1.00~500 | MCKNRL B106
120412-VK ) M6 127 476 12 516 | 025050 1.30~6.00 mgk/m/L g}gg
120416-VK ° 112 127 476 16 516 | 025-060 180700 |ycover Bio7
PCBNRL B94
Orta kaba igleme PCLNRL B95
120408-GH X ° 120 127 476 08 516 | 030060 250~800 |MCKNRL B106
120412-GH (X X 16 127 476 12 516 | 0.30~070 250~800 |MCLNRL B106
160412-GH 148 15875 476 12 635 | 0.30-070 250~800 |MCMNN  B106
160424-GH 136 15875 476 24 635 | 030120 250800 gg;zl://t :;27
CNMM-GH | 160612-GH ° 148 15875 635 12 635 | 030-090 250800 | Lo por
160616-GH 144 15875 635 16 635 | 0.30~1.20 250~8.00
L, 160624-GH 136 15875 635 24 635 | 030~1.50 250~8.00
190608-GH ° 185 1905 635 08 7.93 | 030060 250~8.00
190612-GH (e® oo ° 181 1905 635 12 7.93 | 030~0.70 3.00~8.00
Agirisleme 190616-GH (ee oo ° 177 1905 635 16 7.93 | 04540.90 3.00~8.00
190624-GH |e @ ° 168 1905 635 24 793 | 055120 4.00~9.00
250716-GH 241 254 794 16 912 | 050~1.00 4.50~10.00
250724-GH 233 254 794 24 912 | 055120 5.00~12.00
250924-GH |e ) ° 233 254 952 24 912 | 055120 500~12.00
250950-GH 206 254 952 50 912 | 0.65~1.30 6.00~12.00
CNMM-VH |190612-VH ° 181 1905 635 12 793 [ 050090 5.00~10.00 | PCBNRL B94
190616-VH 177 1905 635 16 7.93 | 0.50~1.10 5.00~10.00 | PCLNRL B95
~# . [190624-VH ° 168 1905 635 24 793 | 060~120 6.00-12.00
250724-VH 233 254 794 24 912 |070~1.40 6.00~1500
Agir isleme 250924-VH 233 254 952 24 912 | 0.70~1.40 6.00~15.00
CNMM-VT [190612-VT ° 181 1905 635 12 793 | 060~1.00 6.00~13.00 | PCBNRL B94
190616-VT ° 177 1905 635 16 793 [ 0.60~1.10 500~10.00 | PCLNRL B95
= 190624-VT 168 1905 635 24 793 | 060~160 7.00~13.00
g 250724-VT 233 254 794 24 912 | 075~160 7.00~17.00
Agirisleme 250924-VT 233 254 952 24 912 | 0.75~160 7.00~17.00
CNMM-GM | 120408-GM 120 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00~500 | PCBNRL B94
i, PCLNRL B95
Ortaisleme
CNMM-GR [120408-GR 120 127 476 08 516 | 020~050 1.00~7.00 | PCBNRL B94
120412-GR 16 127 476 12 516 [ 025050 1.30~7.00 |PCLNRL B95
E' 190612-GR ° 181 1905 635 12 7.93 | 030075 1.70~10.00
g Kaba isleme 190616-GR 17.7 1905 635 16 793 | 0.30~0.80 1.80~10.00
© CNMM-HA [120408-HA 120 127 476 08 516 | 010040 0.80~350 |PCBNRL B94
© ; PCLNRL B95
£ B
o oot
E
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 QOneriIen talag kirici formu B04 ~ B11 @ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

.
@ Eskenardortgen  55° Negatif
Celik dEDesss | s DEE00 _
@ Paslanmaz gelik M gsssoss £ Isleme tipi @ Sirekli isleme
é De:rk-rc:;dni:tzl\er ¢ osxe os 3 Genel I§Ieme
. | Isi dayanimh alagimlartanyum alagimli 208 8 Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Ked |2SIBSLI2SRE2FZ2 _ww oA | el s
8388388858585253558z2 ' ¢t T ¥ (mmde (mm) | KO0 SR
== < 22000 O 0000 DIT O
150404-VP1 151 127 476 04 516 | 005~0.15 0.10~1.50 | MDJNRL B107
DNGG-VP1 150408.vP1 147 127 476 08 516 | 007020 0.0~150 |MDNNN = B107
@ 150604-VP1 151 127 63 04 516 005015 010150 | NONAF g
¢ 150608-VP1 147 127 635 08 516 | 0.07~020 0.10~150 |PDJNRL B96, 150
PDNNRL B96
Finig isleme PDSNRL B128
PDUNRL B129
110408 108 9525 476 08 381 | 0.17-045 080~300 |MDJNRL B107
150404 151 127 476 04 516 | 017055 040~400 | MDNNN B107
DNMA 150408 [ 147 127 476 08 516 | 0254055 080~400 | MDONRL B108
150412 ° 144 127 476 12 516 | 0254065 150~400 | MDUNRL B132
- 4 150604 ° 151 127 635 04 516 | 017055 040~400 | PDINRL B96,150
v 150608 ° 147 127 635 08 516 | 025055 080-400 | PONNRL B9
Kaba igeme 150612 144 127 635 12 516 | 025085 120400 | PDSNAL B128
190608 185 15875 635 08 793 | 030-080 2501300 | CUNAL B129
150402-B25 153 127 476 02 516 | 015040 050-350 | MDJNRL B107
150404-B25 ° 151 127 476 04 516 | 017045 1.00~400 | MDNNN B107
DNMG-B25 150408-B25 LX) ° 147 127 476 08 516 | 0.17~055 150~400 | MDQNRL B108
150412-B25 144 127 476 12 516 | 025055 150~400 |MDUNRL B132
@ 150425-B25 132 127 476 25 516 | 035-065 250~550 | pDJNRL B96, 150
150602-B25 1562 127 635 02 516 | 015040 050~350 | pDNNRL B96
Orta kaba isleme 150604-B25 [ N J [ ] e o 151 127 635 04 516 | 017~055 1.50~4.00 |ppsNRL B128
150608-B25 |@¢ e @ oo o o 147 127 635 08 516 | 017055 150400 |ppunAL B129
150612-B25 ° 144 127 635 12 516 | 025055 1.50~4.00
150625-B25 182 127 635 25 516 | 0.35-065 250-550
110308-GM 108 9525 318 08 381 | 010050 1.00~400 |MDJNRL B107
110404-GM 12 9525 476 04 381 | 005030 090~400 |MDNNN B107
110408-GM 108 9525 476 08 381 | 010050 1.00~400 | MDQNRL B108
DNMG-GM | 150404-GM ° 151 127 476 04 516 | 005-0.30 090~5.00 |MDUNRL B132
P 150408-GM e o 147 127 476 08 516 | 0.10~0.50 1.00~5.00 |PpJNRL B96, 150
e 150412-GM 144 127 476 12 516 | 0.13~060 1.30~5.00 | ppNNRL B96
Onai§leme. ::ggg:—gm s : XX li; 127 635 04 516 | 005030 090-500 | ppsNRL B128
- 7 127 635 08 516 | 010050 100500 | ppunmL B129
150612-GM ° 144 127 635 12 516 | 0.13060 1.30-5.00
150408-GR X0 ° 147 127 476 08 516 | 020~050 1.00~7.00 | MDINRL B107
150412-GR ° 144 127 476 12 516 | 025090 1.30~700 |MDNNN = B107 -
DNMG-GR |150416-GR 140 127 47 16 516 | 030075 1a0-700 | MOONRL B108 )
o ‘.:':;" 150608-GR oo ° ° 147 127 635 08 516 | 020050 100700 | ppyNgL Bo6, 150 3
v 150612-GR [ N ([ ] 144 127 635 12 516 | 025~0.70 1.30~7.00 | PDNNRL B96 2
Kabaisleme 150616-GR ° ° 140 127 635 16 516 | 020075 1.80~7.00 | PDSNRL B128 Q
PDUNRL B129 3
)

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin
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B Tornalama Uclari (Negatif)

@ Eskenar dérigen 55° Negatif

Celik P EED D00 ) )
2 Paslanmaz gelik M 3 gsoss £ isleme tipi @ Siirekli isleme
i3 Dokme demir k 3 L X %30 LIk 2 i
& Demir-dig metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlarftanyum alagimii 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
.. N
Keswl UQ KOd g §§ = : S Efggoge | d t r d fn ap Kod sayfa
3 S88BSCB=2206 52 " |(mm/dev) (mm)
= Z00 00000 ITO
150404-GS 151 127 476 04 516 | 007~040 1.00~500 | MDINRL B107
DNMG-GS |150408-Gs ° 147 127 476 08 516 | 010050 100-500 | MDNNN ~B107
& ., |150412-GS 144 127 476 12 516 | 013065 100500 | OO B1O8
w 150604-GS e o 151 127 635 04 516 | 007-040 100600 |ppyNpL Bos, 150
Orta kaba sleme 150608-GS eoo 147 127 635 08 516 | 010050 1.00~5.00 | PDNNRL B96
150612-GS 144 127 635 12 516 | 010065 100~500 | PDSNRL B128
PDUNRL B129
150404-HA o o ® |[151 127 476 04 516 | 005-030 080~350 |MDINRL B107
DNMG-HA |150408-HA eoe ® | 147 127 476 08 516 | 010040 080-350 |MDNNN = B107
. 150604-HA o o ® | 151 127 635 04 516 | 005030 0.80-350 mgs&‘g‘i g}gg
@ 150608-HA e o ® | 147 127 635 08 516 | 010040 080350 |ppnen” Bos. 150
PDNNRIL B96
Ortadan finis islemeye PDSNRLL B128
PDUNRL B129
150404-HC 151 127 476 04 516 | 0.05-030 005-350 [MDJNRL B107
DNMG-HC |150408-HC 147 127 476 08 516 | 008040 0.80~4.00 mgg’;’;ﬂ g:gz
— 150412-HC 144 127 476 12 516 | 013-050 090400 |pinec oo
@ 150604-HC 151 127 635 04 516 | 005030 080400 |ppNRL Bos, 150
o 150608-HC 147 127 635 08 516 | 0.08~0.40 0.80~400 |PDNNRL B96
Ortadan finsislemeye | 4 5064 2-HC 144 127 635 12 516 | 013050 090~400 |PDSNRL B128
PDUNRL B129
150408-HR 147 127 476 08 516 | 0.20~050 1.00~7.00 |MDINRL B107
. g MDNNN ~ B107
DNMG-HR |150412-HR 144 127 476 12 516 | 025070 130700 | FOPEL
150416-HR 140 127 476 16 516 | 030075 180~7.00
e MDUNRL B132
0 ,_.ﬁ-’ 150608-HR 147 127 635 08 516 | 020050 100700 |ppNmL B9g, 150
gy 150612-HR |e 144 127 635 12 516 | 025070 1.30~7.00 | PDNNRL B96
Kaba isleme 150616-HR 140 127 635 16 516 | 020075 180~7.00 |PDSNRL B128
190612-HR 181 15875 635 12 793 | 020075 180~800 |PDUNRL B129
110404-HS ° 12 9525 476 04 381 | 0054035 080~250 |MDINRL B107
110408-HS ° 108 9525 476 08 381 | 010040 1.00~250 |MDNNN = B107
DNMG-HS | ;50404.Hs XX 151 127 476 04 516 | 005035 080~4.00 mg&’;‘s/’t g}gg
@ ", 150408-HS (X X 147 127 476 08 516 [ 010040 100~4.00 |ppjNRL B9G, 150
W 150412-HS 144 127 476 12 516 | 013055 100~450 |PDNNRL B96
Ortaisleme 150604-HS eoo 151 127 635 04 516 | 0.0540.35 080~400 |PDSNRL B128
150608-HS XX 147 127 635 08 516 | 010040 100~450 |PDUNRL B129
150612-HS ° 144 127 635 12 516 | 010055 100~450
150408-LW 147 127 476 08 516 | 015050 0.70~450 |MDINRL B107
DNMG-LW |150412-LW 144 127 476 12 516 | 020060 100500 mggmm g}gg
i - 150608-LW 147 127 635 08 516 | 015050 070450 |yoiner Bi32
- -ﬁ 150612-LW 144 127 635 12 516 | 020060 1.00~500 |pPDJNRL B96,150
i PDNNRIL B96
. . PDSNRL B128
(Wiper) Orta isleme PDUNRL B129
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

" o :
@ Eskenardorigen  55° Negatif
Celk 4dPDezss | @ oz 00 ] _
3 Paslanmaz celik M ssss0ss k 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir k 3 Lk a0 o i
E Demir-disi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlaritanyum alagimii 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplamal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
. = olololw|
Kesici ug Kod SSYSNI3 28833288 gw i ldlt !l r @l M W | Kod | Sayfa
8B BB 33383ES J‘o'_“ > O0R52 (mm/dev) (mm)
2200002200000 IT0
150404-VB (¢ o ° 151 127 476 04 516 | 010~0.35 030~200 | MDINRL B107
DNMG-VB |150408-vB ° oo 147 127 476 08 516 | 015045 050-200 mggm’;‘m g}gg
150604-VB e o ® 151 127 635 04 516 | 0.10~0.35 030~200 | MDUNRL B132
150608-VB ° e o 147 127 635 08 516 | 015045 050~200 EB&'\&%—L 382,150
Finisisleme 150612-VB o 144 127 635 12 516 | 020050 050~250 | ppSNRIL B128
PDUNRL B129
150404-VC |eo o X 151 127 476 04 516 | 010~0.35 030~200 | MDINRL B107
DNMG-VC [150408-vC ° ° 147 127 476 08 516 | 015-040 050~3.00 mggm’%‘ﬂ_ g}g;
P 150412-VC 144 127 476 12 516 | 015045 050300 | ynUNRL B132
- 150604-VC (o o o0 151 127 635 04 516 | 0.100.35 0.30~200 | PDJNRL B96, 150
150608-VC (e o ° 147 127 635 08 516 | 0.154040 0.50~3.00 Eggngﬂ: g?ga
fini igl A
Ortadanfinigislemeye | 150612-VC 144 127 635 12 516 | 015045 050-300 | ppyNRL B129
110408-VL 108 9525 476 08 381 | 005~020 0.10~1.00 | MDINRL B107
DNMG-VL [150404-VL (e e ° 151 127 476 04 516 | 005025 0.10~1.50 mgNmL 2107
e 150408-VL ° ° 147 127 476 08 516 | 005030 0204150 | MPU 08
e Iy 144 127 476 12 516 | 0.10~0.30 0.25~1.50 MDUNRL B132
e 150412-VL ] - - . . 19, ool PDINRLL B96, 150
150604-VL e o 151 127 635 04 516 | 005~0.25 0.10~1.50 | pDNNRL B96
Dilsik karbon celigi 150608-VL (@ @ ° 147 127 635 08 516 | 005030 0.20~1.50 | PDSNRL B128
150612-VL 144 127 635 12 516 | 0.10~030 0.25~150 | PDUNRL B129
110402-VF 14 9525 476 02 381 | 005020 020~1.00 | MDJNRL B107
110404-VF ° ° 112 9525 476 04 381 | 007~030 050~1.50 mggmn g:g;
DNMG-VF |110408-VF 108 955 476 08 381 | 010040 050150 | ool oo
D 150404-VF (@ o ° ° 151 127 476 04 516 | 007~030 0.50~150
- PDINRL B96, 150
-"_‘.-' 150408-VF [ 147 127 476 08 516 | 0.10~040 050~150 | PDNNRL B96
150412-VF 144 127 476 12 516 | 015050 060~1.50 | PDSNRL B128
Finis isleme 150604-VF eo0o ° 151 127 635 04 516 | 013030 050~1.50 |PDUNRL B129
150608-VF (e e e ° 147 127 635 08 516 | 010040 0.50~150
150612-VF ° 144 127 635 12 516 | 015050 0.60~150
110404-VG 12 9525 476 04 381 [ 007~030 050~150 | MDINRL B107
DNMG-VG |110408-vG 108 9525 476 08 381 | 0.10~040 050~1.50 mggmﬂ_ g}gg
150404-VG 151 127 476 04 516 | 007~0.30 050~1.50 | MDUNRL B132
150408-VG 147 127 476 08 516 | 0.10~040 050~1.50 ﬁg#\"\’{m 332,150
Fis ilme 150604-VG ) 151 127 635 04 516 | 013030 050150 | ppoymil B128
150608-VG 147 127 635 08 516 | 010040 050~150 | PDUNRL B129
110404-VM ° ° 112 9525 476 04 381 | 005030 090~400 | MDINRL B107
110408-VM (e o o ° 108 9525 476 08 381 | 010050 1.00~4.00 mggmﬂ_ g:gg
DNMG'VM 110412-VM 103 9525 476 12 381 | 0.13~0.50 1.30~4.00 MDUNRL B132 -]
150404-VM o0 ° ° ° 151 127 476 04 516 | 005030 090500 |ppNAL B9G. 150 2
-_-:‘ = |150408-VM e o000 o o0 ® 147 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00~5.00 | PDNNRL B96 =
o] 150412-VM o0 ° 144 127 476 12 516 | 013060 130500 | PDSNRL B128 Q
Ortaigleme 150604-VM ) ° oo o o 151 127 635 04 516 | 005-030 090~500 | PDUNRL B129 o
150608-VM (XXX e o000 o 147 127 635 08 516 | 0.10~050 1.00~5.00 g
150612-VM X0 e o ° 144 127 635 12 516 | 0.13-060 1.30~5.00

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

. o .
@ Eskenar dorigen 55° Negatif
Cellk 4PDezzs s D0 ] ,
] Paslanmaz celik M £k 25 28 0 JE 2K 2 k Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dokme demir 8 L X 20 Lk Z i
g Demir-digi metaller ’ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlar;ftanyum alagimii 2088 # Darbeli i§Ieme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kylandl | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
p l i $ Y9
Kesciue | Ked SESSRLEeSSREESS we | o @ | e
mw oo NN ol
8838333883388 OORSR (mm/dev)| (mm)
== = 2200002200000 ITC
150404-VP2 XX 151 127 476 04 516 | 0.05-0.30 0.10~300 |MDJNRL B107
DNMG-VP2 | 150408-vP2 X0 147 127 476 08 516 | 010040 050450 | MOV 5107
@D 150604-VP2 ° X 151 127 635 04 516 | 005030 010800 | yninmL B132
150608-VP2 ) [ X X} 147 127 635 08 516 | 010040 050~450 |pDJNRL B96, 150
PDNNRIL B96, 150
Ortadan finis islemeye PDSNRL B128
PDUNRL B129
150404-VP3 ° 151 127 476 04 516 | 0.050.30 0.10~300 |MDJNRL B107
150408-VP3 X 147 127 476 08 516 | 010045 050-500 | MDNNN =~ B107
g‘MG"’P?’ 150412-VP3 oo 144 127 635 04 516 | 012050 050500 | NoNE 2108
€ 150604-VP3 [ ) 151 127 635 08 516 | 0.05~0.30 0.10~3.00 | ppyNRL B96, 150
150608-VP3 XX 147 127 476 04 516 | 0.10-045 050~500 | PDNNRL B96,150
150612-VP3 X 144 127 476 08 516 | 012050 050-500 | PDSNRL B128
Orta igleme PDUNRL B129
110404-VQ ° 112 9525 476 04 381 | 005~0.30 050~350 | MDINRL B107
DNMG-VQ |440408va 108 9525 476 08 381 | 008040 080~4.00 mg’(\m’;ﬂ_ g}g;
150404-VQ ° 151 127 476 04 516 | 005030 080-350 | yniner Biaa
150408-VQ [ 147 127 476 08 516 | 0.08~040 080~4.00 |PDJNRL B96,150
150604-VQ ') 151 127 635 04 516 | 005030 080~400 | PDNNRL B96
Ortadanfinis islemeye | 4 50608-VQ ° 147 127 635 08 516 | 008040 080-400 | PDSNRIL B128
PDUNRL B129
150404-VW 151 127 476 04 516 | 0.10~0.35 030~300 |MDJNRL B107
DNMG-VW |150408-VW 147 127 476 08 516 | 010040 030~3.00 mggmm g}gg
_.H%-HI__ 150604-VW 151 127 635 04 516 | 0104035 030-300 | yoinRL B132
q-“l_:.w 150608-VW ) 147 127 635 08 516 | 010~040 030~300 | PDJNRL B96, 150
PDNNRL B96
Wiper finig isleme PDSNRL B128
PDUNRL B129
150404-VK 151 127 476 04 516 | 015050 008600 | MDINRL B107
DNMG-VK |150408-VK 147 127 476 08 516 | 020~050 100~700 | MONNN = B107
150412-VK 144 127 635 12 516 | 025070 1.307.00 mgsm;‘/”[ g}gg
- 150604-VK 161 127 63 04 56| 020050 100700 | ppinai Bg, 150
150608-VK 147 127 476 08 5.16 | 0.20~050 1.00~7.00 | PDNNRL B96
Orta kaba isleme 150612-VK 144 127 635 12 516 | 025070 130~7.00 | PDSNRL B128
PDUNRL B129
150404R-SH 151 127 476 04 516 | 0.15~0.30 1.00~4.00 |MDJNRL B107
150408R-SH 147 127 476 08 516 | 015-050 150-500 | MDNNN ~ B107
© DNMX-SH |150604R-SH 151 127 635 04 516 | 0.15-0.30 1.00-400 | MDQNRL B108
£ 150608R-SH 147 127 635 08 516 | 015050 150500 | MDUNRL B132
I 150404L-SH 151 127 476 04 516 | 015030 100400 EB,J\I':‘TR’;'L ggg’:gg
© 150408L-SH 147 127 476 08 516 | 015050 150-500 | oo pn
c Orta geme 150604L-SH 151 127 635 04 516 [ 015030 100400 | joneo pooo
|9 150608L-SH 147 127 635 08 516 | 015-050 150~5.00
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~ B17 ® : Stok Urlin




Tornalama Uclari (Negatif) B

o -
/ / Paraliel Kenar 55 Negatif A5
d
b #
L/ ' RN
Celk 4dPDezsEs | 3 0sT000 ] _
o Paslanmaz gelik M g $8TO0TS Isleme tipi @ Sirekliisleme
o Dokme demir £ LX) (X J i
E Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
.2 | Isi dayaniml alagimlar,ttanyum alagimi E_JE 3 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod =c 11‘6 SRR82888288 v fn ap
33 3\2‘35* ggpuusge,_c | d |t r b (mmidev)| (mm) Kod | Sayfa
S22 28R RR e 86830526
KNUX-11 |160405R11 |eeee o o o o 192 9525 476 05 22 | 020035 1.00~600 | CKINRL B104
160410R11 (XJ o ° 188 9525 476 10 22 | 0.30~0.60 150~6.00 | CKNNRL B104
% 160405L11 (eeee o o 192 9525 476 05 32 | 020035 100~600 | CKUNRL B131
Orta igleme 160410L11 (X ° 188 9525 476 10 32 | 0.30~060 1.50~6.00
KNUX-12 | 160405R12 °o0 ° 192 9525 476 05 22 | 025035 150600 | CKINRL B104
- 160410R12 (30 ° 188 9525 476 10 22 | 040~0.70 150~6.00 | CKNNRL B104
w 160405L12 ° 192 952 476 05 32 | 025035 150600 | CKUNRL B131
Kaba igleme 160410L12 °o0 188 9525 476 10 32 | 040~0.70 150~6.00
@ Daresel Negatif —
H e
J .
Celk 4B ezzE | 3 ozszs000 ] _
3 Paslanmaz celik M sgsssOTS Isleme tipi @ Surekli isleme
o Dokme demir $ [ X .30 [ JE 3 Genel is!
E Demir-disi metaller ‘ enel lgleme
2 |Is1 dayanimii alagimlar;ttanyum alagiml g 8 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
.. (===}l o === e (=] [=1[=]
Kesici u¢ Kod P s e = = e =J =P =3} fn ap
o; SRR B .wo:uf.‘ ‘ogeﬁc d t di (mm/dev)  (mm) Kod | Sayfa
S22 22RRR S 55600526
090300-B25 9525 318 381 | 090~450 0.09~0.90
120400-B25 ° 127 476 516 | 120480 0.12~1.20
RNMG-B25| 150600-825 ° 15875 635 635 | 1154150 150750 -
o 190600-B25 ° 19.05 6.35 793 | 190~7.60 0.19~1.90 (o)
(#® ) 250600825 254 6% 912 | 250100 025250 =
U 250900-B25 ° 254 9.52 912 | 250100 0.25~250 )
310900-B25 3175 9.52 127 | 350130 0.30~250 (Y]
Orta kaba isleme 3
Q

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

SNOO

@ kare 90° Negatif

t fo

Celk 4dEbesss | ¢ ezsze0s _ .
% Pgilznmzzgglik M £ 2k XK 2 :OCC. " o Isleme tipi @ Sirekli isleme
6kme demir i
E Demir-disi metaller ¢ S ‘ Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimli alagimlar,fitanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet \Kaplamah Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug kd |2RSBRLS=S88eESs sug LR
00&3885_0- BREnRoSSsE Rl || d |t r ) d (mm/dev) | (mm) el | i
ZZ2ZZZZZaaa OO COOnIG
090304 91 9525 318 04 381 | 017~050 050~450 | MSBNR/L B108
SNGA 090308 87 9525 318 08 381 |017~050 050~450 | MSDNN B108
120404 123 127 476 04 516 | 015-060 150~800 | MSKNR/L B109
. 120408 19 127 476 08 516 | 0154060 150-800 |MSRNRL B109
% . 120412 15 127 476 12 516 | 020080 150-8.00 ';"ggg‘::/’t g:so
v 150608 150 15875 635 08 635 | 020-080 2001000 | Lo poo
150616 142 15875 635 16 635 | 020090 200~1000 | pounNmL B129
Kabaisleme 190608 182 1905 635 08 7.93 [ 015-060 300~1200 | psSNRL B99
190612 178 1905 635 12 793 | 020~0.80 3.00~12.00
090304R 91 9525 318 04 381 | 012-035 1.00~300 |MSBNR/L B108
090308R 87 9525 318 08 381 | 015-035 1.00~300 |MSDNN B108
SNGG | 120404R ° 123 127 476 04 516 | 015035 1.00-4.00 | MSKNRIL B109
120408R M9 127 476 08 516 | 015035 1.00~400 | MSRNRL B109
' 120412R 115 127 476 12 516 | 0.15-035 100400 | VISSNR/L B110
090304L 91 9525 318 04 381 | 012035 100300 gggm& ggg
090308L 87 9525 318 08 381015035 100300 | pokNmL B129
Orta isleme 120404L 123 127 476 04 516 | 015~035 1.00~4.00 |psSNR/IL B99
120408L 19 127 476 08 516 | 0.150.35 1.00~4.00
120412L 15 127 476 12 516 | 0.15-035 1.00~4.00
SNGG-HU 120408-HU 19 127 476 08 516 | 010030 0.20~150 mggw B108
MSKNR/L B109
MSRNR/L B109
MSSNRL B110
PSBNR/L B98
PSDNN B98
‘ e g
090302 93 9525 318 02 - | 005030 050~400 |CSDNN B120
090304 91 9525 318 04 - |010~035 050~400 | CSKNRL B121
090308 ° 87 9525 318 08 - | 0.10~040 1.00~4.00
120304 123 127 318 04 - | 013050 130~5.00
120308 19 127 318 08 - | 015060 150600
120312 15 127 818 12 - |017-060 1.70~6.00
SNGN 120402 125 127 476 02 - | 010045 1.00~5.00
N 120404 123 127 476 04 - | 013050 130~500
i 120408 19 127 476 08 - | 0154060 1.50~6.00
' 120412 ° 15 127 476 12 - | 017-060 1.70~6.00
120424 103 127 476 24 - | 020065 200~6.00
Kabaisleme 150402 157 16875 476 02 - | 0.10~050 050~6.00
150408 ° 150 15875 476 08 - | 015060 150~8.00
© 150412 146 15875 476 12 - | 0.17~060 2.00~8.00
€ 150416 142 15875 476 16 - | 020065 250~850
) 190402 189 1905 476 02 - | 010060 200~850
g 190412 174 1905 476 12 - | 0174070 250~10.00
P 190416 175 1905 476 16 - | 020075 250~10.00
|2 250604 250 254 635 04 - | 030~080 300~1200
250616 238 254 635 16 - | 035~1.00 4.00~12.00

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin




Tornalama Uclari (Negatif) B

@ Kare 90° Negatif —
1 idw
Sl
Celik dEDess s | 3 ezzoos ,
] Paslanmaz gelik M s TTTOTE Isleme tipi @ Surekli isleme
o Dokme demir E 3k ] .
E Demir-disi metaller * esxe os ‘ Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamal Sermet |Kaplnal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
esciv | Kod SHSBESMBSSSLEESS wex || . . Mm@ | o g
88388838883888255558s2 ©® mmidey)  (mm) o
120408R 19 127 476 08 516 015-035 100~400 | MSBNRL B108
SNGX MSDNN  B108
MSKNRL B109
MSRNRL B109
MSSNRL B110
PSBNRL B98
PSDNN  B98
. PSKNRL B129
Kaba sleme PSSNRL B99
090304 91 9525 318 04 381010045 050-450 | MSBNR/L B108
090308 87 9525 318 08 381015050 050~450 |MSDNN B108
090312 83 9525 318 12 381020050 050~450 |MSKNR/L B109
120402 125 127 476 02 516 | 010050 100-450 | MSRNR/L B109
120404 123 127 476 04 516 | 0154060 1.005.00 '\P"SSBS"\;‘S/’t :;;0
120408 ° ) ® 119 127 476 08 516 | 015-070 100600 | o poo
SNMA 120412 ° 115 127 476 12 516 | 020080 150600 | pounm/L B129
120416 ° 111 127 476 16 516 030-1.00 200600 | pSSNR/L B99
) 120430 97 127 476 30 516 | 030~070 250~5.00
E 150612 ° 146 15875 635 12 635 | 020080 200-800
150616 142 15875 635 16 635 | 0254085 250~10.00
v 190608 182 1905 635 08 793 | 020080 200~10.00
Orta kaba igleme 190612 0 178 1905 635 12 793 | 020~080 200~10.00
190616 0 174 1905 635 16 793 | 0254085 250~10.00
190624 166 1905 635 24 793 | 035-0.90 3.00~10.00
250724 280 254 794 24 912 040~1.00 3.00~13.00
250924 280 254 952 24 912 040~1.00 3.00~13.00
090308-B25 87 9525 318 08 381017045 080~350 | MSBNR/L B108
120404-B25 o0 ° ° 123 127 476 04 516 017-045 100~350 |MSDNN B108
120408-B25 e © © o0 o o 19 127 476 08 516 023060 1.50~500 |MSKNR/L B109
120412-B25 ) ° ° 115 127 476 12 516| 0254060 200-500 | MSRNR/L B109
120416-B25 ° ° 111 127 476 16 516 | 035070 250500 | MISSNAL B110
SNMG-B25| 120420-B25 107 127 476 20 516 | 040~070 3.00~5.00 Eggmﬂ‘ ggg
. 150608-B25 ° 150 15875 635 08 635 025-060 150600 | poynmi B129
a> 150612-B25 ° 146 15875 635 12 635 0254060 200600 | pSSNR/L B99
N 150616-B25 X 142 15875 635 16 635 | 035~070 200~6.00
v 190608-B25 ° 182 1905 635 08 793 | 025~060 300~8.00
Orakeba e 190612-B25 X ) ° 178 1905 635 12 793 | 030~060 300~8.00 o
190616-B25 ° ° 174 1905 635 16 793 | 035070 300~8.00 o
250716-B25 288 254 794 16 912035070 4.00~12.00 =
250724-B25 ° 230 254 794 24 912 050~1.00 5.00~12.00 o
]
[«V)

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ° Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

o L]
@ kare 90° Negatif —
4 im
t
Cellk 4dEDezsss | s 000 _ _
2 Paslanmaz celik M g zzs0ss : 2 Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dokme demir E 3 LJ 330 (] gG sl
= Denmir-digi metaller enel Isleme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimii 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet \Kaplamah Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
a-a =1{=] - N4
Kesici ug Kod |S8§8SS88288326388 ww m ap
PR NRN R R hneeen eSS, Fo—o |  d  t | r | Kod | Sayfa
0O OOOO0 VOO0V ONS = (mm/dev) (mm)
= Zaaa= S5 G00SEo
120404-GM 123 127 476 04 516 | 0.05-0.30 090500 | MSBNR/L B108
120408-GM |e ° 119 127 476 08 516 | 0.10~050 100~500 |MSDNN B108
SNMG-GM | 120412-6m f5 127 476 12 516 | 013060 130500 | MOSNAL 8109
o, SSNRIL B110
M
o
"\“ PSBNR/L B98
PSDNN  B98
PSKNR/L B129
Ortaigleme PSSNR/L B99
120404-GR 123 127 476 04 516 | 0.15-045 008~600 | MSBNR/L B108
120408-GR o0 ° 19 127 476 08 516 | 020050 1.00~7.00 | MSDNN B108
120412-GR YY) 15 127 476 12 516 | 020050 1.00~7.00 mggm/"[ g}gg
150608-GR [ N J 150 15875 635 08 6.35 | 0.25~0.60 1.00~7.00 MSSNR/L B110
SNMG-GR (150612-GR |(ee o @ 146 15875 635 12 635 | 020075 140~7.00 | PSBNRL B98
190608-GR ° 182 1905 635 08 7.93|030~080 170~9.00 |PSDNN B98
190612GR | o eeo o 178 1905 635 12 793030080 170-000 | PRI 2129
190616-GR e oo ° 174 1905 635 16 7.93 | 031~082 1.90~1230
250724-GR ° 280 254 794 24 9120454120 260~14.00
Kabaisleme 250924-GR ° 230 254 952 24 912 050~1.20 260~14.00
120404-GS ° 123 127 476 04 516 | 010045 080~450 | MSBNRL B108
SNMG-GS | 120408-GS e o0 oo0o 19 127 476 08 516 | 010050 1.00~5.00 mgﬁngﬂ_ g}gg
i 120412-GS e o 15 127 476 12 516 | 0.13~065 1.00~5.00 | MSRNRL B109
A q} 120416-GS 11 127 476 16 516 | 015~0.70 1.00~5.00 Ms?ssh’;‘g//t gﬂo
98
190612-GS ° ° 178 1905 635 12 793 |030-080 170900 | p2iiit B8
PSKNRL B129
Orta kaba igleme PSSNR/L B99
120404-HA ° ° 123 127 476 04 516 | 010035 080~350 | MSBNRL B108
SNMG-HA | 120408-HA e o o 19 127 476 08 516 | 0.10-040 0.80-350 mgmL B1os
. 120412-HA 15 127 476 12 516 | 0134055 0.80~350 | MSRNRL B109
MSSNRL B110
PSBNRIL B98
PSDNN  B98
e PSKNRL B129
Ortadan finis islemeye PSSNRL B99
120404-HC 123 127 476 04 516 | 005-035 080~400 | MSBNRL B108
" 120408-HC 19 127 476 08 516 | 008040 080~400 |MSDNN B108
© SNMG-HC MSKNRIL B109
£ p MSRNRL B109
© . MSSNRL B110
© PSBNRIL B98
c PSDNN  B98
s Ortadan finig islemeye PSKNRL B129
- PSSNRIL B99
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

o L]
@ kare 90° Negatif —
1 idw
Lt
Celik 4B ezzrs 3 oz z 00 ] _
] Paslanmaz celik M g sssoss ;£ 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 2 %0 L JE 3 i
E Demir-disi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | 151 dayanimi alagimlar tanyum alagimi 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kapianl | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
;s cooTowooogQwe
Kesiciug kod  |EENBSEORS88R888c8e 1 4 ¢ v oa | M P e sy
B0 CBCBBCBEFCC=Z=2=2606R52 (mm/dev) (mm)
== Z2o0n 00000 ITC
120408-HR 119 127 476 08 516 | 020~050 1.00~7.00 | MSBNR/L B108
120412-HR |eo 15 127 476 12 516 | 025070 1.30~7.00 |MSDNN B108
120416-HR M1 127 476 16 516 | 032075 180~7.00 mgg’;‘lgﬁ g}gg
150608-HR ° 150 15875 635 08 635 | 020-050 180-800 |\SSNRL B110
150612-HR ° 146 15875 635 12 635 | 020070 130~800 |PSBNR/L B98
150616-HR 142 15875 635 16 635 | 030~0.80 1.80~800 |PSDNN B98
SNMG-HR |50624-HR 134 15875 635 24 635 | 032090 220-8.00 Eggﬁgk g;gg
e 190608-HR 182 1905 635 08 793 | 0.20~050 1.00~10.00
- 190612-HR 178 1905 635 12 793 | 0254070 1.30~10.00
1 190616-HR |e ° 174 1905 635 16 793 | 0.30~0.80 180~10.00
Kaba isleme 190624-HR 166 1905 635 24 793 | 032090 2:30~10.00
250724-HR 280 254 794 24 912 [ 040120 230~1500
250924-HR o o 280 254 952 24 912 | 040~1.20 230~1500
090304-HS ° ° 91 9525 318 04 381 | 005~025 100~250 | MSBNR/L B108
090308-HS ° 87 9525 318 08 381 |0.10~030 100~250 | MSDNN B108
120404-HS ° ° 123 127 476 04 516 | 005030 100450 mg‘gm’/t o
SNMG-HS 120408-HS ee oo0o M9 127 476 08 516 | 010040 100450 |MSSNRIL B110
120412-HS ° XX 15 127 476 12 516 | 013055 100~450 | PSBNR/L B98
150612-HS ° 146 15875 635 12 635 | 013-055 1.00~6.10 | PSDNN B98
150616-HS 142 15875 635 16 635 | 0154060 100450 Eggmk g;gg
190612-HS ° XY 178 1905 635 12 793 | 0.13-055 1.00~7.60
. 190616-HS XY 174 1905 635 16 793 | 015060 1.00~7.60
Orta isleme
120408-VC (e o o0 119 127 476 08 516 | 0.15~040 050~350 | MSBNR/L B108
MSDNN  B108
SNMG-VC MSKNR/L B109
o MSRNR/L B109
P i MSSNR/L B110
-' PSBNR/L B98
- PSDNN B98
PSKNR/L B129
Ortadan finig islemeye PSSNR/L B99
120408-VL 119 127 476 08 516 | 010035 020~150 | MSBNR/L B108
MSDNN B108
SNMG-VL MSKNR/L B109
MSRNR/L B109
MSSNR/L B110
PSBNR/L B98
PSDNN  B98
PSKNR/L B129
(Duistik karon geligi) PSSNR/L B99
Finig isleme
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirln




B Tornalama Uclari (Negatif)

° .
@ Kare 90° Negatif —
t fo
t
Cellk dEbjesss  ® ozsz 00 ) .
a Paslanmaz celik M ssssosEs k2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
[ Dokme demir E 7 [ ki J [ ) 1 f
& Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
. | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimii 2088 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Gelik H
Kaplamali Sermet |Kaplaml | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesiciug o | SESEE8SesssEcEs w. m
Bn ™ S Sl S0 © =N oo | d t r ch Kod | Sayfa
[Ssgstsysysisisiassysis OO S = (mm/dev) | (mm)
ZZZZZZZa a0 a=ZZ 00000 DTG
090304-VF 91 9525 318 04 381 | 007-030 050~1.50 |MSBNRL B108
: v MSDNN ~ B108
SNMG-VF 090308-VF 87 0525 318 08 381 | 0074030 050-150 |2t Bloo
120404-VF o o 123 127 476 04 516 [ 007~030 050~1.50 |MSRNRL B109
120408-VF e o ° 119 127 476 08 516 | 010040 050~1.50 | MSSNRL B110
PSBNRIL B98
3 PSDNN  B98
s idlome. PSKNRL B129
Finig isleme PSSNRL B99
090304-VG ° 91 9525 318 04 381 | 007~030 050~1.50 |MSBNRL B108
SNMG-VG |090308-VG 87 952 318 08 381 | 010030 050-150 | Moonn B108
120404-VG (X} 123 127 476 04 516 [ 007~0.30 050~1.50 |MSRNRL B109
120408-VG ° 19 127 476 08 516 | 0.10~040 050~150 |MSSNRL B110
PSBNRIL B98
PSDNN  B98
Finis isleme PSKNRL B129
PSSNRIL B99
090304-VM 91 9525 318 04 381 | 005-030 090~350 |MSBNRL B108
SNMG-VM [090308-VM 87 9525 318 08 381010500 100-350 | MSONN ~B108
120404-VM e oo [ [ 123 127 476 04 516 [ 005030 0.90~5.00 | MSRNRL B109
.'""R # 120408-VM (XX (XXX ° M9 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00-500 | MSSNRL B110
: 120412-VM . o o . 115 127 476 12 516 | 013-080 130-500 | oot B3
Oraigleme 190612-VM 178 1905 635 12 793 | 0254060 250~750 | PSKNRL B129
PSSNRIL B99
120404-VP2 ° xx 123 127 476 04 516 | 0.0540.35 0.10~300 |MSBNRL B108
SNMG-VP2|120408-VP2 ° eoe 19 127 476 08 516 | 010045 050450 mgﬁmgm g]gg
) 120412-VP2 15 127 476 12 516 | 010~050 050~500 | MSRNRL B109
MSSNRL B110
PSBNRIL B98
PSDNN  B98
PSKNRL B129
= PSSNRIL B99
Ortadan finis islemeye
120404-VP3 ° 123 127 476 04 516 | 0.0540.30 0.10~300 |MSBNRL B108
SNMG-VP3|120408-VvP3 Y 19 127 476 08 516 | 0.10-045 100500 MSENQ/L g}gg
"@ 120412-VP3 (X ) 15 127 476 12 516 | 012~050 1.00~5.00 |MSRNRL B109
MSSNRIL B110
PSBNRIL B98
PSDNN  B98
onai PSKNRL B129
a isleme PSSNR/L B99
090304-VQ 91 9525 318 04 381 | 005-030 050~350 |MSBNRL B108
© SNMG-VQ |090308-va 87 9525 318 08 381 | 008-030 080400 | MOPNN ~B108
£ 120404-VQ ° 123 127 476 04 516 | 005030 080400 | MSRNRL B109
) 120408-VQ 19 127 476 08 516 | 0.08~040 0.80~400 |MSSNRL B110
© PSBNRIL B98
c PSDNN  B98
P PSKNRIL B129
|2 Ortadan finig islemeye PSSNRL B99

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin




Tornalama Uclari (Negatif) B

° .
@ kare 90° Negatif —
4 ¢d1
Lt
Gelik 4dB) [esTeE  ® D00 _ .
@ Paslanmaz celik M g ossse k Isleme tipi @ Strekli isleme
o Dékme demir £ 3 [ JE %300 [ JE ; i
E Demir-digi metaller 3 Genel I§Ieme
.2 | Is1 dayaniml lagimiar,tanyum alagimi [ JIE Xk 3 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kyland Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici uc Kod 2R R25-R283382522 v fn ap
O ANO O WO M N (==Y ==
R R R e = e e L R (mm/dev)| (mm) AR
== 0.0 00000 DTO
120404-VK ° 123 127 476 04 516 | 0154050 0.08~800 | MSBNR/L B108
120408-VK () 19 127 476 08 516 | 0.20~050 1.00~7.00 MEENS/L g}gg
SNMG-VK | 120412-vK ° M5 127 476 12 516 | 020-050 100~700 | uooid plo
MSSNR/L B110
PSBNR/L B98
PSDNN  B98
PSKNR/L B129
Orta kaba igleme PSSNR/L B99
120408-GH X ° 19 127 476 08 516 | 030060 250~800 | MSBNR/L B108
120412-GH o0 115 127 476 12 516 | 030070 250~8.00 MgDNN B108
150612-GH 0 ° 146 15875 635 12 635 | 030070 250~8.00 msgm% g}gg
190612-GH o o ° 178 1905 635 12 793 [ 030070 3.00-800 | \MSSNR/L B110
190616-GH [(e o oo ° 174 1905 635 16 793 | 045-1.00 400~9.00 | PSBNR/L B98
190624-GH ° ° 166 1905 635 24 793 | 055~1.20 4.00~000 | PSDNN B9
B 250724-GH e oo o 230 254 794 24 012 | 0554120 500~1200 Eggmt g;gg
Agrileme 250924-GH |¢ eoee o 230 254 952 24 012 | 0554120 5001200
250932-GH 22 254 952 32 912 | 05541.20 500~12.00
190612-VH ° 178 1905 635 12 793 | 050~090 5.00~10.00 | PSBNR/L B98
190616-VH 174 1905 635 16 7.93 | 050~1.10 500~1000 | PSDNN ~ B98
SNMM-VH 190624-VH X 166 1905 635 24 793 | 060~1.20 6.00~12.00 gggmgfi g;gg
",f"' =, 250716-VH 288 254 794 16 912 | 070~150 6.00~14.00
i = 250724-VH xx 280 254 794 24 912 | 070~140 6.00~1500
o / 250920-VH 284 254 952 20 912 [ 070~140 6.00~1500
250924-VH |e ° 280 254 952 24 912 [ 070~140 6.00~1500
Agir isleme
190612-VT e o 178 1905 635 12 793 | 0.60~1.00 6.00~13.00 | PSBNR/L B98
190616-VT o o 174 1905 635 16 7.93 | 060~110 600~1300 | PSDNN ~ B98
SNMM-VT
. 190624-VT |o ° 166 1905 635 24 7.93 | 060~1.60 7.00~13.00 Eggmk g;gg
f,.;,--’-" - 250716-VT 238 254 794 16 912 | 075160 7.00~1500
- W 250724 oo 20 254 79 24 912 | 07560 7001500
250920-VT 284 254 952 20 912 [ 075160 7.00~1500
. 250924-VT |e e o 230 254 952 24 912 | 0.75~160 7.00~17.00
Agrr isleme
120408-GM 119 127 476 08 516 | 010050 1.00~500 | MSBNR/L B108
" 120412-GM 15 127 476 12 516 | 0.13~060 130~500 | MSDNN B108
SNMM-GM MSKNR/L B109 3'
! MSRNR/L B109 =
i MSSNR/L B110 =]
PSBNR/L B98 Q
PSDNN B98 )
Ortaigleme PSKNR/L B129 3
PSSNR/L B99 o

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin
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Tornalama

B Tornalama Uclari (Negatif)

o -
@ Kare 90° Negatif -
t fo
t
Celk 4EDesss 3 D00 _ .
] Paslanmaz gelik M sgssosse Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir E 3 L .40 o3 .
& Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Is) dayanimii alagimlarttanyum alagimii 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
. = = N4
Kesici ug Kod E8g888328382588 _uvw« fn ap
(0| |6 G|LO| o D (0|00 = | Seof | d t r ch Kod | Sayfa
0O LOOCOOVOOOOZZZV0 IS (mm/dev) (mm)
== el OO CO0OmI G
120408-GR 119 127 476 08 516 | 020~050 1.00~7.00 |MSBNR/L B108
120412-GR ° 15 127 476 12 516 | 025065 130~7.00 | MSDNN B108
SNMM-GR | 190612-GR ° 178 1905 635 12 793 | 025065 1.30~11.50 mggm;’t ::gg
- 174 1905 635 16 7.93 | 0.32~0.85 1.80~11.50
190616-GR MSSNR/L B110
PSBNR/L B98
PSDNN  B98
PSKNR/L B129
Kaba isleme PSSNR/L B99
120304 123 127 318 04 017~045 1.00~350 | CSDNN B120
120308 19 127 318 08 023-060 150~600 |CSKNRIL B121
120312 15 127 318 1.2 0.25~0.60 2.00~5.00
SNMN 120404 123 127 476 04 0.17~045 1.00~350
& 120408 19 127 476 08 0.23~0.60 1.50~5.00
- 120412 15 127 476 1.2 0.25~0.60 2.00~5.00
| 150404 155 15875 476 04 0.20~0.50 1.50~6.00
150408 150 15875 476 08 0.25~0.60 1.50~6.00
o kaba i 150412 15 127 476 12 0.25~0.60 2.00~6.00
abaigieme 190416 174 1905 476 16 035~070 2.00-6.00
120408R 19 127 476 08 516 | 0.15~0.35 1.00~400 |MSBNR/L B108
SNMX MSDNN  B108
MSKNR/L B109
MSRNR/L B109
MSSNR/L B110
PSBNR/L B98
PSDNN  B98
Ontaisleme PSKNR/L B129
S PSSNR/L B99
120408 ° 19 127 476 08 023~060 150~500 |[CSDNN B120
120412 ° 15 127 476 12 025-060 200~500 | CSKNRL B121
190412 174 1905 476 12 0.30~1.00 3.00~10.00
120412TN 15 127 476 1.2 0.25~0.60 2.00~5.00
250724TN 230 254 794 24 0.30~1.20 3.00~12.00
Orta kaba isleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17

® : Stok Urlin
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Tornalama Uclari (Negatif) B

/O\ Uegen ~ 60° Negatif

4 o
t
Celk 4D esss D00 . _
g P;sﬂlinme;z gelik M $8S : (kXS R o3 Isleme tipi @ Strekli isleme
)Okme demir A
E Demir-digI metaller ‘ Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod Z?"ﬁsgsgi'::‘?ggugag fn ap Kod S
83 B3BB3B3BSE3=22255252 e g (mm/rev)| (mm) 0 i
22000 OO0 000 nNIO
110302 105 635 318 02 240 | 0054030 020~300 | MTENN B110
110304 100 635 318 04 240 | 0.05-0.30 040~300 | MTFNRL B110
160304 155 9525 318 04 381 | 010035 040~400 | MTGNRL B111
160402 160 955 476 02 381 | 010030 020-400 | MTINRL B111
160404 oo ®| 155 95% 476 04 381 | 010035 040-500 gg’m’/t g}gg’m
TNGA 160408 ° 145 9525 476 08 381 | 012040 050500 | prrnmn Biot
220304 210 127 318 04 516 | 010035 050500 | WTENN B102
?\. 220402 217 127 476 02 516 | 0.05~0.30 0.20~3.00 | WTJUNR/L B102
G&I 220404 ® 210 127 476 04 516 | 0.100.35 040~500 | WTXNR/L B102
(L [220408 ° 200 127 476 08 516 | 0.10~040 050~5.00
Kabaiseme 220412 190 127 476 12 516 | 0124045 1.00~550
270612 245 15875 635 12 635 | 012045 1.00~7.00
270624 213 15875 635 24 635 | 020055 2.00~7.00
110304R 100 635 318 04 240 | 005030 050~250 | MTENN B110
160402R (X 160 9525 476 02 381 | 0.08~0.30 050~350 | MTFNRL B110
160404R YY) 155 9525 476 04 381 | 012030 1.00-350 | MTGNRL B111
160408R oo 145 9525 476 08 381 | 0154035 130-350 | MTINAL BI11
220404R oo 210 127 476 04 516 | 012030 100600 | 1 TNAL B100,130
PTGNR/L B100
220408R ° 200 127 476 08 516 | 015035 130600 | prrnmi Biot
110304L 100 635 476 04 240 | 005030 050~250 | WTUNR/L B102
160402L 160 9525 476 02 381 | 0.080.30 050~350 | WTXNR/L B102
) |160404L XX 155 9525 318 04 381 | 0124030 1.00~350
160408L ° 145 9525 476 08 381 | 0.150.35 130~350
Ortaiglme 220404L 210 127 476 04 516 | 012~030 1.00~5.00
220408L 200 127 476 08 516 | 015035 1.30~5.00
220412L 190 127 476 12 516 | 0.174040 150~5.00
160402R-SC ° 160 9525 476 02 381 | 003020 0.10~150 | MTENN B110
160404R-SC ° 155 9525 476 04 381 | 005025 030~200 | MTFNRL B110
TNGG-SC |160402L-SC 160 9525 476 02 381 | 008020 0.10~150 |MTGNRL B
= 160404L-SC 155 955 476 04 381 | 005025 030-200 | MTINRL B111
PTFNRLL B100,130
'.' | PTGNR/L B100
H PTTNRL B101
Finis isleme WTENN ~ B102
WTINR/L B102
WTXNR/L B102

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17

® : Stok Urlin
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B Tornalama Uclari (Negatif)

. 60°
/O\ Usgen  60° Negatif _
-1 |di
2N
| | t
Celik P g8 ¢
@ Paslanmaz gelik M 3 : zs e isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir :
E Demir-digI metaller ‘ Genel I§|eme
.| Isi dayanimi alagimiar,tanyum alagimi s08 & Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici u¢ Kod g,@:; = 3?_ S8 9,¥§§ g fn ap
8B BEB 8383883 =2 o= e (mm/dev) (mm) G
== aoo (&)(&] nIx S
110302 105 635 318 02 005-025 020-250 | CTFNRIL B121
110304 100 635 318 04 010030 050~250 | CTGNR/L B121
110308 90 635 318 08 0.10~030 0.80~250
160302 160 9525 318 02 0.05-030 0.20~3.00
TNGN 160304 155 9525 318 04 0.10~030  0.50~4.00
. 160308 145 9525 318 08 0.10~040 0.80~4.00
4 160404 155 9525 476 04 0.10~0.40 0.50~4.00
. | 160408 145 9525 476 08 0.10~040 1.00~4.00
L 160412 135 9525 476 12 010050 150450
Ortaigkme 220404 210 127 476 04 0.10~035 1.00~4.00
220408 200 127 476 08 0.15~040 1.50~5.00
220412 190 127 476 12 0.20~050 1.50~5.00
220416 182 127 476 16 025-055  1.50~5.00
220424 174 127 476 24 0.30~065 2.00~5.00
270630 197 15875 635 30 0.35-0.70 2.00~5.00
110308 90 635 318 08 240 | 005~0.30 050~300 | MTENN B110
160404 ° 155 9525 476 04 381 | 0.10~0.30 1.00~400 |MTFNRL B110
160408 o0 145 0525 476 08 381 | 010040 1.00~4.00 |MTGNRLB111
160412 ° 135 9525 476 12 381 | 010050 150-450 | MTINRL B111
TNMA 160416 125 9525 476 16 381 | 015055 150~4.50 ﬂg’;‘&"l_ :123,130
N 220404 210 127 476 04 516 | 010-035 100400 | brivmn Bi01
Ej' 220408 ° 200 127 476 08 516 | 0.15-040 150600 |\WTENN B102
» | 220412 o0 190 127 476 12 516 | 020~050 1.50~5.00 |WTJNR/L B102
S | 220416 182 127 476 16 516 | 025055 150500 | WTXNRL B102
Kaba igleme 220420 168 127 476 20 516 | 030065 2.00~5.00
220432 165 127 476 32 516 | 035070 200~5.00
270608 254 15875 635 08 635 | 020045 200~7.00
270612 244 15875 635 12 635 | 025055 3.00~7.00
270616 233 15875 635 16 635 | 0.30~065 3.00~7.00
330924 271 15875 952 24 793 | 0354075 3.00~9.00
110308-B25 90 635 318 08 240 | 017040 150~300 | MTENN B110
160304-B25 155 9525 318 04 381 | 0.17~045 200~350 | MTFNR/L B110
160308-B25 ° 145 9525 318 08 381 | 017055 200~350 | MTGNRLBI11
160312-B25 135 9525 318 12 381 | 025055 200350 | MTINAL B
TNMG-B25 | 160316-B25 125 9525 318 16 381 | 0.300.60 250~3.00 EETQF;/"L 2]33’13"
160404-B25 o0 ° 155 9525 476 04 381 | 017045 200850 | prrnRIL B101
P 160408-B25 o0 o o 145 9525 476 08 381 | 017055 200-350 |\WTENN B102
160412-B25 ° 135 9525 476 12 381 | 0.25~0.55 200~350 |WTJNR/L B102
© 160416-B25 ° 125 9525 476 16 381 | 030~060 250-300 | WTXNRL B102
E Orta kaba isleme 220404-B25 LX) 210 127 476 04 516 | 0.17~045 1.50~5.00
© 220408-B25 o0 ° 200 127 476 08 516 | 0174055 200-5.00
© 220412-B25 ° 190 127 476 12 516 | 025055 200~5.00
c 220416-B25 ° 182 127 476 16 516 | 0.30~060 200~5.00
(e) 220424-B25 172 127 476 24 516 | 035070 3.00~7.00
= 220432-B25 165 127 476 32 516 | 040075 350~7.00
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ec")nerilen talag kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

. o =
@ Uggen  60° Negatif _
+14 a
t
Celik dEDessRE | § ezz00s _ _
3 Paslanmaz celik M g $TTO0TS Isleme tipi @ Strekli isleme
23 Dékme demir £ 2 [k k.a0) [ JE i
E Demir-disi metaller 3 Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimi alagimlarttanyum alagimii 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H \
Kaplamali Sermet |Kaplanal| Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
- oo
Kesici ug kod | SRNBSRRB28888088 80 | o ¢, g M w | g
3. 3 ¢O[¢O| D N N v v f— 1
8358833333883 ORse (mm/dev) (mm)
Z0oan Z2000000nIO
270608-B25 [ 255 15875 635 08 6.35| 0.17~0.55 2.00~5.00 WENPVL gng

TNMG-B25| 270612-B25 (¢ e e 245 15875 635 12 635 025055 3.00~7.00 |pTGNRL B111
270616-B25 235 15875 635 16 635 0.30~060 3.00~7.00 | MTINRL B111
33071625 |® o 200 1905 794 16 793| 035070 300900 | PTENSE Drog >0
330924-B25 271 1905 952 24 793 040~080 3.00~9.00 | PTTNR/L B101

WTENN B102
. WTJINR/L B102

Orta kaba isleme WTXNRL B102
160304-GM 155 9525 318 04 381 0.05~0.30 0.80~5.00 m;‘fngﬂ_ gug

TNMG-GM | 460404.GM |00 o X 155 9525 476 04 381005030 080~500 | vGNRL B111
160408-GM (e ® o ° 145 9525 476 08 381 0.10~050 1.00~5.00 gﬂ;#mgjt gm) 10

. | 160412-GM 135 9525 476 12 381 0.13-060 130500 | prGNRL B100
220404-GM ° 210 127 476 04 516 005~030 090~630 | PTTNRL B101
WTENN B102

Ortaisleme 220408-GM |e ° 200 127 476 08 516|010-050 100660 |r-0F E102
220412-GM ° 190 127 476 12 516 013060 1.30~660 | WTXNR/L B102
160408-GR X o0 145 9525 476 08 381 020~050 100~7.00 |MTENN B110
160412-GR X ° 135 9525 476 12 381 023054 1.20~8.00 mg’;\‘lﬁﬁll'l-_ gm

TNMG-GR | 550408-GR X0 ° D 200 127 476 08 516 022-061 110780 | yrinmn Bi11
220412-GR o00 ° 190 127 476 12 516 | 028078 120~7.80 | PTFNR/L B100,130
220416-GR (X 182 127 476 16 516| 031~075 150~7.80 | PTGNRL B100
270608-GR ° 255 15875 635 08 635 | 031~075 150~7.80 SVTFII-ENNF:GL g}g;

Kaba isleme 270612-GR (X 245 15875 635 12 635 | 031075 150780 | \vriNmL Bio2
270616-GR [ 235 15875 635 16 635 036~1.00 1.60~7.80 | WTXNR/L B102
330924-GR ° 271 1905 952 24 793 040~1.00 2.00~9.00
160404-GS o0 o o 155 9525 476 04 381 005035 1.00~450 mgngﬂ_ gng

TNMG-GS | 160408-Gs e oo ooo 145 9525 476 08 381010050 100500 | MTGNRAL B111
160412-GS 135 9525 476 12 381 013065 1.00~5.00 ';/ITT-FJIZIS/III: gm) 130
220408-GS ° 200 127 476 08 516010050 1.00680 | pTGNRL B100
220412-GS 190 127 476 12 516 015040 1.20~600 | PTTNRL B101

WTENN B102

Orta kaba isleme WTJNR/L B102

WTXNR/L B102
160404-HA ° ) ® | 155 9525 476 04 381 005-030 0.80~350 mgmﬂ gug

TNMG-HA | 160408-HA oo o o ® | 145 9525 476 08 381 010~040 080~350 | \TGNR/L B111
160412-HA 135 9525 476 12 381 013055 0.80~350 "\D/ITT;mgllt gm} 130

g 220408-HA ° 200 127 476 08 516 010040 080530 | pTGNRL B100
I PTTNR/L B101
WTENN B102
Ortadan finig islemeye WTJNR/L B102
WTXNR/L B102
160404-HC |eo ° 155 9525 476 04 381 005~035 050~350 | MTENN ~B110 -
- MTFNR/L B110
TNMG-HC | 160408.HC (oo o ° 145 9525 476 08 381 008~040 080400 | MTGNRAL B111 e
: 160412-HC 135 9525 476 12 381 0.13~050 0.90~4.00 ';ﬂTT-FJ,Z'g//t gm’ 130 =
220408-HC 200 127 476 08 516 0.08~040 0.80~400 | PTGNR/L B100 2
PTTNR/L B101 Q
WTENN B102 3
Ortadan finig islemeye WTJNR/L B102 QO
WTXNR/L B102

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin
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B Tornalama Uclari (Negatif)

60°
“ o H
A Ucgen 60 Negatlf _
1+ o
r | t
| |
Celik dEDessE | 3 ez 300 _ _
] Paslanmaz gelik M 233808 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir 8 [k .30 ) L) 4 .
g Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimi 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet Kapianl | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullar | Uygun katerler
Kesici ug Kod 285858328882 888 uw fn ap
QL NSO OM—= MO w22 1 t r K
BB BB B3B8V S55 K52 . e (mm/dev)| (mm) od | Sayfa
== oon OO 000D T O
160408-HR |® 145 9525 476 08 381 | 020050 1.00~7.00 |MTENN B110
160412-HR ° 135 9525 476 12 381 | 0254060 130~7.00 | MTFNRL B110
220404-HR 210 127 476 04 516 | 020045 100~750 | MTGNRL B111
TNMG-HR MTINRL B111
220408-HR 200 127 476 08 516 | 0.20~050 1.00~8.00
220412-HR ° 190 127 476 12 516 | 025060 130-800 Eig’:;’/'i g}gg’m
é‘: 220416-HR 182 127 476 16 516 | 032070 180800 | prrie pios
“ 270608-HR 255 15875 635 08 635 | 035050 180~1300 | \yTENN B102
Keba 270612-HR 245 15875 635 12 635 | 0354070 2.30~13.00 | \WTJNR/L B102
Islems
abaigieme 270632-HR 192 15875 635 32 635 | 040090 3.00~13.00 | WTXNRL B102
330716-HR 200 1905 794 16 7.93 | 040~070 3.00~1400
330924-HR 271 1905 952 24 793 | 045~090 3.30~16.00
160404-HS ee o000 155 9525 476 04 381 | 0.08-0.35 050~400 |MTENN B110
TNMG-HS 160408-HS oo o000 145 9525 476 08 381 | 010040 1.00~450 mgm’/‘-l_ gm’
160412-HS o0 135 0525 476 12 381 | 013055 100450 |y o™ pot
220408-HS oo oo0o 200 127 476 08 516 | 0.10~040 1.00~630 |PTFNRL B100,130
220412-HS ° 190 127 476 12 516 | 0.13-055 1.00-630 | PTGNRL B100
- PTTNRIL B101
= WTENN B102
Ortaisleme WTJNRL B102
WTXNR/L B102
160408-LW |e 145 9525 476 08 381 | 0.154050 070~450 |MTENN B110
160412-LW 135 9525 476 12 381 | 020060 1.00-500 |MTFNRL B110
TNMG-LW MTGNR/L B111
MTINRL Bi11
.-‘""“- PTFNR/L B100,130
’ i PTGNR/L B100
& PTTNRIL B101
WTENN B102
Wiper Orta isleme WTJINRL B102
WTXNR/L B102
160404-VB 155 9525 476 04 381 | 0.10~0.35 030~150 |MTENN B110
TNMG-VB |160408-VB ° oo 145 955 476 08 381 | 015045 050~700 | MIENEUL BIIO
220408-VB ° ° 200 127 476 08 516 | 0.15~045 050~250 |MTJNRL Bi1i
X - PTFNR/L B100,130
A 220412-VB 190 127 476 12 516 | 020050 070-250 | preNAL BI00
i PTTNR/L B101
WTENN B102
- WTJNRIL B102
Finis isleme WTXNR/L B102
160404-VC (@ o ° 155 9525 476 04 381 | 0.10~0.35 030~200 |MTENN B110
TNMG-VC |160408-vC ° ° 145 9525 476 08 381 | 016400 050-300 | MIENRL B0
160412-VC [ ) [ ) 135 9525 476 12 381 | 015450 050~3.00 | MTUNRL B111
220408-VC ° 190 127 476 12 516 | 0154040 050~300 |PTFNRL B100,130
220412-VC 15045 050300 | PTGNRIL B100
190 127 476 12 516 | 015-045 050-300 | 20o- B
WTENN B102
Ortadan finis islemeye WTJINRL B102
WTXNR/L B102
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

. o [
@ Ucgen 60 Negatlf _
+-+ di
t
~ Cell dEDeszz s O30 _ _
] Paslanmaz gelik M ssTTOTES £ 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E ) ose (It J i
g Demir-digi metaller C Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanimli alasimlar,itanyum alasimii gos® # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kapanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
s (===}l Vo= (=== (===
Kesici u¢ Kod =S]E ;g:?_ggg =S8 gw b lalel e lal M ap Kod  Sayfa
888 8BBEB38BEEZz2206852 (mm/dev) (mm)
== 2000 ZZ00000S0IT0
160404-VL e o 154 9525 476 04 381 | 005~025 0.10~1.00 m;‘fsgﬂ_ g::g
TNMG-VL [160408-vL |o e ° 145 952 476 08 381 | 010035 020~150 | MTGNRL B111
3 220408-VL 200 127 476 08 516 | 0.10-035 020150 |MTNAL B
220412-VL 190 127 476 12 516 | 010~0.35 050~200 | PTGNRL B100
PTTNR/L B101
WTENN  B102
Frsiseme WIXNAL B102
110304-VF [ ] [ ] 100 635 318 04 240 | 005~020 0.20~1.00 MLERS/L g“g
TNMG-VF [160404-VF (e @ ) ° 155 9525 476 04 381 | 007030 050150 |pMTGNRL B111
160408-VF o000 [ ] 145 9525 476 08 381 | 010~040 050~1.50 II;’A‘-IFI\:J“E;II: g::):) 130
160412-VF (] 135 9525 476 12 381 | 015050 050~1.50 | pPTGNRIL B100
K ° ° . PTTNR/L B101
W 220404-VF 210 127 476 04 516 | 0.10~040 0.50~1.50 WTENN  B102
wt 220408-VF o 200 127 476 08 516 [ 0.10~040 050~1.50 |WTJINR/L B102
Finis isleme WTXNR/L B102
110304-VG 100 635 318 04 240 | 005~020 0.20~1.00 MLIE“I’:\{‘/L g::g
TNMG-VG 160404-VG o0 165 9525 476 04 381 | 007~0.30 050~150 | MTGNRL B111
160408-VG 145 9525 476 08 381 [ 0.10~040 0.50~1.50 "\DATT';J“EZ': g::):) 130
220404-VG 210 127 476 04 516 | 0.10~040 050~150 | PTGNRL B100
PTTNR/L B101
WTENN  B102
WTJINR/L B102
Finis isleme WTXNR/L B102
110308-VM 90 635 318 08 240 | 0.05~0.30 0.80~4.00 MLENSIL g“o
TNMG-VV | 160404-VM 00 eee o o o o 155 9525 476 04 381 | 005030 090500 | MIGNAL By
- 160408-VM o000 e o600 o o 145 9525 476 08 381 | 010~0.50 1.00~5.00 ';"_I#“E;t g::):) 130
160412-VM (X N [ [ ] 135 9525 476 12 381 [ 0.13~060 1.30~500 |pPTGNRIL B100
220404-VM [ 210 127 476 04 516 | 005030 0.90~6.60 mNle g}g;
_ 220408-VM (X} (XN ] 200 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00~6.60 | WTJNR/L B102
Ortaigleme 220412-VM LX) 190 127 476 12 516 | 013060 130~660 | WTXNR/L B102
TNMG-VP2/160404-VP2 ° XX 154 9525 476 04 381 | 005030 010-300 | MTENN B110
(LW 160408-VP2 ® [ X X ) 145 9525 476 08 381 | 010~045 050~5.00 | MTGNR/L B111
MTJNR/L B111
PTFNR/L B100,130
A PTGNR/L B100
PTTNR/L B101
WTENN B102
Ortadan finis islemeye m‘)]('\rfl?{/t g:gg -
TNMG-VP3/160404-VP3 oo o 155 9525 476 04 381 |005-030 010300 |MTENN BI10 e
‘L@ 160408-VP3 o0 o 145 9525 476 08 381 | 0.10~045 050~5.00 | MTGNR/L B111 3
MTJNRL B111
PTFNR/L B100,130 D
PTGNR/L B100 ()
PTTNR/L B101 3
WTENN B102 3
. WTJINR/L B102
Orta iglame WTXNR/L B102

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34

¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17

® : Stok Urlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

60°
" o H
@ Usgen  60° Negatif X _
-+ Ja
r | t
| |
Celk 4D ezess | s DE000 _ _
] Paslanmaz celik M 283808 £ 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 2 Lk &.40) L 3 i
g Demir-digi metaller ‘ Genel |§|eme
.2 | Isi dayanimli alagimlar,itanyum alagimli 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet Kaplamal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
s oo o woo 10 o X oo
Kesici ug Kod S8 883238082 P ldlt | r | a fn ap Kod | Savfa
838 3BB383BSE322256R52 (mm/dev) (mm) Y
222222200 OO0O00O0DITO
110304-VQ 100 635 318 04 240 | 005030 050~350 |MTENN B110
160404-VQ ° 155 9525 476 04 381 | 005-0.35 050~350 |MTFNRL B110
160408-VQ ° 145 9525 476 08 381 | 0.08~040 0.80~400 |MTGNRL B111
TNMG-VQ | 220404-VQ 210 127 476 04 516 | 005-035 050400 | MTNRL BI11
PTFNRL B100,130
PTGNRL B100
PTTNRL B101
WTENN  B102
Ortadan finig ilemeye WTJINRL B102
WTXNRL B102
160404-VW 155 9525 476 04 381 |010-0.35 030~300 |MTENN B110
160408-VW 145 9525 476 08 381 [ 0.10~040 030~300 |MTFNRL B110
MTGNRL B111
MTINRL Bi11
TNMG-VW PTFNRL B100,130
A PTGNRL B100
e PTTNRL B101
- WTENN  B102
R WTINRL B102
Wiper Finis isleme WTXNRL B102
160404-VK ° 155 952 476 04 381 | 0154050 0.80~500 |MTENN B110
160408-VK ° 145 9525 476 08 381 | 020050 1.00~550 | MTFNRL B110
TNMG-VK | 160416-VK ° 125 9525 476 16 381 [ 0154050 150-550 | MTGNRL B111
220412-VK ° 190 127 476 12 516 | 025060 150-6.00 gTT;"\“‘g;'L- :1:1:”30
182 127 476 16 516 | 0254060 2.00~6. d
220416-VK 8 6 16 516 025060 2005600 | oo b
PTTNRL B101
A WTENN  B102
gir isleme
WTINRL B102
WTXNRL B102
160408-GH 145 952% 476 08 381 | 020050 100~700 |MTENN B110
220408-GH 200 127 476 08 516 | 025~060 1.30~7.00 |[MTFNRL B110
220412-GH 190 127 476 12 516 [ 020050 1.00~800 |MTGNRL Bi11
TNMM-GH | 220416-GH 182 127 476 16 516 | 025060 1.30-800 | MTINRL B111
PTFNRL B100,130
' 270616-GH 284 15875 635 16 635 | 032:070 180800 | L oir o
g . 270624-GH 213 15875 635 24 635 | 035050 1801300 | L Ao oo
] L. |330924-GH 271 1905 952 24 793 | 035070 2301300 |\renN Bi02
© Agrrigleme WTINRL B102
c WTXNRL B102
(o}
-
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Negatif) B

60°
. o =
A Usgen  60° Negatif _
+4
| | t
Gell 4EDezzs | 3 00 _ .
) Paslanmaz celik M 228808 k2 Isleme tipi @ Strekli isleme
o Dékme demir E 3 [ JE k.30 L) 2 i
E Demir-disi metaller ‘ Genel I§Ieme
@ | Isi dayaniml alagimlar,fitanyum alagimi 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kiplanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
o] ooooowoooowolX oo
Kesici u¢ Kod SNSRI n L8882 | d t r d fn ap Kod | Sayfa
SBBBBB3838B883=2S55 K52 (mm/dev)| (mm) y
Z2Z2Z2Z=2=Z0.0.0 OOO0O0O0DITO
160412-GM 135 9525 476 12 381 [ 013060 1.30~500 |MTENN B110
220408-GM 200 127 476 08 516 | 0.10~0.50 1.00~660 |MTFNRL B110
220412-GM 190 127 476 12 516 | 013060 130-660 |MTGNRL B
TNMM-GM | 550416-GM 182 127 476 16 516 | 015-065 150700 |MTINAL Bl
PTFNRL B100,130
PTGNRL B100
PTTNRL B101
WTENN  B102
Ortaigleme WTINRL B102
WTXNRL B102
220408-GR 200 127 476 08 516 | 0.22~061 1.10~7.80 [MTENN B110
220412-GR 190 127 476 12 516 | 0.28~0.78 1.20~7.80 |MTFNRL B110
220416-GR 182 127 476 16 516 | 031~075 150~780 |MTGNRL B111
TNMM-GR MTINRL Bi11
PTFNRL B100,130
PTGNRL B100
PTTNRL B101
. WTENN  B102
Kaba isleme WTINRL B102
WTXNRL B102
TNVN 160408 145 9525 476 08 - [010-0.30 1.00~400 | CTFNRL B121
= 220408 ° 200 127 476 08 - | 015040 150500 |CTGNRL Bi21
N 220412 190 127 476 12 - [020~050 1.50~5.00
P i
rF i
Orta kaba isleme
160402R ° 165 9525 476 02 381 [ 010030 050~300 |MTENN B110
160404R X X)) ° o0 155 9525 476 04 381 | 012030 1.00~350 |MTFNRL B110
160408R X0 oo 145 9525 476 08 381 | 0.15-035 1.30~340 |MTGNRL B111
220404R 210 127 476 04 516 | 012-030 1.00-5.00 ’;‘A':;l’:lls;ll: :1:):)130
220408R 200 127 476 08 516 | 015035 130500 | o oor B100
160404L o0 ° 155 0525 476 04 3810124030 100850 |prrver Biot
160408L ee0o 145 95%5 476 08 381 | 015035 130340 |wEnn  B102
Orta kaba isleme WTINRL B102
WTXNRL B102
160404R-SH 155 9525 476 04 630 | 015030 050~400 |MTENN ~ B110
TNMX-SH | 160408R-SH 145 9525 476 08 630 | 015045 100400 |MTENRL B0 3'
‘L@ 160404L-SH 165 9525 476 04 630 | 015~0.30 0.50~4.00 | MTINRL B111 3
160408L-SH 145 9525 476 08 630 | 015~045 1.00~400 | PTFNRL B100,130 o
- PTGNRL B100 —
PTTNRL B101 Y
WTENN  B102 3
Orta isleme WTINRLL B102 [«}]
WTXNRL B102

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 @ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin
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Tornalama

B Tornalama Uclari

VNOO

(Negatif)

<0 Eskenar dérigen  35° Negatif

Celk 4FDezsss s eozze0 , .
a Paslanmaz celik M sgsssoss E J Isleme tipi @ Siirekli isleme
i3 Dékme demir E 4 (L JE 330 ) L J 3 i
g Demir-dig metaller ’ Genel Igleme
.2 | Isl dayanimli alagimlarttanyum alagimli 208 3 Darbeli i$|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kylandl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
S ~
Inserts Designation E ,8_ ﬁ §‘§ § § =S S ‘c‘: 2 §§ o8 | d | t r | d fn ap Kod  Sayfa
BB BBBEBE8BE8B 225552 " |(mm/dev) (mm)
== | oo 00000 ITO
160408-HA ° 146 9525 476 08 381 | 0.10~040 080~350 |MVJNRL B111
VNGG-HA MVQNR/L B112
MVVNN  B112
‘ MVUNR/L B133
Ortadan finis islemeye
160404-GM ° LX) 156 9525 476 04 381 | 0.08~045 050~350 |MVJNRL B111
VNMG-GM | 160408-GM ° ° 146 9525 476 08 381 [ 010~050 1.00~4.00 | MVQNR/L B112
MVVNN  B112
@ MVUNRL B133
Ortaisleme
160404-HA ° ® | 156 9525 476 04 381 | 008035 050~300 |MVJINRL Bi11
VNMG-HA | 160408-HA ° 146 9525 476 08 381 [ 010040 080~350 | MVQNR/L B112
MVVNN  B112
@ MVUNR/L B133
Ortadan finig islemeye
160408-HR 146 9525 476 08 381 | 0.10~050 1.00~400 |MVJNRL B111
VNMG-HR MVQNR/L B112
MVVNN  B112
fh'-’ MVUNR/L B133
Kaba isleme
160404-HS e o000 156 9525 476 04 381 | 008035 050400 |MVINRL B111
VNMG-HS | 160408-HS X X)) 146 9525 476 08 381 [ 0.10~040 100~450 | MVQNR/L B112
) MVVNN  B112
@ MVUNRIL B133
Ortaisleme
160404-VB (@ o ° 156 9525 476 04 381 | 010~035 0.30~1.50 | MVUNRL B111
160408-VB ° 146 9525 476 08 381 | 0.15-045 050~200 | MVQNR/L B112
VNMG-VB MVVNN  B112
. MVUNR/L B133
o ,‘ s g
Finig isleme
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin




Tornalama Uclari (Negatif) B

w o H
0~ Eskenar dérigen 35° Negatif r
d| 4+ |di
A
35°K L | t
Celk dEDesss | s 0000 _ _
] Paslanmaz gelik M £ 2 k26 20 Jk 263K 2 k 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o D&kme demir L L Jk [ ) LI 2 i
E Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
. | Isi dayanimii alagimlar tanyum alagimi 2088 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanel | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici uc Kod ES§2S83=28883288 ww I ' d t | r | 4 fn &l Kod  Sayfa
MM O LD |00 |LN| LD (O[O = AN AN | 7= |7~ | O [+ O 1
S8S852080585925558888 (mmidey) (mm)
160404-VC 156 9525 476 04 381 | 0.10~0.35 030~200 | MVJNRL B111
160408-VC 146 9525 476 08 381 | 015400 050~300 | MVONRL B112
MVVNN  B112
VNMG-VC MVUNRIL B133
Ortadan finis islemeye
160404-VP3 ° 156 0525 476 04 381 | 0.05-0.30 0.10~300 | MVJNRL B111
160408-VP3 e0o 146 9525 476 08 381 | 010045 050~500 | MVQNR/L B112
MVVNN  B112
VNMG-VP3 MVUNRIL B133
—
Ortaisleme
160404-VL e o ° 156 9525 476 04 381 | 005020 0.0~1.00 | MVINRLL B111
160408-VL e o ° ° 146 9525 476 08 381 | 0.10~0.25 0.20~150 | MVONR/L B112
MVVNN  B112
MVUNRIL B133
VNMG-VL
Finig isleme
(Yumusak Celik)
160402-VF ° ° e o 161 9525 476 02 381 | 006~020 030~1.00 | MVINRL B111
160404-VF XX ° ° 156 9525 476 04 381 | 008~030 050~150 | MVONR/L B112
160408-VF X ° 146 9525 476 08 381 [ 0.10~040 050~150 |MVVNN B112
VNMG-VF MVUNRIL B133
|'E':ﬁ 3'
U= =}
Finig isleme g
3
[

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 Q Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

. o H
-0~ Eskenardorigen  35° Negative r
Celk 4dPDesss s 0T 00 ) _
] Paslanmaz gelik M 2TTTOTRS k3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir $ [ JF i) L)k ; f
g Demir-dig metaller ‘ Genel Isleme
2 | Isi dayanimi alagimlarttanyum alagimii s08s & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod 285888328888288 13w fn ap
2 RS S RoEoa e Nt oeo | | d |t | r | di Kod | Sayfa
BB VB0 B3CB00=Z==66 52 (mm/dev) (mm)
== =Zaaaa==000005T0C
160404-VG 156 9525 476 04 381 | 0.08~0.30 050~1.50 | MVUNRL B111
160408-VG 146 9525 476 08 381 | 010040 050~1.50 | MVQNR/L B112
MVVNN  B112
VNMG-VG MVUNR/L B133
Finis isleme
160404-VM (@ o @ e oo o o 156 9525 476 04 381 | 0.08~045 050~350 | MVUNRL B111
160408-VM (e oo @ ee000 o o 146 9525 476 08 381 | 0.10~0.50 1.00~400 | MVQNR/L B112
160412-VM ° 136 9525 476 12 381 | 020050 1.50~4.00 mm’:m_ 211;
VNMG-VM 220404-VM 211 127 476 04 516 | 0.08~045 1.00~5.00
220408-VM 200 127 476 08 516 | 010050 1.50~5.00
Ortaisleme
160404-VQ o0 ° 156 9525 476 04 381 | 0.10~0.40 050~350 | MVJNRL B111
160408-vQ ° ° 146 9525 476 08 381 | 0.12~045 050~350 | MVQNR/L B112
MVVNN  B112
VNMG-VQ MVUNR/L B133
Ortadan finig islemeye
e
11 160412-VK ° 136 952 476 12 381 | 0154050 080~400 | MVINRL B111
MVQNR/L B112
MVVNN  B112
- VNMG-VK MVUNRIL B133
g g
© )
c Orta kaba isleme
o
-

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Negatif) B

. o L
@ Usgensel  80° Negatif
di
|t
Celik dEbesss | s oz z00 _ ,
a Paslanmaz celik M gzssosse £ Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 7 [k F ) o3 .
E Demir-digi metaller 3 Genel I§Ieme
.2 | Isidayanimli alagimlar titanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplamal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
. [=X=I= QoceveXag
Kesici ug Kod SeqySSaa-SS -:“’S:c Qw P ldlt !l & fn ey Kod  Sayfa
883833 888B8832225652 (mm/dev) ~ (mm)
= 2000 O 0000 STV
WNMA 060404 62 9525 476 04 381 | 0.10~030 050~300 | MWLNR/LB112
p 060408 ° 61 9525 476 08 381 | 010~030 050~300 |PWLNR/L B130
S |060412 60 9525 476 12 381 | 0.10~040 1.00~300 | WWLNR/LB103
’ ﬁ_;. 080404 84 127 476 04 516 | 0.15-060 1.00~5.00
u 080408 XX 83 127 476 08 516 | 0.150.60 1.00~6.00
Kaba isleme 080412 ° 82 127 476 12 516 | 015070 1.50~6.00
WNMG-B25 |080404-B25 84 127 476 04 516 | 017~045 1.00~500 | MWLNR/LB112
r 080408-B25 (XJ ° 83 127 476 08 516 | 023~060 150~500 |PWLNR/L B130
080412-B25 82 127 476 12 516 | 025060 200-500 | WWLNRLB103
Orta kaba isleme
WNMG-GM |060404-GM 62 9525 476 04 381 | 005~030 090~350 | MWLNR/LB112
060408-GM (e [ 61 9525 476 08 381 | 010~045 100~350 |PWLNR/L B130
080404-GM ° 84 127 476 04 516 | 0054030 090~500 | WWLNRLB103
080408GM eo o 83 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00~5.00
Ortaigleme 080412-GM |e ° 82 127 476 12 516 | 0.18~060 030~5.00
WNMG-GR |080404-GR 84 127 476 04 516 | 015~050 008600 | MWLNR/LB112
080408-GR (e oo o ° () 83 127 476 08 516 | 020~050 1.00~7.00 |PWLNR/L B130
080412GR (e oo @ ° ° 82 127 476 12 516 | 025050 1.30~7.00 | WWLNRLB103
080416-GR |e@ 81 127 476 16 516 | 0.25~060 180~6.00
Kaba isleme
WNMG-GS 060404-GS ° 62 9525 476 04 381 | 005025 010300 | MWLNRILB112
& 060408-GS (X 61 9525 476 08 381 | 010~050 1.00~400 |PWLNRL B130
,-"f—-. 060412-GS 60 9525 476 12 381 | 010050 1.00~400 | WWLNR/LB103
L - 080404-GS ° X 84 127 476 04 516 | 005~025 0.10~3.00
080408-GS e o0 ooo 83 127 476 08 516 | 0.10~050 1.00~5.00
Orta kaba igleme 080412-GS 82 127 476 12 516 | 0.13~065 1.00~5.00
WNMG-HA [060404-HA e o ® |62 9525 476 04 381 |005-030 010~300 | MWLNR/LB112
060408-HA ° ® | 61 9525 476 08 381 |010~040 080~350 | PWLNR/L B130
080404-HA ° ° e o ® |84 127 476 04 516005030 080~350 | WWLNRLB103
I 080408-HA e o o ® |83 127 476 08 516 | 010~040 0.80~350
Ottadanfinig isemeye | 080412-HA 82 127 476 12 516 | 013-055 0.80~350
WNMG-HC | 060404-HC 62 9525 476 04 381 | 005~030 0.80~400 | MWLNR/LB112
’ 080404-HC 84 127 476 04 516 | 0.05~030 080~4.00 | PWLNRL B130
- 080408-HC ° ° 83 127 476 08 516 | 008~040 080~400 | WWLNR/LB103
Ortadan finis islemeye 3'
WNMG-HR 060408-HR 61 9525 476 08 381 | 020~040 1.00~550 | MWLNRI/LB112 3
af 060412-HR 60 9525 476 12 381 | 025~050 1.10~550 | PWLNR/L B130 O
- 080408-HR (o o 83 127 476 08 516 | 020050 100~7.00 | WWLNR/LB103 QO
= 080412-HR o ° 82 127 476 12 516 | 025-065 1.30~7.00 3
Kaba igleme 080416-HR 81 127 476 16 516 | 0.32~070 180~7.00 o

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

Celik 4FDesss s eozze0 _ _
@ Paslanmaz celik M £ 2k 3k 2k 0 JE %k 3 k 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 3 [ JE &30 L 3 i
= Demir-digi metaller & Genel Isleme
.2 | Isi dayanimli alagimlar,fitanyum alagimh 208 # Darbeli igleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplnl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
o ocoooowo o 0o X oo
Kesici uc Kod SN2 SR El3]a2 388082 fn ap
D D P 5o D (0|00 = &N ool | d t r ch Kod | Sayfa
0OOOO0 0000000 ZZZ00 NS~ (mm/dev) | (mm)
ZZZ2ZZ=ZZ2aaa 00 00O0DITO
060404-HS o0 62 9525 476 04 381 | 005020 1.00~250 [ MWLNRLB112
WNMG-HS |060408-Hs e o000 61 9525 476 08 381 | 010020 1.00~250 | PWLNR/L B130
060412-HS ° 60 9525 476 12 381 | 010030 100~350 | WWLNR/LB103
080404-HS e o o 84 127 476 04 516 [ 005~0.30 1.00~4.50
t 080408-HS e eoo0o 83 127 476 08 516 | 0.10~0.40 1.00~4.50
Ortaigleme 080412-HS ° ° 82 127 476 12 516 [ 0.13~0.55 1.00~4.50
WNMG-LW [060408-LW |e 61 952 476 08 381 [ 015060 050~350 | MWLNRL B112
.- . 060412-LW 60 9525 476 12 381 | 020~0.70 080~350 | PWLNR/L B130
/%%, [080408LW |e ° 83 127 476 08 516 | 0154060 1.00-500 | WWLNRLB103
080412-LW |eo ° 82 127 476 12 516 | 020~0.70 1.00~6.00
Wiper Orta isleme
- MWLNR/L B112
WNMG-VL 060404-VL 62 9525 476 04 381 | 0054025 0.20~150
080404-VL ° 84 127 476 04 516 | 0.05~025 0.10~1.00 |PWLNR/L B130

ﬁ 080408-VL o o d 83 127 476 08 516 | 010035 020~150 | WWLNR/LB103

Finis isleme(Yumusak Celik)

WNMG-VB |080404-VB (o o (K 84 127 476 04 516 [0.10-035 0.30~150 | MWLNR/LB112

080408-VB o o ° 83 127 476 08 516 [ 0.15-045 050~200 |PWLNR/L B130

:!i WWLNR/LB103
Finishing

WNMG-VC |080404-vC 84 127 476 04 516 | 0154040 0.15~4.00 | MWLNR/LB112

080408-VC ° 83 127 476 08 516 | 0154045 0.15~450 | PWLNRIL B130

f;'.'- 080412-vC o o 83 127 476 12 516 | 015045 015450 | WWLNRLB103

J'| r_
i.-i = _ "

Ortadan finis islemeye

WNMG-VF 060404-VF ° ° ° 61 9525 476 04 381 | 007030 050~150 |MWLNR/LB112
i 060408-VF o o 61 9525 476 08 381 | 010040 050~150 |PWLNR/L B130
5T 080404-VF (e @ ° 84 127 476 04 516 | 007030 050~150 | WWLNRLB103
||| . 080408-VF ° ° 83 127 476 08 516 | 0.10~040 0.50~1.50
f—
Finis isleme
060404-VG 62 952% 476 04 381 | 007030 050~150 | MWLNR/LB112
WNMG-VG 060408-vG 61 9525 476 08 381 | 0.10~040 050~1.50 | PWLNR/L B130
080404-VG ° 84 127 476 04 516 | 007~030 050~150 | WWLNR/LB103
080408-VG 83 127 476 08 516 | 0.10~040 050~1.50

Tornalama

Finis isleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin




Tornalama Uclari (Negatif) B

. ° -
@ Uggensel  80° Negatif
di
80°
|t
Celk 4PDezss | osz00 _ _
] Paslanmaz gelik M 28TTOTES k 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir £ 3 L 30 Lk ; i
= Demir-digi metaller & Genel Isleme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimii 208® # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kilanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
sciug | ko SRSBRNSSSSSESES g0 | . m @ | o
8838338888388 855852 (mm/dev) (mm) Y
== o00oZZ00000D0xT0
060402-VM 65 9525 476 02 381 | 005~030 090~350 | MWLNR/LB112
WNMG-VM 060404-vMm (¢ oo o 62 9525 476 04 381 | 0104045 100350 | PWLNRL B130
060408-VM |(eee e o o ° 61 9525 476 08 381 |010~050 1.00~400 |WWLNR/LB103
060412-VM 60 9525 476 12 381 | 0.13-060 1.30~4.00
080404-VM ) ° ° ° 84 127 476 04 516 | 005030 090~5.00
. 080408-VM |eee e eeo0o0e o 83 127 476 08 516 | 010050 1.00~5.00
Orta sleme 080412-VM eee o o ° 82 127 476 12 516 | 010050 100-5.00
WNMG-VQ |060404-VQ ° 62 9525 476 04 381 | 005~030 050~400 | MWLNR/LB112
060408-VQ 61 9525 476 08 381 | 008030 0.80~400 |PWLNR/L B130
080404-vQ X 84 127 476 04 516 | 005-030 050~400 |WWLNR/LB103
080408-vQ 83 127 476 08 516 | 008040 0.80~4.00
Ortadan finis islemeye
WNMG-VW |080404-vW 84 127 476 04 516 | 010030 050~300 | MWLNR/LB112
. 080408-VW 83 127 476 08 516 | 0.15-050 050~4.00 |PWLNR/L B130
g WWLNR/LB103
i At
(Wiper) Finis isleme
WNMG-VK |080404-VK ° 84 127 476 04 516 | 0.15~500 0.08~6.00 | MWLNR/LB112
080408-VK o0 83 127 476 08 516 | 020500 1.00~7.00 | PWLNR/L B130
080412-VK X 82 127 476 12 516 | 025500 1.30~7.00 | WWLNR/LB103
080416-VK 81 127 476 16 516 | 025600 1.89~6.00
Orta kaba isleme
WNMG-VP2 |080404-VP2 o ooe 84 127 476 04 516 [ 010045 050~500 | MWLNRL B112
D 080408-VP2 s oo 83 127 476 08 516 | 0.12~050 050~500 |PWLNR/L B130
€ ‘ 080412-VP2 82 127 476 12 516 | 005030 0.10~300 |WWLNRLB103
Ortadan finis islemeye
WNMG-VP3 080404-VP3 ® 84 127 476 04 516 | 010~045 050~500 | MWLNR/LB112
080408-VP3 oo 83 127 476 08 516 | 0.12~050 050~500 | PWLNR/L B130
080412-VP3 oo 82 127 476 12 516 | 005030 0.10~300 | WWLNRLB103
Orta isleme
? =
WNNMM-B25 100608-B25 ° 100 15875 635 08 635 | 030080 3.00~800 | MWLNR/LB112 2
130612-B25 120 1905 635 12 793 | 040~090 4.00~10.00 | PWLNR/L B130 35
=i WWLNR/LB103 Q
- g
Orta kaba isleme o

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Negatif)

]
e o L)
@ Uggensel  80° Negatif
d d1
v
L |t
Celk deDesss | s OE000 , .
a Paslanmaz celik M ssssose k 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 3 [ JE .30 ) L 3 i
& Demir-disi metaller 3 Genel I§Ieme
@ | Isi dayanimli alagimlar titanyum alagimii 208 3 Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplamal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
- oo owoooowoXoo
Kesici u¢ Kod SN YNNI ELB R S88 o8 w fn ap
(00 (6| 52| 5| L3 30| 13|53 €O €0 &7 — N N ool | d t r ch Kod | Sayfa
00000000V OOOZZZ0QNS = (mm/dev)| (mm)
== oon O0O00O0O0DT S
WNMX-SH |080404R-SH 84 127 476 04 516 | 015030 1.00~400 | MWLNR/LB112
@D & 080408R-SH 83 127 476 08 516 | 0.15050 150~500 |PWLNR/L B130
- 080404L-SH 84 127 476 04 516 | 015030 1.00~400 | WWLNRLB103
- | . |080408L-SH 83 127 476 08 516 | 0.15~050 1.50~5.00
Orta isleme
I ° L] n
Eskenar dértgen 80° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Agisi : 7°
Celk dibesss | s DEE00 _ .
] Paslanmaz gelik M ssssoss 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 3 [ JE &.30) L JE ; i
& Demir-digI metaller ‘ Genel I§Ieme
2~ | st dayanimli alagimlar itanyum alagimi 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanal Kaplamasiz Boyutlar mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod Q] 8883288 ;Ef§§°gm fn ap
PR R RN 288 Eorg | 4t ot | Kod | Sayfa
BO0OBBOBEBCCB=Z==2665 2 (mm/dev)| (mm)
ZZ2Z2ZZ==aaa OO0000DITG
0301005R 36 35 139 005 19 |001~005 0.10~0.30 |SCLCRL B141
030101R 35 35 139 01 19 [001~0.05 0.10~0.30
030102R 33 35 139 02 19 |0.01~005 0.10~0.30
030104R 31 35 139 04 19 |001~005 0.10~0.30
i 0401005R 43 43 179 005 23 | 0.01~0.10 0.10~0.50
'I‘ CCET |040101R 42 43 179 01 23 | 001010 010050
I I 040102R 41 43 179 02 23 [001~0.10 0.10~0.50
040104R 39 43 179 04 23 | 0.01~0.10 0.10~0.50
0301005L 36 35 139 005 19 [001~0.05 0.10~0.30
® o 030101L 35 35 139 01 19 |001~005 0.10~0.30
€ Finis fsleme 030102L ° oo ® |33 35 139 02 19 | 001-005 0104030
) 030104L 31 35 139 04 19 |001~005 0.10~0.30
g 0401005L 43 43 179 005 23 | 001~0.10 0.10~0.50
= 040101L 42 43 179 01 23 [001~0.10 0.10~0.50
|2 040102L ° o0 ® |41 43 179 02 23 | 001~0.10 0.10~050
040104L 39 43 179 04 23 |001~0.10 0.10~0.50

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

. o ags
Eskenar dértgen  80° Pozitif s
. TN
Kesici Ug Bosluk Agisi : 7° —
d — 1d1
\\\ . 470
80 N t]
Celk dP)esss OO0 ] _
a Paslanmaz celik M s8OS k 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir E 3 [ Jk k300 L JE 2 i
g Demir-digi metaller 3 Genel I§Ieme
.2 | Isi dayanmii alagimlar,fitanyum alagimii 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamal Sermet |Kylanel | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
. . [=l=X=Y==1Tcf= olowolX oo
Keslclug Kod EoNESN82383 088 e I d t r d /| M ¥ | Kod | Sayfa
S8 333383BSECZz2200 KSR (mm/dev) (mm)
ZZ2=22Zaaad 00000 SITC
060202-C05 62 635 238 02 28 |006~0.11 006~170 | SCACRL B113
CCGT-C05 060204-C05 60 635 233 04 28 |008~0.47 0.10~1.70 [SCLCRL B113
09T304-C05 92 9525 397 04 44 | 011~023 0.10~2.00
09T308-C05 88 9525 397 08 44 | 008030 0.20~200
120404-C05 124 127 476 04 55 [ 007027 0.10~270
120408-C05 120 127 476 08 55 [ 008030 0.20~270
Finis isleme
060202-HFP 62 635 238 02 28 |003~006 006~1.20 | SCACRL B113
CCGT-HFP |060204-HFP ° 60 635 238 04 28 | 005012 0.10~1.20 |SCLCRL B113
> 060208-HFP 56 635 238 08 28 | 005~0.12 0.12~1.40
5 09T302-HFP 94 9525 397 02 44 | 004~0.16 0.08~1.50
09T304-HFP ° LX) 92 9525 397 04 44 | 006~0.18 0.10~1.50
09T308-HFP ° 88 9525 397 08 44 | 008025 0.20~1.50
Finig isleme 120404-HFP 124 127 476 04 55 [ 006020 0.10~2.00
120408-HFP 120 127 476 08 55 [ 010025 0.20~2.00
0602003R-KF 65 635 238 003 28 |001~006 004~1.30 | SCACRL B113
060201R-KF 65 635 238 01 28 |002-008 005~1.50 |SCLCRL B113
060202R-KF 65 635 238 02 28 | 003~0.11 006~1.70
09T3003R-KF 97 9525 397 003 44 |002~008 0.05~1.50
CCGT-KF
09T301R-KF 97 9525 397 01 44 | 003~0.11 006~1.70
09T302R-KF 97 9525 397 02 44 | 004015 0.08~2.00
0602003L-KF 65 635 238 003 28 | 001~0.06 0.04~1.30
060201L-KF 65 635 238 01 28 | 002~008 005~1.50
Finig isleme 060202L-KF 65 635 238 02 28 |003~0.11 006~1.70
09T3003L-KF 97 9525 397 003 44 | 002~008 0.05~1.50
09T301L-KF 97 9525 397 01 44 | 003~0.11 006~1.70
09T302L-KF 97 9525 397 02 44 | 004~0.15 0.08~2.00
0602003R-KM 65 635 238 003 28 |001~006 004~1.30 |SCACRL B113
060201R-KM 65 635 238 01 28 |002~008 005~1.50 [SCLCRL B113
060202R-KM ° 65 635 238 02 28 | 003~0.11 006~1.70
09T3003R-KM 97 9525 397 003 44 |002~008 0.06~1.50
CCGT-KM
09T301R-KM 97 9525 397 01 44 | 003~0.11 006~1.70
09T302R-KM 97 9525 397 02 44 | 004~015 0.08~2.00
0602003L-KM 65 635 238 003 28 | 001~006 0.04~1.30
060201L-KM 65 635 238 01 28 | 002~008 0.05~1.50 -
Otta igleme 060202L-KM 65 635 238 02 28 | 003~0.11 006~1.70 2
09T3003L-KM 97 9525 397 003 44 | 002~008 0.06~1.50 S5
09T301L-KM 97 9525 397 01 44 | 003~011 006~1.70 i~}
09T302L-KM 97 9525 397 02 44 | 004~015 0.08~2.00 g
[}

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin
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Tornalama

B Tornalama Uclari (Pozitif)

CCOO

" o agn
Eskenar dértgen 80° Pozitif s
Kesici U¢ Bosluk Acisi : 7°
d| jdw
B
st L] t|
Celik dEbesss | s DE000 _ _
] Paslanmaz gelik M ssssoss £ Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir E 3 [ JE .30 ) L ; i
g Demir-digi metaller ‘ Genel |§Ieme
.2 | 131 dayanimi alagimlar,tanyum alagimi 208 8 Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kelanal Kaplmd Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
.. coooowoo owoX oo
Kesici ug Kod S8 88282828882 fn ap
0|2/ (53| I SoomoaN —o | d t r | d Kod | Sayfa
0O OO0V ZZZ0OS T (mm/dev)| (mm)
ZZ2ZZ2Z2Z2Z20a 000 Z2Z2Z00000ITC
060201-VP1 (X 64 635 238 01 28 |005~006 006~1.00 |SCACRL B113
CQGT—VP1 060202-VP1 °o0 62 635 238 02 28 |003~010 008~150 |SCLCRL B113
=4 060204-VP1 ° (X 60 635 238 04 28 [005-0.12 0.10~1.50
09T301-VP1 () 96 9525 397 01 44 |003~0.13 0.06~1.00
Fini isleme 09T302-VP1 (XJ 92 9525 397 02 44 | 004~0.15 0.08~1.50
09T304-VP1 [ (X 88 9525 397 04 44 |006~020 0.10~1.50
060202-C25 LX) 62 635 238 02 28 |003~0.12 040~200 |SCACRL B113
060204-C25 eeo @ ° o0 o ° 60 635 238 04 28 | 005015 060~230 |SCLCRL B113
CCMT-C25 [060208-C25 °o0 ° 56 635 238 08 28 [007-020 0.80~2.30
) 080308-C25 ° 72 794 318 08 34 | 008025 0.80~2.30
= 09T304-C25 eee0ee o0o0000 o o o 92 9525 397 04 44 | 008025 080~3.00
09T308-C25 eeeee o o000 o [ 88 9525 397 08 44 |0.10~030 1.00~3.00
) 120404-C25 o0 ° ° ° 124 127 476 04 55 | 010~0.32 0.80~3.00
Orta sleme 120408-C25 (eeee o o o 120 127 476 08 55 | 012-036 120-350
120412-C25 16 127 476 12 55 [0.15~0.40 1.40~350
060202-HFP 62 635 233 02 28 |003~006 008~1.20 [SCACRL B113
CCMT-HFP | 060204-HFP 60 635 238 04 28 |0050.12 0.10~120 |SCLCRL B113
N 060208-HFP 56 635 238 08 28 [0050.12 0.10~1.40
; 09T302-HFP ° 94 9525 397 02 44 | 004~0.16 0.08~150
| 09T304-HFP ° 92 9525 397 04 44 [006~018 0.10~150
09T308-HFP 08 9525 397 08 44 | 008025 0.20~150
Finis isleme 120404-HFP 24 127 476 04 55 [ 007022 0.10~2.00
120408-HFP 120 127 476 08 55 | 008030 0.12~220
060202-HMP (@ o o ° ° 62 635 238 02 28 |003~0.12 010~150 |SCACRL B113
CCMT-HMIP [060204HMP eeoeee o000 o ooo 60 635 238 04 28 |006~017 020~240 |SCLCRL B113
; 060208-HMP (@ o @ (X [ 56 635 238 08 28 [008~023 0.40~240
09T302-HMP e o oo ° 94 9525 397 02 44 | 007022 0.10~2.00
09T304HMP eeeee o000 o o o ° 92 9525 397 04 44 |008~023 0.30~3.00
09T308-HVP eeeee o000 o oo 88 9525 397 04 44 [010~030 0.50~3.00
Ortadan finis islemeye | 120404-HMP X X e o oo 124 127 476 04 55 [009~0.27 0.30~3.60
120408-HVMIP ee o @ e o o oo 120 127 476 08 55 [024~036 1.00~3.60
120412-HMP 16 127 476 12 55 [0.14~043 0.70~3.60
CCMT-VL 09T304-VL o o o0 ° 94 9525 397 04 44 |005-0.10 010~1.00 |SCACRL B113
) 09T308-VL ° LX) 92 9525 397 08 44 | 008015 0.10~1.00 |SCLCRL B113
i
Finis isleme
CCMT-VF 060202-VF o o °o0 e o 62 635 238 02 28 |005-020 030~1.00 |SCACRL B113
060204-VF e o LX) ° 60 635 238 04 28 |010~025 030~1.00 |SCLCRL B113
09T302-VF o o [ 94 9525 397 02 44 | 004~0.16 0.80~1.50
09T304-VF o o o0 o oo 92 9525 397 04 44 [0054020 0.30~150
Finis ieme 09T308-VF [ o o ° 88 9525 397 08 44 |010~025 0.30~1.50
¥ 120404-VF o o ° 124 1270 476 04 55 | 0.07~022 0.10~2.00
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin




Tornalama Uclari (Pozitif) B

Eskenar dortgen  80° Positive
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11° T,
1
AH 1°
et
Celk dEDesss | s DEE00E _ ,
a Paslanmaz celik M ssssosse Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir E 3 [ JE .30 ) oS i
g Demir-digi metaller ‘ Genel |§Ieme
.2 | st dayanimh alagimlartitanyum alagimli 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplamal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
= o oX oo
Kesici ug Kod |SEJ8SI32S8IS0SS < M ap
8858338833883 =z=2200252 e o ;o (mm/dev) (mm) KodiiSeyia
=22 [S[=9[-T OO0 O0O0O0OMnNIO
080202 [ ] 78 794 238 02 34 |006~020 010~200 |SCLPRL B134
080204 o0 76 794 238 04 34 | 008~020 0.30~2.00
CPGT 080208 72 794 238 08 34 | 010025 050~200
090302 94 9525 318 02 44 | 004~020 0.30~1.50
090304 o0 92 9525 318 04 44 |006~025 050~2.00
090308 88 9525 318 08 44 | 008~0.30 0.70~2.50
Finig isleme
080204-C05 [ ] 76 794 238 04 34 [002~0.15 050~1.70 |SCLPRL B134
080208-C05 72 794 238 08 34 | 004~0.18 0.50~1.70
090304-C05 [ ] 92 9525 318 04 44 | 0.03~0.20 0.70~2.00
CPGT-COS | g99308-co5 85 055 318 08 44 | 005020 070200
Finig isleme
090308-HMP 88 9525 318 08 44 | 005~020 0.70~2.00 |SCLPRL B134
CPGT-HMP
%
Ortadan finis islemeye
080204-VF 76 794 238 04 34 | 005020 0.30~1.20 | SCLPRL B134
080208-VF 76 794 238 08 34 [010~025 0.30~1.20
090304-VF [ ] 92 9525 318 04 44 | 005~020 0.30~1.50
090308-VF [ ] 88 9525 318 08 44 | 0.10~025 0.30~1.50
CPMT-VF
% v -
-y o
Finis isleme 3
o
Q
3
Q

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 Q Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Pozitif)

@ Eskenar dértgen 55° Pozitif r
Kesici U¢ Bosluk Agist : 7° : -
O d E Jo
N %7“
sy
Celik dEbesss | s D00 _
% P;?I:nm:z gelik M ::::033.‘3. o5 Isleme tipi @ Sirekli isleme
6kme demir f
E Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Is1 dayanimh alagimlar,itanyum alagimi 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplnl | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
N oo oo wWoo oo X oo
LGy L BoNS888-a38aeS8e82 ) 4 ot r & | M B | Kod  Sayfa
©O 000638 2 ‘f;ggéis (mm/dev) (mm)
070202-C05 75 635 238 02 28 | 006011 006~150 |SDACRL B113
DCGT-CO05 |070204-co5 73 635 238 04 28 | 005017 008~150 | SDJCRL B114,167
11T302-C05 114 9525 397 02 44 | 004~015 008-200 |SDNCN  B114,168
o 11T304-C05 ° 12 9525 397 04 44 |006-023 0.10~200 |SDQCRL B135
11T308-C05 108 9525 397 08 44 | 008030 020~200 |SDUCRL B135
Finig isleme SDZCRL B136
070202-HFP 75 635 238 02 28 |003-010 006~1.00 |SDACRL B113
070204-HFP 73 635 238 04 28 |005-0.12 008~1.00 |SDJCRL B114,167
DCGT-HFP 070208-HFP 68 635 238 08 28 | 006012 010100 |SONCN B114,168
- 11T301-HFP 15 9525 397 01 44 |003-013 006~100 [SDQCRL B135
@ 11T302-HFP ° 114 955 397 02 44 | 004015 008-150 | SDUCRL B135
Fiis isemo 11T304-HFP ° 112 9525 397 04 44 | 006020 00-150 | SDZCRL B136
11T308-HFP |e ° 108 9525 397 08 44 | 008025 0.20~150
070201-VP1 X 77 635 238 01 28 | 003006 006~1.00 | SDACRL B113
DCGT-VP1 |070202-vP1 oo 75 635 233 02 28 | 003010 008150 |SDJCRL B114
) d 070204-VP1 ° o0 73 635 238 04 28 | 005012 0.10~150 [SDNCN B114
- 11T301-VP1 ) 16 952% 897 01 44 |003-0.13 0.06~1.00
Fini isfeme 11T302-VP1 oo M4 9525 397 02 44 | 004015 0.08~150
11T304-VP1 X M2 9525 397 04 44 | 006020 0.10~1.50
0702003R-KF 78 635 238 003 28 |001~0.06 004~1.30 |SDICRL B114,167
070201R-KF ° 78 635 238 01 28 |002-008 005~1.50 [SDNCN B114,168
070202R-KF 78 635 238 02 28 | 003011 006~150
11T3003R-KF 16 9525 397 003 44 |002-008 0.05~1.50
DCGT-KF 11T301R-KF [ 16 9525 397 0.1 44 | 003~0.11 0.06~1.70
11T302R-KF 16 9525 397 02 44 | 004015 0.08~200
° 0702003L-KF 78 635 238 003 28 | 001~006 0.04~1.30
070201L-KF 78 635 238 01 28 | 002-0.08 005150
Finis isleme 070202L-KF 78 635 238 02 28 | 003041 006~150
11T3003L-KF 16 9525 397 003 44 | 002008 005150
11T301L-KF 16 95% 397 01 44 [003-0.11 006~1.70
11T302L-KF 16 9525 397 02 44 | 004015 0.08~200
g 0702003R-KM 78 635 238 003 28 |001~0.06 004~1.30 |SDJCRL B114,167
4T 070201R-KM 78 635 238 01 28 |002-008 005~150 |SDNCN B114,168
||| 070202R-KM 78 635 238 02 28 [003011 006~1.50
11T3003R-KM 16 9525 397 003 44 |002~008 0.05~1.50
DCGT-KM |11T301R-KM 16 9525 397 01 44 | 003011 006~1.70
© 11T302RKM 16 9525 397 02 44 | 004015 0.08~200
£ o 0702003LKM 78 635 238 003 28 | 001006 004130
© 070201L-KM 78 635 238 01 28 | 002008 005150
© Ortadan fins islemeye | 070202LAKM 78 635 238 02 28 | 003011 0.06~150
c 11T3003L-KM 16 9525 397 003 44 |002-008 005150
o 11T301L-KM 16 9525 897 01 44 | 003011 0.06~1.70
= 11T302LKM 116 9525 397 02 44 | 004015 008-200

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

s ° L] L]
@ Eskenar dorigen 55° Pozitif r
Kesici U¢ Bosluk Agist : 7° \
O dl {4 fa
N 7°
N Lt
55 | |
Celik <4 esss | ¢ 03300 ] _
] Paslanmaz gelik M sgssoTe Isleme tipi @ Strekli isleme
o Dokme demir 8 [k .30 ) o3 .
E Demir-digi metaller c Genel I§Ieme
.2 | Isi dayaniml alagimlartitanyum alagimii 208 # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kilanal I(mlmd Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod |SS§SSIS2888SS08S nw n ap
R(en &5 || & &) 16| &0 10 10| S =S ol | d t r ch mm/de e Kod | Sayfa
S8 000 eo85sER3EE (mvdev)| (mm)
070202-C25 (X ) 75 635 238 02 28 | 003015 030~200 |[SDACRL B113
070204-C25 o0 X ° 73 635 238 04 28 | 005-020 050~250 |SDJCRL B114
070208-C25 ) ° 68 635 238 08 28 | 006~025 080~250 |SDNCN B114
DCMT-C25 |111302-C25 ° 113 9525 307 02 44 | 004025 050-250 |SDQCRL B135
. 11T304C25 |(eoe0 00 o e o ooo 12 9525 397 04 44 |008~030 080~300 |SDUCRL B135
11T308-C25 |(eeoe oo o oo o0 oo 108 9525 397 08 44 [010-030 1.00-300 [SDZCRL B136
Orta isleme
070202-HFP ° 75 635 238 02 28 | 003~010 006~1.00 |SDACRL B113
070204-HFP 73 635 238 04 28 |005-012 008~1.00 |SDJCRL B114
070208-HFP 68 635 238 08 28 |006~0.12 0.10~1.00 |SDNCN B114
DCMT-HFP |11T301-HFP 15 95% 897 01 44 |003-0.13 006~100 |SDQCRL B135
- 11T302-HFP ° 14 9525 397 02 44 | 004015 008~150 |SDUCRL B135
@ 11T304-HFP ° 112 9525 397 04 44 |006-020 010~150 |SDZCRL B136
11T308-HFP 108 9525 397 08 44 | 0084025 020~150
Finis isleme
070202-HMP X ° 75 635 238 02 28 | 003-012 010~150 |SDACRL B113
070204HMP eeeoee o000 o o ™ 73 635 238 04 28 | 006~017 020~230 |SDJCRL B114
070208-HMP XX ° 68 635 238 08 28 | 008023 040~230 |SDNCN B114
DCMT-HMP | 111302-HMP LX) LX) ° 114 9525 397 02 44 [004022 0.10~200 |SDQCRL B135
11T304HMP eeoeee o000 © o000 ° 12 9525 397 04 44 | 008023 030300 |SDUCRL B135
11T308-HMP (ee e @ eee o o ° 108 9525 397 08 44 | 010030 050-300 |SDZCRL B136
Ortadan finis islemeye
11T304-VL e o [ X)) ® 112 9525 397 04 44 |005010 0.10~1.00 |SDACRL B113
DCMT.VL |11T308-VL e o oo ° 108 9525 397 08 44 |008-0.15 0.10~100 [SDJCRL B114
P)id SDNCN ~ B114
SDQCRL B135
SDUCRIL B135
Finig isleme SDZCRL B136
070202-VF e o ° 75 635 238 02 28 | 003~010 0.06~1.00 |SDACRL B113 -
DCMT-VF |070204-VF o o ) e oo 73 635 2338 04 28 |005-020 030~120 |SDJCRL B114 2
11T302-VF e o ° 114 9525 897 02 44 | 004015 008~150 |SDNCN B114 s
‘-,_@' 11T304-VF . oo oo 12 9525 397 04 44 | 005020 030-150 |SDQCRL B135 )
11T308-VF () 108 9525 318 08 44 | 010025 030~150 |SDUCRL B135 Q
Finigiglemne SDZCRL B136 g

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Pozitif)

RCOO

Dairesel R Pozitif
Kesici Ug Bosluk Agist : 7°

© &

Celik 4dPDezzEs s oz s00s ] ,
2 Paslanmaz celik M g ssess Isleme tipi @ Siirekli isleme
i3 Dokme demir k Lk 20 ) Lk J i
& Demir-digI metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlarftanyum alagimli 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
. T oo b4
Kesici uc Kod 2,@5%35 eSS i?"'gg‘ﬁﬁeg fn ap
MR 0 @D B RRE8ne8Sr - S8—o d t di Kod | Sayfa
OO0 0O0B000VOZ=Z=Z00LS= (mm/dev)| (mm)
22222 oaa FEEss 1 7E=(E]
RCMX 1003M0 oo oo 100 318 36 | 025~050 1.50~400 |PRDCN B97
1204M0 LX) ° ° 12.0 476 42 | 030~0.60 250~500 |PRGCRL B97
i“} 1606MO0 LX) ° ° 160 6.35 52 | 040~0.70 3.00~7.00
2006MO0 e oeo0o ° 20.0 6.35 65 | 048~0.90 3.50~9.00
2507MO0 eo0eo 250 794 725 | 055~1.20 4.00~12.00
Ortaisleme 3209M0 320 9.52 955 | 065~150 5.00~15.00

SCOO

Kare  90° Pozitif _
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7° ’

Celik ez T 00k _ .
g Paslanmaz celik M E 2k 2k 2k 20 Jk % 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir g Lk 2630 ) ® Genel isl
& Demir-disi metaller ‘ enel igleme
2 | Isi dayanimi alagimlartanyum alagimii 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet Kapamal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
.. ocooooowoocoowoXoo
Kesici ug Kod SNy NNa-o®T0 2 Lw/ fn ap
A S R S S S = P d t r di Kod | Sayfa
VOOV VVVOVO OOV ZZZ00 RS~ (mm/dev) | (mm)
Z2Z2Z22=2Z2aaa OO0 0TI G
09T304-C05 91 9525 397 04 44 | 011~023 0.10~2.00 |SSBCRL B115
.i. SCGT-C05 09T308-C05 87 9525 397 08 44 [008~0.30 020~200 [SSDCN B115
III 120408-C05 19 127 476 08 55 | 008033 0.20~2.00 [SSKCRL B116
SSSCRL B116
. Finis isleme
E 09T304-HFP |e 91 9525 397 04 44 | 005~025 0.10~1.50 |SSBCRL B115
E SCGT-HFP SSDCN  B115
® SSKCRL B116
g SSSCRL B116
- Finis isleme
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

o g r
Kare  90° Pozitif
Kesici Ug Bosluk Agisi : 7°
Celik 4FDesss osze0s _ .
2 Paslanmaz gelik M ssssoss isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir E [ Jk k.00 [ JE ; ;
E Demir-disi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimh alagimlar tanyum alagimi 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |aland | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kd  SRS883°3S8L82E88 0w Lod ot M e s
B3 38388833 322255852 " |(mm/dev)  (mm)
=222 oo oo &) OO
060204-C25 ° 59 635 238 04 28 | 008025 040~250 |SSBCRL B115
09T304-C25 'Y ° e oo 91 9525 397 04 44 | 008025 060~300 |SSDCN B115
09T308-C25 o000 [ ] e oo 87 9525 397 08 44 |010~030 1.00~3.00 |SSKCRL B116,163
SCMT-C25 |120404-Cc25 ° ° ) 123 127 476 04 55 | 010030 080~380 |SSSCRL B116
@ 120408-C25 @eeo o0 @ oo o ° 19 127 476 08 55 |012~038 120~380
Ortaisleme
09T304-HFP |e 91 9525 397 04 44 | 005025 0.10~150 |SSBCRL B115
SCMT-HFP SSDCN ~ B115
SSKCRIL B116,163
SSSCRIL B116
Finis isleme
09T304-HMP (XX} o o X X)) 91 9525 397 04 44 | 008023 030~300 |[SSBCRL B115
09T308-HVIP eeee o o o ° 87 9525 397 08 44 |010~030 050~300 |SSDCN B115
120404-HMP 123 127 476 04 55 | 009027 030~360 [SSKCRL B116,163
SCMT-HMP | 120408-HMP o0 X 19 127 476 08 55 | 012036 060~360 |SSSCRL B116
Ortadan finis islemeye
09T304-VL o o X ° 91 9525 397 04 44 | 005010 0.10~1.00 |SSBCRL B115
SCMT-VL |09T308-VL ° o0 87 9525 397 08 44 |0080.15 0.10~100 [SSDCN B115
Wi d SSKCRIL B116,163
@ SSSCRL B116
Finis isleme
09T304-VF ° X ° 91 9525 397 04 44 | 005~020 030~150 |SSBCRL B115 -
SCMT-VF SSDCN  B115 2
SSKCRIL B116,163 =
0 SSSCRL B116 o
()
Finis isleme g
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 @ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok triin




B Tornalama Uclari (Pozitif)

Kare  90° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11°
Celik 4D eszeE s oz30033s _
] Paslanmaz gelik M s %0 Isleme tipi @ Srekli isleme
o Dokme demir 2 [ JE 3630 ) £ J ;
& Demir-digI metaller ’ ‘ Genel I§Ieme
| lsi dayanimii alagimlaritanyum alagimli 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet Kylanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
ici 2382832882538
Kesici uc Kod %% 'f f § % B8 § D= § § §§;‘:§ _gg = | d |t r o di (mn:;:iev) (nirm) Kod | Sayfa
=22 aZ=Zaaa O OO0 Owwnwnd
SPGA 060204 59 635 238 04 28 | 050~025 0.50~2.00
S 090308T o0 87 9525 318 08 45 | 0.10~025 0.70~3.00 - -
W H:-’ 099308T—Z [ X J 87 9525 318 08 34 | 0.10~025 0.70~3.00
: (Z=0Ozel Nega ytizeyi)
Ortadan finis islemeye
070202 77 794 238 02 - | 003~0.10 0.50~2.00
070208 78 794 238 08 - | 010~0.25 0.70~3.00
090302 93 9525 318 0.2 - | 003~0.10 0.50~3.00
090304 91 9525 318 04 - | 008~0.20 0.70~3.50
090308 [ ] 87 9525 318 08 - 1 010~0.25 0.70~3.50
120302 125 127 318 02 - | 003~0.20 0.50~3.00
120304 123 127 318 04 - 1 008~0.20 1.00~5.00
120308 [ ([ ] 19 127 318 08 - [0.10~025 1.00~5.00
120312 ® 115 127 318 12 - | 015~0.30 1.00~5.00
120316 11 127 318 16 - | 018~0.33 1.00~5.00
SPGN 120402 125 127 476 02 - |003020 050-300
- 120404 123 127 476 04 - | 008~0.20 1.00~5.00
P 120408 ® 119 127 476 08 - [0.10~025 1.00~5.00
v 120412 15 127 476 12 - | 015~0.30 1.00~5.00 - -
120416 11 127 476 16 - 1 018~0.33 1.00~5.00
Ortadan finig islemeye 120430 97 127 476 30 - | 020~0.60 200~5.00
120440 87 127 476 40 - | 025~0.70 3.00~5.00
150404 155 15875 476 04 - | 008020 1.50~7.00
150408 150 15875 476 08 - 1 010~0.25 1.50~7.00
150412 148 15875 476 12 - 1 015~0.30 1.50~7.00
150416 142 15875 476 16 - | 018~0.33 1.50~7.00
150420 139 15875 476 20 - | 020~045 1.50~7.00
190404 187 1905 476 04 - | 008020 1.50~9.00
190408 ® 183 1905 476 08 - | 010~025 1.50~9.00
190412 [ ] 178 1905 476 12 - | 015~045 1.50~9.00
190416 174 1905 476 16 - | 018~060 1.50~9.00
190424 16.7 1905 476 24 - | 025~0.70 250~9.00
i SPGR-F | 090304-F 91 95% 318 04 - | 005020 030-200 |CSDPN B104
ili 120304-F 123 127 318 04 - [010~025 050~2.00 |[CSKPRL B105
© Finis isleme
E SPGR-M 090308-M 87 9525 318 08 - 1 010~040 1.00~350 |CSDPN B104
ﬂ 120308-M 19 127 318 08 - [ 020~040 150~400 [CSKPRL B105
©
[
° /
- .
Ortaisleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

° .
Kare  90° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11°
Celik 4Hesss | 3 ozze0s ] _
2 Paslanmaz gelik M ssssoss isleme tipi @ Siirekli isleme
S Dokme demir E ) LI ) Lk g £ Genel islem
E Demir-disi metaller enel lsleme
. | Isi dayanim alagimlar,tanyum alagimi 08 & Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
oo ‘c}t
Kesici ug ked |SSSSSIZSSSIS08S mo | | | | 4 | g | B | o4 sayh
83833338 3BSE3=22256252 (mm/dev)  (mm)
Z22Z2Z2=Z2=2=20 | OO0 00O WnIO
090304R 91 9525 318 04 34 | 008023 030~300 | SSKPRL B136
090308R 87 9525 318 08 34 |010~030 050~300
090304L ° 91 9525 318 04 34 | 008023 030~3.00
090308L ° 87 9525 318 08 34 | 010030 050~300
Ortadan finig islemeye
090304-C05 [ 91 9525 318 04 44 | 011~023 0.10~200 |SSKPRL B136
SPGT-CO05 | 090308-c05 87 0525 318 08 44 | 008030 020-200
Finis isleme
090304-VF 91 9525 318 04 34 | 005020 030~150 |SSKPRL B136
SPMT-VF |090308-VF 87 9525 318 08 34 | 0104025 030150
Finis isleme
090304-F 91 9525 318 04 - | 005020 030~200 |CSDPN B104
SPMR-F | 120304-F o0 123 127 318 04 - | 010025 050-200 |CSKPRL B131
Finis isleme
090308-M o0 87 9525 318 08 - | 010040 100~350 |CSDPN B104
SPMR-M | 120308-m oo 19 127 318 08 - |010-040 150~400 |CSKPRL B131
i 120312-M ° M5 127 318 12 - |020-040 150~4.00
Orta isleme
120304 123 127 318 04 - | 010030 1.00~5.00
SPU 120308 ° ® o 119 127 318 08 - |015040 100500
- 150412 ° 146 15875 476 12 - | 020050 1.00~5.00 -
; (190412 ° ° 178 1905 476 12 - | 020050 1.50~7.00 - - 2
v 190416 175 1905 476 16 - | 0254060 200~7.00 s
Ortaan i o 250620 284 254 635 20 - |030~080 300~10.0 i)
acaning semere | 120308SN 19 127 318 08 - | 0154040 100500 g
Q

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 Q Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok tirlin




B Tornalama Uclari (Pozitif)

. o agn
Uggen  60° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Agisi : 5°
-+ jdi
; 5°
!
Celik 4D esss | s oz z00 _ .
a Paslanmaz gelik M ssssoss k2 Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dékme demir 8 [ F .40 U )k ; .
& Demir-dig metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimi alagimlar,ttanyum alagimis 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kulanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod  |ZSNEIIZ2SBIN0S2 mw Clalelelal ™ | a0 | i |
B3B3 BEBEBSEBZ2206R52 " |(mm/dev) (mm) Yy
== =Zo0n Z2=Z00000DITJ
TBGT 060102L () LX) ® |64 397 159 02 216 | 005020 0.10~1.30 |STUBR B140
060104L [ ] 58 397 159 04 216 | 0.08~0.20 0.10~1.30
4 *I
Finis isleme
. o agn
Uegen  60° Pozitif -
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7° -
,E, ¢d1
j 7
t i
Celik dEbesss | s ezzo0s _ _
a Paslanmaz gelik M 3880 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dakme demir £ LR X050 (X J i
g Demir-digI metaller 3 Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlarftanyum alagimli 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamal Sermet |Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod 228283228825 88 _wwa fn ap
S A bR 3P 2R rEFS o |  d t | r | d Kod | Sayfa
VOO0V 00O ZZZ00 RS~ (mm/dev)| (mm)
== Aol OO SO0 nIG
090204-C05 86 556 238 04 25 |0050.19 0.10~1.70 |STACRL B116
.i. TCGT-C05 110204-C05 100 635 238 04 28 | 008022 0.10~1.70 |STFCRL B116
III 110208-C05 90 635 238 08 28 |028~020 010~1.70 |STGCRL B117
STTCRL B117
© Finig isleme
e : 090204-HFP 86 556 238 04 25 |005~019 010~1.70 |STACRL B116
E TCGT-HFP 110202-HFP 105 635 238 02 28 | 003~0.13 006~1.70 |STFCRL B116
© b, 110204-HFP 100 635 238 04 28 [0050.19 0.10~1.70 |STGCRL B117
£ 8%, [16T304-HFP 155 952 397 04 44 | 007026 010-170 |STICRL B117
S \Geamaes
= Finis isleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

" o H 60°
Ucgen  60° Pozitif >
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7° d
di
70
vy L
Celik X EED F ) ogzs00s ] .
] Paslanmaz celik M £ % % 26 30 JE 3 3 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir £ 3 (Je it ) Lk 3 i
E Demir-digi metaller c Genel I§Ieme
. | Isi dayanimi alagimlarftanyum alagimii s0s & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kapamal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
- o X
Kesici u¢ Kod §§ X §§ §8 =~ 88 Seg I d t r | d fn ap Kod  Sayfa
8338338 83zS256°52 " |(mm/dev)  (mm)
=22 41— Z2Z2000000nITO
TCGT-KF |0802003R-KF 82 476 238 003 23 [001~006 004~1.30 |STACRL B116,168
080201R-KF 80 476 238 01 23 | 002008 005~1.50
080202R-KF 77 476 238 02 23 | 003~0.11 0.06~1.70
0802003L-KF 82 476 238 003 23 | 001~006 0.04~1.30
080201L-KF 80 476 238 01 23 |002~008 005~1.50
Finig isleme 080202L-KF 77 476 238 02 23 | 003~0.11 0.06~1.70
090204-C25 e oo ° ° 86 556 238 04 25 | 006~0.18 040~250 [STACRL B116
090208-C25 ° ° 76 556 238 08 25 | 008025 080~250 |STFCRL B116,163
TCMT-C25 110202-C25 ° 105 635 238 02 28 | 004~0.12 040~200 |STGCRL B117
110204-C25 o oo ° ° o0 100 635 238 04 28 [006~0.20 060~250 |STTCRL B117,164
110208-C25 o0 ° o0 o 90 635 238 08 28 | 008~025 080~250 |STWCRL B164
16T304-C25 [ XX N ) ° e o o o 155 9525 397 04 44 | 008028 0.80~3.00
Orta isleme 16T308-C25 XX e o oo 145 9525 397 08 44 [010~0.30 1.00~3.00
090204-HFP 86 556 238 04 25 | 005019 0.10~1.70 |STACRL B116
110202-HFP 105 635 238 02 28 [003~0.13 006~1.70 |STFCRL B116,163
TCMT-HFP 110204-HFP ° 100 635 238 04 28 | 005019 010~1.70 |STGCRL B117
£ 16T302-HFP 150 9525 397 02 44 | 003013 006~1.70 |STTCRL B117,164
-H -' 16T304-HFP 155 9525 397 04 44 | 007-026 0.10~1.70 |STWCRL B164
Finis isleme
090204-HMP 86 556 238 04 25 | 006~0.17 020~230 |STACRL B116
TCMT-HMP | 090208-HVIP 76 55 238 08 25 | 008023 040~230 |STFCRL B116,163
110202-HMP 105 635 238 02 28 | 003015 010~150 |STGCRL B117
110204HVIP ¢ eoee o o o LX) 100 635 238 04 28 [006~0.19 0.20~250 |STTCRL B117,164
110208-HMP @ o ® e o o 90 635 238 08 28 | 009-026 040~250 |STWCRL B164
Ortadtan s 16T304-HMP eeoeoee o000 o o ) 155 9525 397 04 44 | 008~0.23 0.30~3.00
adan finis islemeye
16T308-HVIP eeoeee o o o oo 145 9525 397 08 44 |[010~0.30 0.50~3.00
110202-VF 105 635 238 02 28 [003-0.43 006~1.70 |STACRL B116
TCMT-VF [110204-vF ) ° 100 635 238 04 28 | 005020 030-120 |STFCRL B116,163
r 110208-VF L) 90 635 233 08 28 |010~0.25 030~1.20 |STGCRL B117
. 16T304-VF e o e0o ° ° 155 9525 397 04 44 | 005020 030~1.50 |STTCRL B117,164
STWCRL B164
Finis isleme
16T304-VL e o ° ° 155 9525 397 04 44 | 005020 0.30~150 [STACRL B116
TCMT-VL [16T308-VL ° 145 9525 397 08 44 | 005020 030-150 |STFCRL B116,163 3'
@ b STGCRL B117 =
B STTCRL B117,164 2
e STWCRIL B164 [
Finis isleme 3
(Yumusak Celk) I
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirln




==

Tornalama

B Tornalama Uclari (Pozitif)

TOOO

Ucgen  60° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 8°

Celik 4FDezsss = DEE000 _ .
2 Paslanmaz celik M ssssoss Isleme tipi @ Siirekli isleme
i3 Dokme demir E [k 530 ) Lk J i
& Demir-digI metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Is dayanimi alagimlar,ttanyum alagimis g 3 & Darbeli igleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
.. (== =Y=Y=YT (=l == oX oo
Kesici ug Kod SEN 888l ER28aL88082 o fn ap
(00?510 o S | &N S o | d t r ch Kod | Sayfa
SO0 3000 BEBSCC=Z==00FE5 R (mm/dev) (mm)
=Z======da4n SO COO0nIG
TOEH 060102L ® O 64 397 159 02 215 005~0.17 0.10~1.50 |FZ unit -
090204L ® @ 86 556 238 04 28 |005020 0.30~2.50
. =" 140304L [ ] ® 131 82 30 04 38 | 0054025 0.30~250
Ortadan finis islemeye
- o -
Uggen  60° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11°
di
11°
]
Celk 4dPDeszsE | = 0zsz00s ] _
@ Paslanmaz gelik M ssssoss Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Dokme demir E 4 [ JE .30 s i
g Demir-digi metaller ‘ Genel |§Ieme
.2 | 131 dayanimii alagimiar,tanyum alagimi 208 8 Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kylanel| Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
oo ~
Kesici ug Koo [SRSBRRSSS8ESESS se < | L, g ow | o g
388383 BEB3BSEB =2 206 RE2 (mm/dev) (mm)
Z==2====da GGG 00 mnITG
TPGH 080202L [ N 77 476 238 02 23 | 001~0.12 0.06~1.70
080204L L) 72 476 238 04 23 | 001~0.15 0.08~1.70 .
110202L 105 635 238 02 34 |001~0.12 0.06~2.00
110204L 100 635 238 04 34 |001~0.15 0.08~2.00
Finis isleme
090204 86 556 238 04 0.07~0.20  0.70~2.00
TPGN 110302 105 635 318 02 005015  050~2.00
110304 (] L 100 635 318 04 0.07~0.20  0.70~3.00
110308 ([ ] [ ] 90 635 318 08 0.10~0.25 1.00~3.00 -
pEas———y 160302 160 9525 318 0.2 0.05~0.18  1.00~5.00
Ortadan finig islemeye | 160304 LX) ® @ @ 155 9525 318 04 0.07~020  1.00~5.00
160308 (X} [ ] ® OO 145 9525 318 08 0.10~0.25 1.00~5.00
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Tornalama Uclari (Pozitif) B

" o ags 60°
Uggen  60° Pozitif 5
Kesici Ug Bogluk Agist : 11° &
di
11°
-/ | [ t]
Gelik [ JE %k . k2 oss00s . )
] Paslanmaz gelik M ssssose Isleme tipi @ Siirekli isleme
(<3 Dokme demir g [k .30 ) o3 P
& Demir-digi metaller 3 Genel Isleme
.2 | Isi dayanimii alagimlar,fitanyum alagimh 208 # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kapiandi| Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
- - o l=14
Kesici ug Kod S888883828883588 1w _<« fn ap
R R R R D $8832985 5! S I ' d t r d (mmidev)  (mm) Kod | Sayfa
%%""'9:9'4 00003MM$E
160310 134 9525 318 1.0 0.10~0.25 1.00~5.00
160312 ° [ ] 135 9525 318 1.2 0.15~0.30  1.00~5.00
160316 ([ ] 125 9525 318 16 0.15~0.30  1.00~5.00
TPGN 160404 1565 9525 476 04 0.07~0.20 1.00~5.00
5 220404 ([ ] ® O 210 127 476 04 0.07~0.20 1.50~7.00
220408 ([ ] ([ ] 200 127 476 08 0.10~0.25 1.50~7.00 - -
Gy | 220412 ([ ] 190 127 476 12 0.15~0.30 1.50~7.00
Ortadan finis islemeye 220430 ®| 142 127 476 30 0.30~0.45 1.50~7.00
220440 116 127 476 40 0.30~0.50 1.50~7.00
270408 254 15875 476 08 0.15~0.25 3.00~8.00
270608 254 15875 635 08 0.15~0.25 3.00~8.00
TPGR-F 110302-F 105 635 318 02 0.05~0.15 0.10~1.50 |CTFPRL B105
4 110304-F 100 635 318 04 0.05~0.20 0.30~1.50 |CTGPRL B105
& \ 160304-F 1565 9525 3.18 04 0.08~0.25 0.50~2.00
—
Finis isleme
TPGR-M 110308-M 90 635 318 08 0.13~0.30 1.00~300 |CTFPRL B105
\ 160308-M 145 9525 318 08 0.13~0.30 1.00~5.00 |CTGPRL B105
[ w———_
Orta isleme
080202R 77 476 238 02 23 | 005020 030~150 |STFPRL B137
110302R 105 635 318 02 34 | 005020 030~1.50 |STUPRL B140
110304R o0 100 635 318 04 34 [ 005020 0.50~2.00
110308R 90 635 318 08 34 | 007~025 0.50~2.00
160404R [ ] 165 9525 476 04 44 | 005020 0.70~3.00
160408R 145 9525 476 08 44 | 005~020 0.70~3.00
080202L [ ] (N [ ] 77 476 238 02 23 | 005020 0.30~1.50
Ortadan finig islemeye | 110302L 105 635 318 02 34 | 005020 0.30~1.50
110304L 00 100 635 318 04 34 | 005~020 0.50~2.00
110308L 90 635 318 08 34 | 007~025 0.50~2.00
160404L [ N ] 155 9525 476 04 44 | 005~020 0.70~3.00
160408L 145 9525 476 08 44 | 005020 0.70~3.00
TPGT-C05 | 110304-C05 ° 100 635 318 04 34 [ 0054030 050~200 |STFPRL B137
y 160404-C05 1565 9525 476 04 44 | 0.05~0.30 0.80~2.00
Finis isleme
TPGT-HFP 110304-HFP 100 635 318 04 34 [ 005025 030~1.50 |STFPRL B137
N, 160308-HFP 145 9525 318 08 44 | 005025 0.30~1.50
Finis isleme

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 @ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11

e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17

® : Stok Urlin
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B Tornalama Uclari (Pozitif)

TP OO

Ucgen  60° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11°

Cellk 4esss | 3 oszeo0s ]
% P;sulinmzzce.lik M ::::033.c#. o5 isleme tipi @ Siirekli isleme
6kme demir f
E Demir-digI metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimh alagimlar itanyum alagimi 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kqlandl Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Goiug | Koo |SSSSSSSSSSESEES wo x|, . mow | o
385888800 6685855580055 " |immicen)) () :
TPGX 090202L ° 91 55 238 02 30 | 010020 0.30~1.00
h 090204L ° 86 556 238 04 30 | 010~025 050~1.00
090208L 76 556 2338 08 30 | 0.10~030 1.00~1.00 . )
. 110304L ° 100 635 318 04 35 | 010025 050~1.20
Ortadan finig islemeye
090202-F 91 55 238 02 - |0050.15 0.10~1.00 |CTFPRL B105
TPMR-F 090204-F 86 55 238 04 - | 005015 010~1.00 |CTGPRL B105
110302-F 105 635 818 02 - | 005~015 0.10~150
‘-\ 110304-F eoooe0 e o 100 635 318 04 - | 005020 030~150
r 110308-F 90 635 318 08 - | 005025 0.30~150
R 1160304-F ec0cee o0 o 155 9525 318 04 - | 008025 050-200
Finig igleme 160308-F 145 9525 318 08 - | 0.08~025 050-3.00
110304-M 100 635 318 04 - | 010~025 070~300 |CTFPRL B105
TPMR-M | 110308-M oo 90 635 318 08 - |013-030 100~300 |CTGPRL B105
160304-M ° 155 9525 318 04 - | 010~025 100~500
A 160308-M eeooe 145 9525 318 08 - | 0.13~030 100~500
160312-M ° 135 9525 318 12 - | 0154035 1.00~5.00
Orta isleme 220408-M ° 200 127 476 08 - | 013030 150~7.00
090308 76 556 318 08 - | 010030 050~200
110208 ° 90 635 238 08 - | 015040 1.00~3.00
110304 ° 100 635 318 04 - | 010~030 100~300
110308 ° 90 635 318 08 - | 015040 1.00~3.00
TPUN 160304 o0 ® @ 155 952% 318 04 - | 010~030 1.00~5.00
160308 o0 ®® 145 9525 318 08 - | 015040 100500
A 160312 ° ° 135 9525 318 12 - [ 020~050 1.50~5.00
° . | 220404 ° 210 127 476 04 - |010~030 150~7.00 i
Onadar1ﬁni§'_‘ 220408 oo ° 200 127 476 08 - | 0154040 150~7.00
EIEE 1 220412 ° 190 127 476 12 - | 020050 150~7.00
330620 278 1905 635 20 - | 030~070 3.00~10.00
160308TN 145 9525 318 08 - | 0.15~040 100~500
Q 160312TN 135 9525 318 12 - | 020~050 150~500
ili 220412TN 190 127 476 12 - | 020050 150~7.00
110304-VF |(e oo oo o0 100 635 318 04 34 | 0054020 030~150 |STFPRL B137
110308-VF (e o 0 90 635 318 08 34 | 010025 0.30~150
© TPMT-VF | 160404-VF 155 9525 476 04 44 | 005020 030~200
= & 160408-VF 145 9525 476 08 44 | 010~025 030~200
E o
S &
E Finis isleme
2

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 @ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



VBCOO

Tornalama Uclari (Pozitif) B

o7 Eskenar dértgen

Kesici Uc Bosluk Acisi : 5°

35° Pozitif

. N o
Gelik [ EEED g 02800 . )
a Paslanmaz gelik M 223308 E J Isleme tipi @ Sirekliisleme
o Dékme demir s oS Lk J i
E Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimir alagimlar,ttanyum alagimii 2088 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Gelik H ‘
Kaplamali Sermet | Keamel | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod SN2 S8828888288 gw m ap
R A R R S e = P N | d  t r d Kod | Sayfa
QOO OO0 OZZZOONS - (mm/dev) (mm)
22222220 0002220000 0DxT0
SVABRL B117
VBGT 160404 156 9525 476 04 44 |007~020 0.50~1.50 SVHBRL B118
160408 146 9525 476 08 44 | 0154025 0.70~200 |SVJBR/L B118,168
SWBN  B119
SVQBRL B138
Ortadan finis islemeye SVUBR/L B139
. . SVABRL B117
VBGT-HFP 110301-HFP 1.0 635 318 01 28 |007~020 0.50~1.50 VHBRL B8
@i |160408-HFP 146 9525 476 08 44 | 0154025 070~200 [SVJBRL B118
- - SWBN  B119
U SVQBRL B138
Finig isleme SVUBRL B139
1103003R-KF 10 635 318 003 28 | 001~006 004~1.30 |SVJBRL B118
VBGT-KF |110301RKF 10 635 318 01 28 | 002008 0.05~150
110302R-KF [ 1.0 635 318 02 28 |003~0.13 0.06~1.70
‘ 1103003L-KF 1.0 635 318 003 28 |001~0.06 0.04~1.30
Fins igleme 110301L-KF 10 635 318 01 28 | 002008 0.05~150
110302L-KF 110 635 318 02 28 |003~0.13 0.06~1.70
1103003R-KM 1.0 635 318 003 28 |001~006 004~130 |SVJBRL B118
VBGT-KM 110301R-KM 1.0 635 318 01 28 |0.02~0.08 0.05~1.50
* 110302R-KM 1.0 635 318 02 28 |003~0.13 0.06~1.70
1103003L-KM 1.0 635 318 003 28 |001~0.06 0.04~1.30
Ortadan finig islemeye | 110301L-KM 110 635 318 01 28 |002~0.08 0.05~1.50
110302L-KM 110 635 318 02 28 |0.03~0.13 0.06~1.70
VBMT |160404 XXX e o o 156 9505 476 04 44 | 007020 050-150 |SVABRL B117
SVHBRL B118
p— 160408 [ XN X ) e o o 146 9525 476 08 44 | 015025 070~200 |SVJBRL B118
& SVWBN  B119
SVQBRL B138
Ortadan finis islemeye SVUBRL B139
SVABRL B117
VBMT-VM 160404-VM 156 9525 476 04 44 |007~020 0.20~2.70 SVHBRL Bi1s
160408-VM [ N ) [ [ ] 146 9525 476 08 44 |0.09~027 050~2.70 |sSvJBRL B118
w SWBN  B119
: SVQBRL B138
Orta isleme SVUBR/L B139
110204-HMP [ 100 635 238 04 28 [003~020 015250 [SVABRL B117
VBMT-HVIP 110208-HMP 90 635 238 08 28 |003025 015250 [SVHBRL B118
110304-HMP o0 100 635 318 04 34 [003020 015-270 |SVJBRL B118
=%~ [110308-HMP X 90 635 318 08 34 | 005025 040~270 |SVVBN  B119
U__ : 160404HMP eoeeee o0 o o 156 0525 476 04 44 | 007-020 020-270 |SVQBRL B138
Ortadan finis slemeye | 160408-HMP @ @00 0e eoe oo o 146 9525 476 08 44 | 009027 050270 |SVUBAL B139
160412-HMP 135 9525 476 12 44 |0.11~032 050~2.70
SVABRL B117
VBMT-VF 160404-VF e o o000 LN ) 156 9525 476 04 44 |0.05~020 0.30~1.00 SVHBRL B118
- 160408-VF ° LX) 146 9525 476 08 44 | 010025 030~1.00 |SVJBRL B118
SWBN  B119
o SVQBRLL B138
Finig isleme SVUBR/L B139
VBMT-VL [160404-VL (e e (X ° 156 0525 476 04 44 | 005-020 030-150 | SVASHL BT
é 160408-VL [ L) 146 9525 476 08 44 [010~020 030~1.50 |[SVJBRL B118
SWBN  Bi19
160412-VL 135 952 476 12 44 | 010025 030150 |QvBR.  Bi3a
Finig isleme(Yumusak Celik) SVUBR/L B139
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirln
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B Tornalama Uclari (Pozitif)

- ° L] n
G~ Eskenar dortigen  35° Pozitif r
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7° 1y
d i
. - 7
35 | t
Celk dPDesss s oz 00 ] _
a Paslanmaz gelik M s3s%0ss k Z Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dskme demir E [k E30) Lk i
g Demir-digi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlartanyum alagimii 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kilanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
- 4
esciug | Kos |Z2SSBRWSSSSESFSS o n e
L b S S = P e P | d t r | di Kod | Sayfa
8388 BBBBEBSE8B=2S2G6G6R52 (mm/dev) (mm)
Z2Z2Z2Z2Z222a 00 Z2ZZ2000002T6
110302-HFP 105 635 318 02 34 | 0.02-0.18 0.10~1.00 [SVICRL B118,138
VCGT-HFP |110304-HFP 100 635 318 04 34 | 003018 0154120 B168
@8 = [110308-HFP 90 635 318 08 34 | 004023 020~120 |SYVCN B119
o vl 160404-HFP ) ° 156 9525 476 04 44 | 004020 0.15-150 | SVOQCRL B138
ini igleme 160408-HFP ) ° 146 9525 476 08 44 | 005025 020150 |SVUCRL B134
110301-VP1 ) 10 635 318 01 28 | 002-0.15 005~050 |SVJCRL B118,138
VCGT-VP1 [110302-vP1 o0 110 635 318 02 28 | 002-0.18 0.10~1.00 B168
@ - 110304-VP1 ° 0 10 635 318 04 28 | 003018 0.15~120 |SVVCN  B119
Finis isleme
1103003R-KF 10 635 318 003 28 | 001~006 004~1.30 |SVJCRL B118,138
VCGT-KF [110301R-KF 10 635 318 01 28 | 002008 005~150 B168
110302R-KF ° 10 635 318 02 28 | 003013 006~1.70
‘ 1103003L-KF 110 635 318 003 28 | 001~0.06 0.04~130
Finis isleme 110301L-KF 10 635 318 01 28 | 002-008 005~1.50
110302L-KF 110 635 318 02 28 | 003~0.13 006~1.70
1103003R-KM 10 635 318 003 28 | 001~006 004~1.30 |SVJCRL B118,138
B168
VCGT-KM 110301R-KM 110 635 318 01 28 | 002008 0.05~1.50
110302R-KM ° 110 635 318 02 28 | 003~0.13 0.06~1.70
‘ 1103003L-KM 10 635 318 003 28 | 0.01~006 0.04~1.30
110301L-KM 110 635 318 01 28 | 002008 005~150
Finig isleme 110302L-KM 10 635 318 02 28 | 003~0.13 006~1.70
110302-HFP 105 635 318 02 34 | 002-0.18 0.10~1.00 |SVJCRL B118,138
110304-HFP 100 635 318 04 34 | 003-018 0154120 B168
VCMT-HFP
110308-HFP 90 635 318 08 34 | 004023 020~1.20 [SVWCN B119
..’-'.--'-I; 160404-HFP ° 156 9525 476 04 44 | 004~020 0.15~1.50 |SVQCRL B138
160408-HFP 146 9525 476 08 44 | 005025 020~150 |SVUCRL B134
Finis isleme
080202-VF ° 80 476 238 02 23 |005-020 030~1.00 |SVJCRL B118,138
i VCMT-VF |080204-VF ° 75 476 238 04 23 | 010~025 0.30~1.00 B168
'I‘ - 110304-VF D) 100 635 318 04 34 | 003-018 015~120 [SVWCN B119
i W ¥ (160404-VF o o P ° 156 9525 476 04 44 | 004~020 0.15~150 |[SVQCRL B138
Finig isleme SVUCRL B134
g 160404-HMP 2 2.6
- XXXX) e o 156 9525 476 04 44 | 010~025 030~260 |SVJCRL B118,138
© VCMT-HMP | 160408-HMP o000 e o 143 9525 476 08 44 | 013033 060~2.60 B168
© J— SVWCN  B119
£ '& SVQCRL B138
|2 Ortadan finis islemeye SVUCRL B134

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



VC OO

Tornalama Uclari (Pozitif) B

G~ Eskenardorigen  35° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Acgisi : 7°

Celk dDesss s ez 00 ) _
a Paslanmaz gelik M 23330 k J Isleme tipi @ Sirekli isleme
o Ddkme demir E L Ea0) (X J i
E Demir-digI metaller 3 Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimii alagimlarftanyum alagimli 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kilanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
o N4
Kesici ug Ked |SS§3SI823832033_gw o oap [
RMNN DRSO N e, Fo—o | | d r | ch Designation| Page
O OVO 0OV ZZZ00aS— (mm/dev)| (mm)
Z2Z2Z2Z2Z2Z2Z000ZZ2Z200000D0IT 6
160404-VM ° 156 9525 476 04 44 | 010025 0.30~260 |SVJCRL B118
VCMT-VM |160408-vm ° . 143 9525 476 08 44 | 0.13-033 060-260 |SVVON B119
SVQCRL B138
" oy SVUCRL B139
Orta igleme
160404-VL ° 156 9525 476 04 44 | 005020 0.30~1.50 |SVJCRL B118
VCMT-VL [160408-VL ° ° 146 9525 476 08 44 | 0054020 030-150 |SVVON  B119
@ 160412-VL 135 9525 476 12 44 | 010025 030~150 |SVQCRL B138
! SVUCRL B139
Finis isleme
(Yumusak Celik)
G~ Eskenardorigen  35° Pozitif r
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 11°
j di
11°
t
Celik 4dEDezss | s D00 _ _
a Paslanmaz celik M sgsssosse E Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir E L k.4 [k J i
g Demir-digi metaller ‘ Genel I§|eme
. | Isi dayaniml alagimartanyum alagimii g08 8 Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet | Kalanal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici u Kod 2388328882588 wuw m -
E 85%8883588%%5%889,‘:@,_:, I d t r P | Designation  Page
C883 BT EBCBB=z=26 OR35S (mm/dev)| (mm)
2222222000 Z2ZZ2000005 T
110301-VP1 o0 10 635 318 01 28 | 0024015 005050 |SVABRL B117
VPGT-VP1 |110302-vP1 oo 10 635 318 02 28 |002-0.18 010~100 |SVJBRL B118
g 110304-VP1 X 10 635 318 04 28 | 003018 015~120 |SVVBN B119
Finis isleme
e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 @ : Stok drlin
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B Tornalama Uclari (Pozitif)

. ° ags
Uggensel 80° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Agisi : 5°
Celik 4FDezzs osze0 . _
@ Paslanmaz celik M ssssoss £ 2 Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir k [ JE k.40 ) L Z i
E Demir-disi metaller ‘ Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimi alagimlarttanyum alagimii 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kalanal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod Ega%§§§§§§$§§§§ogﬁ I 'dl t!|r|d fn ey Kod | Sayfa
3883833888358 B=S 255852 " |(mm/dev)| (mm) y
= =22 aoag Z 00 000D IT
020102R 26 397 159 02 22 | 001~0.05 0.10~0.30 | SWUBRL B140
$30204R 30 476 238 04 24 | 001~0.10 0.10~0.50
WBGT [o20102L ° X ® |26 397 159 02 22 | 001008 0104040
$30202L [ 31 476 238 02 24 | 001~0.08 0.10~0.40
$30204L 30 476 238 04 24 | 001~0.10 0.10~0.50
Ortadan finis islemey
. ° ags
Uggensel 80° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Acisi : 7° —i
di
o
Lt
T T
Celik 4D eszs 3 03300 ] _
o Paslanmaz gelik M e 2 3k 2k 0k %k E 2 Isleme tipi @ Sirekliisleme
o Dokme demir E [k .40 ) LXK J i
E Demir-digi metaller 3 Genel I§Ieme
2 | Isi dayanimh alagimlartanyum alagimi 208 & Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Sermet |Kaplamal | Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
] == o X oo
B\ Kesici ug Kod |[2SS8S8I28IL22HSS _ww o ap
T 8B838888388888233555zg ' ¢ ' T ¥ [mmdew (um) | FO0 S
I I : aaa OGCOOOS TG
080408-C05 83 127 476 08 55 | 008~0.30 0.20~270 |SWACRL B119
= WCGT-CO05 SWLCRL B139
£
o
]
c
3 Ortadan finis islemeye
[

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin



Aluminyum Kesici uclar B

Aluminyum icin Teknik Bilgi

@ Aliiminyum icin 6zel AK talas kirici formu

» Benzersiz ve 3 boyutlu kesme agisi, talas kirma ve talas akisi sadlayarak uzun takim 6mrii ve kesme ylkuinin distrlimesini garanti eder
» Kesme kenarinda yuksek kesme agisi kesme yukinu azaltir ve takim dmrana artirir
» Parlatiimig Ust ylizeyde kontrollerde talas yigiimasini azaltarak talas akisini saglar

@ Yuksek kesme agisi & cizgisel modelli talas cebi - diistik kesme yuku

@ Benzersiz kesme agls - Efektif talas kirma ve iyi talas akisl

© Benzersiz ve 3 boyutlu tist ylizeyi - Daha uzun takim 6mrii & Mikemmel yiizey purizlaligi
O Cizgisel modeli & keskin kesme kenari - Kesme yukinin dagitiimasi, uzun takim émri

@ Parlatiimis Ust yiizey - Mikemmel isleme, talas yigiimasini azaltma, mikemmel talas akisi

@ Aliiminyum icin 6zel AR talas kirici formu

» AR talas kiricilar, yiksek ilerlemelerde, ylksek hizlarda ve darbeli islemelerde, gtvenirliligi ve iyi kesme performansini garanti eder

@ Yuksek ilerlemelerde diiz kdseli kesme kenari Uretkenligi artirir ve glglti kesme kenari
sayesinde yuksek ylizey puruzliligini ve guvenirliligini garanti eder

@ Ozel parlatilmis (st yiizey talas akisini kontrol eder ve talas yigilmasini azaltir

© KORLOY'un kesme kenari ve kose geometrisi ile talas akisinin kontroltinii saglayan
teknolojisi daha uzun takim 6mrinu garantiler

@ KORLOY'un 6zel talas kirici tasarimi ytiksek hizli islemelerde talas akisini kontrol eder

@ Aliminyum icin 6zel gelistirimis AK ve AR talas kirici formu

ap (mm)
A 4 RCGT
2500f /
1000F AK \
12.0
500+

{6.0
2000F \
RCGT

AR o
1500F {4.0 cear @
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 "
fn (mm/dev) SCGT
el w VCGT, VBGT
— - —
| Onerilen araliklar ‘ Kaliteler

vc (m/dak)

—0 1 HO1(Kaplamasiz semente
AK | @p=0-1~5.0mm Karbiirler K10~K20) ; RCGT
fn =0.03~0.5mm/dev | ND1000(EImas kaplamati TCGT &
HO1(Kaplamasiz semente / N
AR ap=0.5~6.0mm karbtrler K10~K20) T~ @ RCGT
fn =0.05~0.6mm/dev | ND1000(Elmas kaplamalr)
PD1000(DLC kaplamalr)

@ HO1'in 6zellikleri » Atiminyum ve alasimii celik isleme igin uygundur

» Parlatilmis Ust ylizey kenarlarda talas yigiimasini azaltir
» 3-boyutlu dizayn kesme ylikiinu azaltir ve yiksek besleme ve hizli islemede iyi performans gésterir

-
is Parcas! Sertlik (HB) | ke(MPa) ‘ vc(m/dak) | fn(mm/dev) g
. . sl islemden 6nce 50 ~70 \ 500 ~ 600 | 1000 ~ 2500 | 0.1~0.6 Q
Alliminyum alagimiar (dovme) isil iglemden sonra 90 ~ 110 \ 700 ~ 900 \ 300 ~ 1000 \ 0.1~05 g
Aliiminyum alagimi) (dékme) isil islemden énce 70 ~ 80 \ 700 ~ 800 \ 300 ~ 1000 \ 0.1~0.6 o
isil islemden sonra 80 ~ 100 | 800 ~ 950 \ 200 ~ 600 \ 0.1~0.4
Bakir alagimli - 90 ~ 110 \ 700 \ 250 ~ 600 \ 0.1~05
Demir digi metaller vb. - 100 \ 1700 \ 150 ~ 300 \ 0.1~06




B Aluminyum Kesici uclar (Pozitif)

Eskenar dértgen 80° Pozitif r
Kesici Uc Bosluk Agisi : 7° B
i di
) a |t
o
T g0 _
3 Paslanmaz celik M Isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dékme demir G I | |
& Demir-digl metaller E 3 8 [ ] F 3 F™ ‘ enel Isleme
. | Isi dayanimli alagimlartitanyum alagimii & Darbeli isleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
oA N4 o o
Kesici u¢ Kod ] = S fn ap
S 8 = s ) | d t r di (mm/dev)| (mm) Kod | Sayfa
o o o == I
060202-AK ° 6.2 635 238 02 28 | 001~0.12 005-300 |SCLCRL B134
060204-AK ° 6.0 635 238 04 28 | 002-0.15 0.10~3.00
CCGT-AK 060208-AK ° 56 635 238 08 28 | 0024020 0.10~4.00
e, 09T302-AK ° 94 9525 397 02 44 002020 0.05~300
09T304-AK ° 92 9525 397 04 44 |002030 0.10~5.00
09T308-AK ° 88 9525 397 08 44 | 003050 0.10~5.00
120402-AK ° 126 127 476 02 55 | 002030 0.05~4.00
120404-AK ° ° 124 127 476 04 55 | 003050 0.10~5.00
120408-AK ° 120 127 476 08 55 | 0.04~0.80 0.10~5.50
060202-AR ) 6.2 635 238 02 28 | 002030 030~400 |SCACRL B134
060204-AR 6.0 635 238 04 28 | 003035 050~4.50
CCGT-AR 060208-AR 56 635 238 08 28 | 0.04~050 0.50~4.50
09T302-AR ° 94 9525 397 0.2 44 | 003045 030~4.00
. 09T304-AR ° 92 955 397 04 44 | 004050 050~4.50
09T308-AR ° 88 9525 397 08 44 | 005060 050~6.00
120402-AR 126 127 476 02 55 | 004~050 0.30~5.00
120404-AR ° 124 127 476 04 55 | 005060 050~6.00
120408-AR ° 120 127 476 08 55 | 006~0.65 050~6.00
120412-AR 16 127 476 12 55 | 008~0.70 050~6.50
i
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e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 ¢ Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok {rdin



Aluminyum Kesici uclar (Pozitif) B

Eskenar dortgen  55° Pozitif
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7°
idw
7
t 4
o o _
2 Paslanmaz gelik M isleme tipi @ Siirekli isleme
o Dokme demir G I | |
s Demir-digi metaller E 3 £ 3 [ ) £ 2 £ & Genel isleme
@ | Isi dayanimii titanyum alagimii 8 Darbeli igleme
Sertlestiriimis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
oA e o o
Kesici u¢ Kod =3 = S fn ap
= = | d t r di Kod | Sayfa
N [ ~— o
o Q e S = (mm/dev)| (mm)
070202-AK ° 75 635 238 02 28 | 001~020 005~300 |SDACRL B113
070204-AK ° 73 635 238 04 28 | 002030 0.10~400 |SDJCRL Bi14
DCGT-AK | 070208-AK ° 68 635 238 08 28 | 003040 010400 3338?1& o
11T302-AK ° 14 9525 397 02 44 | 0024030 005-4.00 | SDUCRL B135
’ 11T304-AK ° ° 12 95% 397 04 44 | 003050 0.10~500 |SDZCRL B136
11T308-AK ° 108 955 397 08 44 | 003050 0.10~5.00
11T312-AK ° 104 9525 397 12 44 | 004060 0.15~5.00
070202-AR ° 75 635 238 02 28 | 002030 030400 | SDACRL B113
070204-AR ° 73 635 238 04 28 | 003040 050-500 |SDJCRL B114
DCGT-AR 070208-AR ° 68 635 238 08 28 | 004050 050500 gggggﬂ_ gg‘;
11T302-AR 14 9525 397 02 44 | 003-045 030~600 | SDUCRL B135
11T304-AR ° 12 95% 397 04 44 | 004050 050~600 | SDZCRL B136
11T308-AR [ ] 108 9.525 397 08 44 0.05~0.60 0.50~6.00
11T312-AR ° 104  95% 397 12 44 | 008065 050~6.50
-
(@)
=
=
=
Q
3
Q

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 @ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 @ : Stok drlin




B Aliminyum Kesici uclar (Pozitif)

@ Dairesel  Pozitif
Kesici Ug Bosluk Agisi : 7° -
H Jo
7
d t
Celik P .
2 Paslanmaz gelik M isleme tipi @ Srekli isleme
o Dokme demir G I | I
s Demir-digi metaller E 3 E 3 [ ] 3 s & Cenel Isleme
. | Isi dayanimli alagimlar,titanyum alagimli & Darbeli igleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
A X o o
Kesici u¢ Kod ] = S fn ap
& = | d t r di Kod | Sayfa
N == ~— o
3 o ) 2 = (mm/dev) (mm)
0602M0-AK ° 6.0 238 - 28 | 005020 050~200 |SRDCN B114
0803M0-AK ° 80 3.18 - 335 | 005-025 050~250 |SRGCRL B115
RCGT-AK 1003M0-AK ° - 100 318 - 40 | 010030 1.00~300
: 10T3MO0-AK - 100 397 - 44 | 010~0.30 1.00~3.00
1204MO-AK ° 120 476 - 44 | 0.10~035 1.00~350
0602MO0-AR - 6.0 238 - 28 | 005020 050~200 |SRDCN Bi14
0803M0-AR - 8.0 318 - 335 | 005-025 050~250 | SRGCRL B115
RCGT-AR 1003M0-AR ° - 100 318 . 40 | 010030 1.00-300
- — 10T3MO0-AR - 100 397 - 44 | 010~0.30 1.00~3.00
i w ' 1204M0-AR - 120 476 - 44 | 010~0.35 1.00~3.50
%i
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e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 a Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



SC OO

Aluminyum Kesici uclar (Pozitif) B

o]

Kare
Kesici U¢ Bosluk Agisi : 7°

90° Pozitif

Celik <P
3 Paslanmaz gelik M isleme tipi @ Srekli isleme
o Dokme demir A
I Demir-disi metaller E 3 E 3 [ ] E 3 8 & Genel Isleme
.2~ | Isi dayanimli alagimlar,titanyum alasimli # Darbeli i§|eme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
Kesici ug Kod § e 8 I d ; fn ap
I o = — o r di Kod | Sayfa
13 o a ) = (mm/dev) (mm)
09T302-AK 93 9525 397 02 44 | 002030 0.10~400 | SSBCRL B115
09T304-AK ° 91  95% 397 04 44 | 004040 0.10~500 | SSDCN ~ B115
SCGT-AK | 09T308-AK D 87 955 397 08 44 | 003040 010500 | S6CRL BIE
RL B116
120404-AK ° 123 127 476 04 55 | 0.03~0.50 0.10~5.00
120408-AK ° 1.9 127 476 08 55 | 004~0.60 0.15~5.50
120416-AK 11.1 127 476 16 55 | 004~0.60 0.15-5.50
09T302-AR 9.3 9525 397 0.2 44 | 003040 050~5.00 | SSBCRL B115
09T304-AR ° 9.1 9525 397 04 44 | 004050 050~600 | SSDCN  B115
SCGT-AR 09T308-AR 87 955 397 08 44 | 004050 050650 gggggﬂ: g“g
120404-AR ° 123 127 476 04 44 | 005060 0.50~6.50
*;- 120408-AR 1.9 127 476 08 55 | 005~0.60 0.50~7.00
V 120416-AR M1 127 476 16 55 | 005060 050-7.00

e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17

® : Stok Urlin

)
=
S
o
o
3
o




B Aluminyum Kesici uclar (Pozitif)

Ucgen  60° Pozitif
Kesici Uc Bosluk Agisi : 7°
b
72}7"
| t
Celik
] Paslanmaz celik M i§leme tipi @ Siirekli isleme
4 Dokme deni : & Genel isleme
a Demir-disi metaller E 3 E 3 [ ] E 3 E 3
@ | Isi dayanimir al titanyum alagimli # Darbeli i§leme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
e ¥ =2 g
sy Kod 8 B 5 5 2| ' 4t r b ke om | Ko S
o o o I =
090202-AK ° 91 556 238 02 25 | 001~0.12 0.05-300 |STACRL B116
090204-AK ° 86 556 238 04 25 | 002-0.15 0.10~400 |STFCRL B116
TCGT-AK 110202-AK ° 105 635 238 02 28 | 002020 005400 §$E%E"i gm
110204-AK ° 100 635 238 04 28 | 003030 010400 |STTCRL B117
110208-AK ° 90 635 238 08 28 | 003040 0.10~5.00
16T302-AK ° 150 9525 397 02 44 | 002030 0.05-5.00
16T304-AK ° 155 9525 397 04 44 | 003040 0.10~550
16T308-AK ° 145 9525 397 08 44 | 003050 0.10~550
16T312-AK ° 185 9525 397 12 44 | 004060 0.15-550
16T316-AK ° 125 955 397 16 44 | 005080 0.15-550
16T325-AK 100 9525 397 25 44 | 006~090 0.20~7.00
090202-AR 9.1 55 238 02 25 | 002018 030~300 |STACRL B116
090204-AR ° 86 556 238 04 25 | 002025 030-500 |STFCRL B116
TCGT-AR 110202-AR 105 635 238 02 28 | 002030 0.30~4.00 gg%g’,'l'_ gm
. 110204-AR ° 100 635 238 04 28 | 003-040 030500 |STTCRL B117
110208-AR 90 635 238 08 28 | 004045 050~6.00
ﬁ 16T302-AR ° 150 9525 397 02 44 | 003045 0.30~5.00
16T304-AR ° 155 9525 397 04 44 | 004050 050~6.00
16T308-AR ° 145 9525 397 08 44 | 005060 050~6.00
16T312-AR 185 9525 397 12 44 | 006~085 050-6.00
16T316-AR 125 9525 397 16 44 | 008070 050~650
16T325-AR 100 9525 397 25 44 | 010~0.10 0.80~7.00
i
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e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok rdin



Aluminyum Kesici uclar (Pozitif) B

Eskenar dértgen  35° Pozitif
. r
Kesici Uc Bosluk Agisi : 5° _ e
/ \
O 7 e
f : ;}5
35°K N t]_
2 Paslanmaz gelik M isleme tipi @ Sirekli isleme
(<3 Dokme demir ‘ G |i I
& Demir-digi metaller g E [ 2 2 enel Igleme
.2 | Isi dayaniml alagimlar,titanyum alagimii & Darbeli igleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamali Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
i N4 o o
Kesici u¢ Kod =3 = S fn ap
= 2 | d t r di Kod  Sayfa
N © -— o
O o e S = (mm/dev)| (mm)
110302-AK ° 105 635 318 02 28 | 002015 005-300 |SVABRL B117
110304-AK ° 100 635 318 04 28 | 002~0.15 0.10~4.00 gWBB?I/L g“g
VBGT-AK 110308-AK 9.0 6.35 3.18 0.8 28 0.03~0.18 0.10~5.00 SVQBRL B138
160402-AK 161 9525 476 02 44 | 003030 005-4.00 | SVUBRL B139
‘ 160404-AK ° 156 9505 476 04 44 | 003040 0.10~5.00
160408-AK ° 146 9525 476 08 44 | 003050 0.10~5.00
160412-AK 136 9505 476 12 44 | 005060 0.10~550
110302-AR 105 6.35 3.18 0.2 28 [002~035 0.30~300 |SVABRL B117
110304-AR 100 635 318 04 28 | 003045 030~400 |SVJBRL B118
VBGT-AR 110308-AR 90 635 318 08 28 |003-050 050-600 |SVVBN = B119
SVQBRL B138
160402-AR 161 9525 476 02 44 004045 030-500 |gyUBRL B139
@ 160404-AR ° 156 9525 476 04 44 | 0.04-050 050600
160408-AR [ ] 14.6 9.525 476 08 44 0.05~0.60 0.50~6.00
160412-AR 136 9525 476 12 44 005070 050650
-
o
-
=
L
Q
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e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 ¢ Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok dirlin




B Aluminyum Kesici uclar (Pozitif)

Eskenar dértgen 35° Pozitif
;
Kesici U¢ Bosluk Agist : 7° i o
©) " B
f y % .
3K | | t]. !
Celik
] Paslanmaz celik M i§Ieme tipi @ Siirekli isleme
=4 Dokme demir g & Genel isleme
a Demir-disI metaller $ E 3 [ ] E 7 s
. | Isi dayanimli alagimlartitanyum alagimii 8 Darbeli igleme
Sertlestirilmis Celik H
Kaplamal Kaplamasiz Boyutlar (mm)| Kesme kosullari | Uygun katerler
" BAIERE
Kesici ug Kod § g g = o | d t r dh (mnE?dev) (:‘?n) Kod | Sayfa
o o o I =
110301-AK 102 635 318 0.1 28 | 0020.15 005300 | SVJCRL B118
110302-AK ° 105 635 318 02 28 | 0024020 005-300 |SVVCN  B119
VCGT-AK 110304-AK ° 100 635 318 04 28 | 002025 010400 2&88%': g}gg
110308-AK ° 90 635 318 08 28 | 003030 0.10~500
‘ 130302-AK ° 105 794 318 02 34 | 002035 0.10~500
130304-AK ° 100 794 318 04 34 | 003035 0.10~500
130308-AK 90 794 318 08 34 | 004040 0.10~500
160402-AK ° 161 9525 476 02 44 | 002030 005~5.00
160404-AK ° ° 156 9525 476 04 44 | 003040 0.10~5.00
160408-AK ° 140 9525 476 08 44 | 003050 0.10~500
160412-AK ° 186 9525 476 12 44 | 003050 0.10~5.00
220516-AK 180 127 556 16 56 | 003060 0.10~7.00
220525-AK 156 127 556 25 56 | 005070 0.10~7.00
220530-AK ° 143 127 556 30 56 | 008~1.00 0.10~7.00
110301-AR 10.2 6.35 318 0.1 28 | 002020 0.10~300 | SVJCRL B118
110302-AR 105 635 318 02 28 | 002025 030~300 |SVWCN B119
VCGT-AR 110304-AR ° 100 635 318 04 28 |003035 030-400 | SVOCRL B138
110308-AR 90 635 318 08 28 | 004045 050-600 | SUCRL B
@ 130302-AR 105 794 318 02 34 | 002040 050300
130304-AR ° 100 794 318 04 34 | 003045 050400
130308-AR 90 794 318 08 34 | 004050 050~5.00
160402-AR ° 161 9525 476 02 44 | 003040 030~500
160404-AR ° 156 9525 476 04 44 | 004050 050~6.00
160408-AR ° 146 9525 476 08 44 | 005060 050~6.00
160412-AR ° 186 9525 476 12 44 | 006~065 050~650
i 220516-AR 180 127 556 16 56 | 010065 0.80~6.50
el 220525-AR ° 156 127 55 25 56 | 010070 0.80~7.00
||| 220530-AR 143 127 556 30 56 | 0120.75 1.00~7.00
®©
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e Kesme kenar geometrisi A31 ~A34 e Onerilen talas kirici formu B04 ~ B11 e Kesici ug kod sistemi B16 ~B17 ® : Stok {rdin



cBN Kesici Uclar B

CBN Taslanabilir (Negatit / pozitin
Kaliteler Boyutlar (mm) Available tool holders
i Teget Kose ;
Kesici ug Kod 2§ 8 82 8 8 E|cember Kalinlik radylisii Dellk Kod Sayfa
QO QM0 @o 00 .l R Olcisi
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ | ¥ x| P
CNMA 120404 ° 127 476 04 516 | DCBNRL MCKNRL B89 B106
DCLNRL MCLNRL B89 B106
CNOO 120404W 127 476 04 516 | oroNRl MOMNN  B94 B106
5 120408 ° 127 476 0.8 516 | PCLNR/L B95
80 120408W 127 476 08 516
Nega 120412 127 476 12 516
120412W 12.7 476 12 5.16
DNMA 150404 ° 127 476 04 516 | DDINRL MDJNRL B90 B107
MDNNN  MDQNRIL B107 B108
DNOO 150408 A 17 476 08 516 | yniNRL PDJNRL B132 B95
55° 150412 127 4.76 12 516 | PDNNR/L PDSNR/LL B96 B127
PDUNRIL B129
Nega
SNMA 120404 127 476 04 516 | DSBNRL MgBNR/L B90 B108
MSDNN  MSKNRIL B108 B109
SNOO 120408 127, 476 08 516 |ycANRL MSSNRL B109 B110
o 120412 127 476 1.2 516 | PSBNRLL PSDNN B98 B98
90 PSKNRIL B99
Nega
TNMA 160404 9525 476 04 381 |MTENNS MTFNRL B110 B110
MTGNRL MTJNRL B111 Bif1
TN 160408 9525 476 08 381 |preNmi PTGNRL B100 B100
OC? 160412 9525 476 12 381 | PTTNRL WTENN B101 B102
60 220404 127 476 04 516 | WTINRL WTXNRL B102 B102
Nega 220408 127 476 08 516
220412 127 476 12 516
VNMA 160404 9525 476 04 381 | MVINRL B111
VNOO 160408 ° 952 476 08  agt |MVONAL Bi12
@ 35° * 160412 9525 476 1.2 381 | MVVUNN B112
Nega
CNGN 090304 9525 318 04 - | cownmL B120
CNOO 090308 9525 318 08
5 090312 9525 318 12
80 090404 127 476 04
Nega 090408 127 476 08
090412 12.7 476 1.2
SNGN 090304 9525 318 04 - | csonn B120
SNOO 090308 9525 318 08 .| CSKNRL B121
N 090312 9525 318 12
90 120404 127 476 04
Nega 120408 127 476 08
120412 127 476 12
TNGN 160404 9525 476 04 - |ctevRL B121
TNOO 160408 955 476 08 - |CTGNARL B121
60° 160412 9525 476 1.2
Nega
CCMW 09T304 9525 397 04 44 |SCACRL B113
09T308 9525 397 08 44 |SCLCRL B113
cc OO CPGB 080204 7.94 2.38 0.4 38
. 080208 794 238 08 38
CP (OO 090304 9525 318 04 28
80° 090308 9525 318 08 28
Poz (CCMW) 090312 9525 318 12 28
CPGW 080204 794 238 04 38 3'
080208 794 238 08 38 3
DCMW 070204 635 238 04 28 | SDACRL B113 o
DC (OO 070208 635 238 08 28 |SDORL B114 D
55° t.,,-" 070212 635 238 12 28 | SDQCRL B135 3
Poz 117304 95% 397 04 44 |SDUCRL B135 o
117308 9525 397 08 44
117312 9525 397 12 44

® : Stok Urlin




B cBN Kesici Uclar

CBN Taslanabilir Tip (Negatit / Pozitif)
Kaliteler Boyutlar (mm) Uygun katerler
i Teget Kose ;
Kesici u¢ Kod SRS 2SI 2. Delik
I 3328 § 2 cember  Kalinlik rad\éusu Olgiisi Kod Sayfa
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ |x x| cp
SCMW 09T304 95% 397 04 44 |SSBCRL B115
T308 SSDCN B115
SC OO Py 09 9525 397 08 44 |SPON B11S
90° : 09T312 9525 397 12 44 | SSSCRIL B116
Poz
TCGW 110204 635 238 04 28 |[STACRL 5112
y STFCRIL 11
TC OO + - 110208 6% 23 08 28 |STCL B116
60° 16T304 9525 397 0.4 28 | STGCRIL B117
Poz 16T308 9525 397 08 28 | STTCRL B117
16T312 952%5 397 12 28
VBMW 110204 635 238 04 28 |SVABRL 5117
SVHBRIL 118
110208 635 28 08 28 |MHL B8
110304 635 318 04 33 |SvaBRL B138
VB OO 110308 635 318 08 33 |SVUBRL B139
vC OO * 160404 ° 9525 397 04 381
35° 160408 95% 397 08 381
o7 Poz 160412 9525 397 12 381
VCMW 160404 9525 476 04 381 |SVJCR B118
160408 9525 476 08 381 |SVVCN B119
160412 952% 476 12 38
SPGN 090304 95% 318 04 - | cSDPN B104
SP OO 090308 9525 318 08 - | CSKPRL B105
" 090312 9525 318 12
90 120304 127 318 04
Poz 120308 127 318 08
120312 12.7 3.18 12
TBGN 060102-B 397 159 02 .| sTuBRL B140
060104-B 397 159 04
060108-B 397 159 08 -
TB OO TPGN 110304 635 318 04 - | CTFPRL B105
TP OO 110308 635 318 08 . | CTGPRL B105
60° 110312 6.35 3.18 12
Poz TBGN 160304 95% 318 04
160308 952% 318 08
160312 95% 318 12
RNGN 120400-B 127 64 - - | cronn B120
RNOO CRGNRIL B120
Q Nega .
RBG 08-B 8.00 6.5
10B 100 90
12-B 120 11.0
16B 160 130
RBOO 208 00 150
RCOO 26-B 260 150
RCGA 0906M0 9.0 6.4
) RT OO RTGN 0508M0 50 75
e 0608M0 6.0 75
P
||| O oz 0711MO 70 110
0811MO 8.0 1.0
0914MO0 90 110
®© 1014MO 10.0 14.0
% 1214mM0 120 140
E SNEN 1504ADTR - 476
c 1504ADTL - 476
o Freze 1504DTR-W - 4%
| kesici ug 1504DTL-W - 476

® : Stok Urin




cBN Kesici Uclar B

CBN «Kanal agma, Dis agma tipi
Kaliteler Boyutlar (mm) Available tool holders
Kesici ug Kod g§ § 8 KKntat Ker:at raﬁ?«%gu UTak||m' KTTkl|m‘ Kod sayfa
@ B & |Kang Vanigu g Uauniugu Kalinlg
BNGNT 0200L 20 40 0.2 25 6.0
BNOO 0200R 20 40 02 25 60
0250L 25 40 02 25 60
0250R 25 40 02 25 60
0300L 30 50 04 25 60
R 0300R 30 50 04 25 60
0400L 40 60 04 2% 60
0400R 40 60 04 26 60
0500L 50 60 04 2% 60
0500R 50 60 04 26 60
0600L 60 70 04 27 60
0600R 60 70 04 27 60
BNTT 1020L Pitch 1.0~2.0 0.13 25 20
1020R Pitch1020 013 25 20
1530L Pitch15~30 013 25 20
1530R Pitch15-30 013 25 20
CBN «iiciik Delik Kateri
Kaliteler Min Boyutlar (mm) Available tool holders
i = ; Burun
A e g Delg[t); ap! U::rl:ll::;';u Capi Kalinligi rad}/iiisﬁ Kod Sayfa
BNBB O03R 35 60 35 24 02
BNOOR 035R 40 6 35 29 02
04R 45 60 40 34 02
045R 50 60 45 39 02
05R 55 80 50 44 02
055R 60 80 55 49 02
06R 65 80 60 54 02
065R 70 80 65 59 02
07R 75 100 70 6.4 02
075R 80 100 75 69 02
08R 85 100 80 74 02

)
=
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o
3
o

® : Stok Grlin
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Tornalama

B cBN Kesici Uclar

CBN Tek tarafli tip (Negatif / Pozitif)

Kaliteler Boyutlar (mm) Available tool holders
ici o o v oo v o o Kose ;
st 1888 58 E 2 Blcme o o0 Sarm
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥ g W oR ¢
NU-CNMA 120404 ° 127 476 04 516 | DCBNRL, DCLNRL B89 B89
MCKNRIL, MCLNRLL B106 B106
CNOO 120408 hd 127 476 08 516 |yCyNN, PCBNRL B106 B94
80° 120412 127 476 1.2 516 | PCLNRIL B95
Nega
NU-DNMA 150404 127 47604 516 | DOMNAL MOWNAL B9O  Bio7
MDNNN MDQNRL B107 B108
DNOO 150408 127 476 08 516 |youNmL POJNRL B132 B95
55° 150412 127 476 12 516 | PONNRL PDSNRL B96 B128
N PDUNRL B129
ega
NU-SNMA 120404 127 476 04 516 | DSBNRL MSBNRL B90 B108
MSDNN MSKNRL B108 B109
SNOO 120408 127, 476 08 516 |yjseNRL MSSNRL B109 B110
90° 120412 127 476 12 516 | PSBNRL PSDNN B93 B98
Nega PSKNRIL B99
NU-TNMA 160404 9525 476 04 381 |MTENN MTFNRL B110 B110
MTGNRL MTJNRL Bii1 Bif1
TNCOO 160408 955 476 08 381 |preNm PTGNRL B100 B100
60° 160412 9525 476 12 381 |PTTNRL WTENN B101 B102
WTINRL WTXNRL B102 B102
Nega
NU-VNMA 160404 9525 476 04 381 | MVINRL B111
VNOO 160408 9525 476 08  ast | MVONAA B2
35° * 160412 9525 476 1.2 381 | MVVNN B112
Nega
NU-CCMW 060202 635 238 02 28 | SCACRL B113
060204 635 238 04 28 |SCLCRL B13
ccOO 060208 635 238 08 28
09T302 9525 397 02 44
CPOO - 09T304 9525 397 04 44
80° 09T308 955 397 08 44
Poz NU-CPMB 080204 794 238 04 34 | scLPRL B142
080208 794 238 08 34
090304 9525 318 04 44
090308 955 318 08 44
NU-DCMW 070202 635 238 02 28 |SDACRL B113
DC (OO 070204 635 23 04 28 |SDIORL B
55° @ 070208 635 238 08 28 |SDQCRL B135
2 _ . . 4 | SDUCRL B135
Poz 11730 9525 397 02 44 |SDUCAL B135
117304 955 397 04 44
117308 955 397 08 44
NU-TCGW 090204 55 238 04 28 |STACRL B116
090208 5% 2% 08 28 |SIECAL e
110202 635 238 02 23 |STGCAL B117
110204 635 238 04 23 |STICRL B117
110208 635 238 08 23
Tc OO 16T304 9.525 397 04 43
16T308 955 397 08 43
TP OO NU-TPGW 080202 794 238 02 34 | STFPRIL B137
60° 080204 794 238 04 34 | STWPRLL B137
Poz 080208 794 23 08 a4 |oTUPAL B14
090204 55 238 04 28
090208 55 238 08 28
110302 635 318 02 28
110304 635 318 04 28
110308 635 318 08 28
160404 95% 476 04 381
160408 9525 476 08 381

® : Stok Urin



CBN Tek tarafli tip (Pozitif)

cBN Kesici Uclar B

Kaliteler Boyutlar (mm) Uygun katerler
Kesici u Kod o g KR g S By g o le Kose | peik
¢ 3 g g § 8 § § § cember | Kalinlik radyusii Blglsi Kod Sayfa
¥ ¥ | ¥ ¥ ¥ ¥ X| x| cp R
NU-VBMW 110202 635 238 02 23 EVABH/L B117
VHBRIL B118
110204 635 238 04 23 |SHERL HH
110302 635 318 02 28 |SVQBAL B138
110304 635 318 04 28 |SVUBRL B139
vB OO 110308 635 318 08 28
vc OO - 160402 127 476 02 44
N — 160404 127 476 04 44
5235 160408 127 476 08 44
Poz NU-VCMW 110304 635 318 04 28 |SVICR B118
110308 635 318 08 28 |SYVON Bi19
160404 127 476 04 44
160408 127 4.76 0.8 44
160412 127 476 12 44
NU-SPGN 090304 9525 318 04 CSDPN B104
SP OO 090308 9525 318 08 CSKPRIL B105
N 120304 127 3.18 0.4
90 120308 127 318 08
Poz 120404 127 476 04
120408 127 476 08
NU-TPGN 110304 635 318 04 CTFPRL B105
™ OO 110308 635 318 08 CTGPRL B105
" 160304 9525 318 04
60 160308 9525 318 08
Poz
CBN Cift tarafli tip (Negati / Poxitif)
Kaplamasiz Kaplamal Boyutlar (mm) Uygun katerler
- 2 | Teget Kose i
Kesici ug Kod g § g § E § § ﬁ & & |cember | Kalinlik radyusii --De.l.'k.. Kod Sayfa
0o nmnnond =2 e R Olcisi
¥ ¥ ¥ ¥ ¥ ¥Y¥Yaal P
2NU-CNGA 120404 127 476 04 516 D%BNR/L D%LNR/L B89 B89
MCKNR/ MCLNRL B106 B106
120404W 127, 476 04 516 |VCUNN  PCBNRL B106 B94
120408 127 476 08 516 | PCLNRIL B95
120408W 12.7 476 0.8 516
CNOO - 120412 27 4 12 56
80° v 120412W 27 47 12 516
Nega 4NU-CNGA 120404 127 476 04 516
120404W 127 476 04 516
120408 127 476 08 516
120408W 127 476 08 516
120412 127 476 12 516
120412W 127 476 12 516
2NU-DNGA 150404 127 476 04 516 | DDINR/ MDJQNR/L B90 B107
MDNNN MDQNRL B107 B108
DNOO 150408 127, 476 08 516 |\bUNRL POUNRL B132 B95
. - 150412 127 476 12 516 | PONNRL PDSNRL B9 B128
@ 55 v 4NU-DNGA 150404 127 476 04 516 |PDUNRL B129
Nega 150408 127 476 08 516
150412 127 476 1.2 5.16
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B CBN Kesici Uclar

CBN cift tarafl tip (Negatit/ Pozitin
Kaplamasiz Kaplamall Boyutlar (mm) Uygun katerler
. 3| S| Teget Kose ;
Kesici u oo oo wag o R g '« $€ | Delik
¢ LG 995885 S O cember Kalinlk radyisii | e Kod Sayfa
OO0 nonoa =2 g R | Olcisi
¥ ¥ ¥ ¥ O a P
2NU-SNGA 120404 127 476 04 516 |DSBNRL MSBNRL B90 B108
MSDNN MSKNRL B108 B109
120408 127 476 08 516 | \SANRL MSSNRL B109 B110
SNOO 120412 127 476 12 516 |PSBNRL PSDNN B98 B98
" - 4NU-SNGA 120404 127 476 04 516 | PSKNRL B99
90 v 120408 127 476 08 516
Nega 120412 127 476 12 516
8NU-SNGA 120404 127 4.76 0.4 5.16
120408 127 476 0.8 5.16
120412 127 476 12 516
3NU-TNGA 160404 9505 476 04 381 MTENN MTFNRL B110 B110
. MTGNR/ MTUNRL B111 B111
TNOO - 160408 955 476 08 381 |oreNpi PTGNRL B100 B100
S 160412 9525 476 12 381 | PTTNRL WTENN B101 B102
60 6NU-TNGA 160404 95%5 476 04 381 | WTNRL WTXNRL B102 B102
Nega 160408 9525 476 08 381
160412 9505 476 12 381
2NU-VNGA 160404 9525 476 04 381 | MVINRL B111
MVQNRIL B112
VNOO 160408 955 476 08 381 | WAL Bi%
" - 160412 9525 476 12 381 | MVVNN B112
5735 S | inuvNGA 160404 955 476 04 381
Nega 160408 9525 476 08 381
160412 955 476 12 381
2NU-CCMW 060204 635 2338 04 28 |SCACRL B113
2NU-CCGW 060204W 635 238 04 28 |SCLORL B113
2NU-CCMW 060208 6.35 238 0.8 28
cc OO 2NU-CCGW 060208W 6.35 238 0.8 28
" * 097304 9525 397 04 44
80 09T304W 952% 397 04 44
Poz 09T308 9525 397 08 44
09T308W 9525 397 08 44
097312 9505 397 12 44
09T312W 9525 397 12 44
2NU-DCGW 11T302 9505 397 02 44 gDAgR/L B113
DJCRIL B114
DCOO 117304 955 397 04 44 |SDUOH i
S ‘ 117308 9525 397 08 44 | SDQCRIL B135
55 v SDUCRIL B136
Poz SDZCR/L
4NU-SCGW 09T304 9505 397 04 44 gDAgR/L B113
- DJCRIL B114
scO0O 09T308 955 397 08 44 |0 i
" () 097312 9525 397 12 44 |SDQCRL B135
90 SDUCRIL B136
Poz SDZCRIL
3NU-TPGN 110304 635 318 04 - |crerRL B105
™ OO id 110308 635 318 08 .| CTGPRL B105
160404 9525 318 04 -
%)\ & 160408 935 318 08 -
) 60° 3NU-TPGB 110304 635 318 04 24
||| & Poz a 4 110308 635 318 08 24
3NU-TPGW 160404 9525 476 0.4 381
160408 9525 476 08 381
g 2NU-VBGW 110304 635 318 04 28 gVABR/L B117
VHBRIL B118
£ VBOO 110308 635 318 08 28 |/iEAL HH
b S = 160404 127 4.76 04 44 | SVQBRIL B138
g 25 e 160408 127 476 08 44 |SVUBRL B139
= oz
(o)
-
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PCD Kesici Ug (Negatif / Pozitif)

PCD Kesici Uglar B

Kaliteler Boyutlar (mm) Uygun katerler
ioi Teget Kose i
Kesici ug = S § § cember | Kalinlik |radyust (-;I)e.l.'k.. Kod Sayfa
o o o cap! R cusu
[=] [=] [=]
CNMM 120404 ° 127 476 04 516 D%BNR/L D(éLNR/L B89 B89
MCKNRIL MCLNRL B106 B106
120408 127 476 08 516 | \GNN  PCBNRL B106 B94
CN OO 120412 127 4.76 1.2 516 | PCLNRIL B 95
CNMX 120404 12.7 476 04 5.16
80° 120408 127 476 08 516
Nega (CNMX) 120412 127 476 12 516
DNMM 150404 127 476 04 516 | DDINRL MDéNR/L B90 B107
MDNNN MDQNRL B107 B108
150408 127, 476 08 516 | \iUNRL PDJNRL B132 B95
DNOO 150412 127 476 12 516 | PDNNRL PDSNRL B96 B128
o DNMX 150404 127 4% 04  si6 | POUNRL B129
@ 55° 150408 127 476 08 516
Nega (CNMX) 150412 127 476 1.2 5.16
TNMX 160404 9525 476 04 381 MTENNS MTFNRIL Bm gm
MTGNRL MTINRL B
TNOO 160408 955 476 08 381 |oreNpn” PTGNRL B100 B100
N 160412 9525 476 12 381 |PTINRL WTENN B101 B102
60 WTINRLL WTXNRL B102 B102
Nega
VNMX 160404 9525 476 04 381 MV.éNR/L B111
MVQNRIL B112
VNOO 160408 952 476 08 381 | AR B3
160412 9525 476 12 381 | MVUNN B112
_5735° ¢
Nega
CCMT 060202 ° 635 238 02 28 |SCACRL B113
060204 ° 635 238 04 28 |SCLORL B113
060208 635 238 08 28
09T304 ° 9525 397 04 44
ccOO 09T308 ° 9525 397 08 44
09T312 9525 397 12 44
CPOO CPMT 080204 794 238 04 a4
80° 080208 79 2% 08 34
Poz 080212 794 238 12 34
090304 9525 318 04 44
090308 9525 318 08 44
090312 9525 318 12 44
DCMT 070202 ° 635 238 02 28 gDAgR/L B113
DJCRIL B114
070204 6.35 238 04 28 SDNCN B135
DC OO 070208 6.35 2.38 08 28 | SDQCRIL B135
117302 95%5 397 02 44 |SDUCRL B136
@ 55° o 11T304 o555 397 o4 44 | DZORL
Poz 117308 ° 9525 397 08 44
SCMT 09T304 9525 397 04 44 gngR/L B115
DCN B115
SCOU doT12 T TRl e
. . } . RIL B116
SP OO SPGW 090302 0525 318 02 44
90° 090304 9525 3.8 04 44
Poz (SCMT) 090308 9525 318 08 44
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B PCD Kesici Uclar

Pc D Kesici uUg (Negatif / Pozitif)
Kaliteler Boyutlar (mm) Uygun katerler
- g Ké i
G e 13 § § g:en?l?;r Kalinlik rad(y’%:ﬁ 6?9.!"(.. Kod Sayfa
o o o capi R cusu
[=) [=) [=)
TBGW 060102 397 159 02 28 |STUBRL B140
060104 397 159 04 28
TCMT 090201 556 238 0.1 25 | STACRIL B116
090202 556 238 02 25 glﬁg% gm
090204 556 238 04 25 | STGCRL B117
110201 635 238 0.1 28 |STTCRL B117
110202 635 238 02 28
110204 635 238 04 28
TPGB 080204 476 238 0.4 24
080208 476 238 0.8 24
TB OO - 090204 5% 238 04 25
090208 556 238 08 25
TC OO 110304 635 318 04 33
TP OO 110308 635 318 08 33
60° (TBGN) TPGW 080202 476 238 02 24
Poz 080204 476 238 04 24
110302 635 318 02 34
110304 635 318 04 34
110308 6.35 3.18 0.8 34
160404 9525 476 04 381
160408 9525 476 0.8 381
TPGT 110302 635 318 02 34
110304 635 318 04 34
VBMT 110302 635 318 02 34 |SVABRL B117
110304 6% 318 04 a4 |SVHERL i
110308 635 318 08 34 |SVQBAL B138
160402 9525 476 02 44 |SVUBRL B139
160404 9525 476 0.4 44
VB (OO 160408 9525 476 08 44
160412 9505 476 12 44
vCc OO ‘ VCMT 110302 635 318 02 34 |SVJCR B118
57 35° (VCMT) 110304 6% 318 04 34 |SWON B119
Poz 110308 635 318 08 34
160404 9525 476 04 44
160408 9525 476 08 44
160412 9525 476 12 44
TPGN 090204 556 238 04 G B105
090208 5% 238 08 - |CTGPRL B105
110302 635 318 02
TP QQ 110304 635 318 04
N 110308 635 318 08
P\ 60 160302 055 318 02
'I‘ Poz 160304 9525 318 04
I I 160308 9525 318 0.8
g SPGN 000304 055 318 04 - | CSDPN B104
= 090308 9525 318 08 . | CSKPRL B105
= 120304 12.7 3.18 04
g sp goco) 120308 12.7 3.18 0.8
|2 Poz

® : Stok Urlin




Dis Gap isleme Katerlerinin Kod Sistemi (150) B

PS K NR 25 25-M 12

1 2 3 4 5 (] 7 8 9
Baglama Kesici U - Kesici U Takim Sap s Kesme Kenar
Sistemleri Sekli Talkam Tipi Bosluk Agisi Kesme Yonii Yiiksekligi Sap Genisligi Takim Boyu Uzunlugu

o Baglama Sistemleri e Kesici Uc Sekli

e T

[l

Ustten baskili Uiaéenngbeivllr?nn;?i“ L{é{é%ng%?(vlm%“ Alttan gektirmeli  Vidali sikma Baski parcall
en Ton Twe tee fsa twe || mm ()
L R
Takim Tipi 35
@ <= A
Vv W

75° a5 60"
B D E

90°
ﬁ 90° [ﬂ
F G

XXX

A\

S

T

0 Kesici U¢c Bosluk Acisi
N] .

75°
93’ m ﬁ
J K

h%“ 45° 60° 725 85°
62.5° 75
95°
L N R S T Vv Y

= e =

\!l/ 250 S Oﬂ

e

F N P
Takim Kesme Yonii Sap Yiiksekligi Sap Genisligi
5/ R{25]25) 6 - 7] .
i - 4|t == 4 ? / H
L N R [ W

0 Takim Boyu

e Kesme Kenar Uzunlugu

-0 il 12}
7‘% ABK €DE @ .
A-32 H-100 Q-180 M.,
B-40 J-110 R-200 \ I \ ‘ ' ‘ \'\ '
C-50 K-125 $-250 | oo @ @
- D-60 L-140 T-300 | "
-l E-70 M-150 U-350 " L L '
F-80 N-160 V-400 S
G-90 P-170 W-450
! L L]

o]
7§
RS

ewejeulol
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B Dis Cap Kater indeksi (ISO)

Cift Baskil Sistem

Kesme
Sekli

BT A RY RS

Kod DCBNR/L | DCKNR/L | DCLNR/L | DDJNR/L | DSBNR/L | DSDNN | DSKNR/L | DSSNR/L | DTFNRL | DTGNR/L

Yanagma Acis 75 o7 | e | 9 | 7 | 4 | 7 | 4 | 900 | o
Sayfa B9 | Bs9 | B8 | Boo | B9 | B9t | B9t | B9t | B92 | B92
Tornalama ° | | ° | ° | ° \ ° \ | ° | | o
Kopyalama \ \ | o | \ \ \ \ \
Al Tornalama \ ° \ ° | | | | ° | ° | ° |
Pah Tomalama | | | | | ° | | | |

\ \ \ \ \ \ \ \ \

Yanal Tormalama|

Kesme J—__H
s | @\ T @B\ ,%

Kod DVIJNRL | DVVNN | DWLNR | | | | | | |
Yanagma Acis 9 | 725 | 9 | | | | | \ \
Sayfa B2 | B93 | B93 | \ \ \ \ \ \
Tornalama ° | ° | o | | | | | | |
Kopyalama o | ° | \ \ \ \ \ \ \
Alin Tomalama | | ° \ \ \ | \ \ |
Pah Toralama | | | | | | | \ |
Yanal Tomalama ° | | ° | | | | \ | |

Levyeli Baglama Sistem

4
Kesme J =

©

Kod PCBNR/L | PCKNR/L | PCLNR/L | PDJNR/L | PDNNR/L | PRDCN | PRGCR/L | PSBNR/L | PSDNN | PSKNR/L
Yanagma Agis 7 | o7 | e | e | e | | - | 75 | 4 | 7

Sayfa B94 | B9 | B9 | B9,BY%| B9 | B97 | B97 | B9 | B9 | B99
Tornalama ° \ [ \ ° | ° \ ° \ o \ o | ° | [ |
Kopyalama \ | | ° | ° | ° \ ° | | |
Alin Tornalama | | ° | | | \ \ \ \ °
Pah Tornalama | | | | | \ | | |
Yanal Tornalama | | ° | ° \ | \ \ \ \

Kesme !
=kh
© Kod PSSNR/L | PTFNR/L | PTGNR/L | PTTNR/L | PWLNRL | ‘ ‘ ‘ ‘
% Yanagma Agis! 4 | e | e | 60° | 95 | \ \ \ \
E Sayfa B99 | B100 | B100 | B101 | B101 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
c Tornalama [} | \ L \ L \ [ \ \ \ \ \
|2 Kopyalama | | | | | | \ \ \
Aln Tornalama o | ° | | | o | | | | |
Pah Toralama | | | o | | | | | |
Yanal Tornalama | | | | @ | | | | |




Baski Parcali Sistem

Dis Cap Kater indeksi (1IS0) B

\gl f
Kesme — 1
Sekli *i‘ =
Kod WTENN | WTJNRL | WTXNRL | WWLNRL | \ | | | |
Yanasma Agisi 60° | 9 | 105 | 9 | \ \ \ \ \
Sayfa B102 | B102 | B102 | B103 | \ \ \ \ \
Tornalama ° | ° | [ \ o \ \ | | | \
Kopyalama (] \ (] \ o \ \ \ \ \ \ \
Aln Tornalama | | | e | | | | | |
Pah Toralama | | | \ | | \ \ \
Yanal Tomalama | ° | ° \ ° \ \ | | | \

Ustten Baskili Sistem

Kesme | ot X * t L

Sekli h %

Kod CKJINR/L | CKNNR/L | CSDPN | CSKPR/L | CTFPRL | CTGPRL | \ | \
Yanagma Agisi 9w | es | o4 | o | 9 | 9 | \ \ \

Sayfa B104 | B104 | B104 | B105 | B105 | B105 | | | \
Tornalama [ | [ | o | | | (] | | | |
Kopyalama ° \ o | \ \ \ \ \ \ \
Alin Tornalama \ \ \ L \ L] \ \ \ \ \
Pah Toralama | | | \ \ \ \ \ \
Yanal Tornalama ° \ \ | | | | \ | |

Ustten Baglamali Alttan Cektirmeli Sistem

Kesme > - @
Seki 4 % - }
Kod MCKNR/L | MCLNR/L | MCMNN | MCRNR/L | MDJNR/L | MDNNN | MDQGNR/L | MSBNR/L | MSDNN | MSKNR/L
Yonagmahgs |  75° | 9 | s | 75 |  9® | 625 | w75 | 7 | 42 | 75
Sayfa Bio6 | B106 | B106 | B107 | B107 | B107 | B108 | B108 | B108 | B109
Tornalama | ° | ° | ° | ° | o | [ | [ | [ \
Kopyalama | | | | o | e | e | | |
Alin Tornalama ) | ° | | | | | \ \ \ °
Pah Tornalama | | | | | \ | | |
Yanal Tomalama | ° | \ | [ \ | (] | | \
B
Kesme @“ J/% \4_& T
Sekli 4
Kod | MSRNRLL | MSSNR/L | MTENN | MTFNRL | MTGNR/L | MTJNRL | MVINRL | MVGNRL | MVVNN | -
Yanagma Acis 75° \ 45° \ 60° \ 90° \ 90° \ 93° \ 93° | 175> | 725° | -°1
Sayfa B9 | B110 | B110O | B110O | B111 | Bi11 | Bi11 | B112 | B112 | i
Tornalama ° | ° \ ° \ | ° | o | o | o | o \ g g
Kopyalama \ \ o | \ \ ° | o | o ) \ o
Alin Tonalama \ ° \ \ o \ \ ° \ \ \ \ [
Pah Toralama | | | | | | | \ \
Yanal Tomalama | | | | | ° | ° | o | | o B
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Dis Cap Kater indeksi (ISO)

Vidali Sikma Sistem

Kse:::ie L | Sy~ <
Kod SCACR/L | SCLCR/L | SDACR/L | SDJCR/L | SDNCN | SRDCN | SRGCR/L | SSBCR/LL | SSDCN | SSKCR/L
Yanagma Agis! 9° | 9 | 9 | 9 | 625 | - \ - | 7 | 4 | 7
Sayfa Bi113 | B113 | B113 | B114 | B114 | B114 | B115 | B115 | B115 | Bii6
Tornalama [ ] \ o \ ([ \ o \ o \ (] \ o \ [ | ° |
Kopyalama | | ° | ° | ° \ () \ () \ \ \
Alin Tornalama \ (] \ \ \ \ \ \ \ \ L]
Pah Toralama | | | | \ | \ \ \
Yanal Tomalama | ° | | ° \ | \ \ \ \

Alin Tornalama

Pah Toralama

Kesme * —\~= l -
Sekli - 68 | = -9 **
Kod | SSSCRIL | STACRL | STFCRIL | STGCR/L | STTCRL | SVABR/L | SVHBRL | SVJBRL | SVJCRL | SVVBN
Yanagma Agisi 4 | 900 | 90 | 90 | 60°c | 9° | to75° | 93 | 9 | 725
Sayfa Bi1l6 | B116 | Bi116 | B117 | B117 | B117 | B118 | B118 | B118 | B119
Tornalama o | ° | | ° | ° | ° | o | o | ° | °
Kopyalama | | | | | (] | o | o | ® \ o
Al Tomalama [ | o \ | | | | | |
Pah Tomalama | | | | | \ | | |
Yanal Tomalama | | | | | ° \ [ \ [ | L |
Kesme
Kod SVVCN | SWACRL | \ \ | | | | |
YanagmaAgsi| 7250 | 90° | \ \ \ \ \ \ |
Sayfa B119 | B119 \ \ \ | | | |
Tornalama ° | o \ \ \ | | | \
Kopyalama o \ \ \ \ \ \ \ \
\ \ \ \ \ \ \ \
| | | | | | | |
\ \ \ \ \ \ \ \

Yanal Toralama|

Seramik Katerler

Kesme ! % t
Sekli | ~ - e | T =
} é

Kod CCNLR/L | CRDNN | CRGNR/L | CSDNN | CSKNR/L | CTFNR/L | CTGNR/L | | |
Yanagma Agis 95° | - | - | 4 | 750 | 9 | 90° | | \

Sayfa | B120 | B120 | B120 | B120 | B121 | B121 | Bi21 | \ \
Tornalama ° | o | o | ° \ \ \ o \ \ \
Kopyalama | | o | | | \ \ \ ‘
Aln Tornalama ° \ \ \ \ o | ° \ \ \ \
Pah Toralama | | | | | | | | \
Yanal Tomalama ° | | | | | | | \ \




Dis Cap isleme Katerinin Parcalari B

Dis Cap isleme Katerinin Parcalari

Cift Baskili Sistem Levyeli Baglama Sistem

© Anahtar K © Kesiciug ————=
~ Anahtar © Althk pimi
© Althk

~ Vida
" Baski parcasi LAES e
© Kesiciug —
© Yay
© Vida
o Altik % e

P u "~ Anahtar

Baski Parcal Sistem Ustten Baskili Sistem

—t1 |
* Anahtar —— ~ Anahtar
~ Vida

* Vida

" Baski parcasi -hf * Baski parcasi

© Tespit pulu - Yay

- Kesiciug "~ Kesiciug

© Altlk pimi

» Altlik ~ Anahtar

Vida
Althk

Y

© Somun

© Anahtar

Vidali Sikma Sistem

* Anahtar * Anahtar
" Baskiparcasl
oo
7T
Vida
* Anghtar —————
~ Vida
© Kesici ~
Keskeille "~ Kesici u¢ 2
~ Anahtar g
. )
Ak — 3
© Altlik o
B
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B Cift Baskili / Levyeli Baglama Sisteminin Ozellikleri

Cift Baskili Sistem

Cift baskil sistem ile sabit baglama

@® 6ze||ik|er » Basit ve kuvvetli baglama sistemi sadece bir baglama

vidasi ile saglanmaktadir Baski Pargasi ]

» Kuvvetli ¢ift baskili sistem (Ust ve i¢ ylizey) yliksek

tokluga sahip kesme kosullarinda isleme igin uygundur Kesici ug %

. . Yay
» Baski parcasinin arka tarafinin ézel tasarimi sayesinde Altlik vidas

kater, hassasiyet saglar Altlik

» Kompakt ve optimum tasarimi sayesinde olusan gugclu
baglama kuvveti, talasin olusturdugu titresimi giderir

Kater

Kompakt Baski Parcasi
Tasarimi

Levyeli Baglama Sistemi

Levyeli baglama sistem ile sabit baglama

@ 6ze||ik|er » Levye oturma kisminin 6zel tasarimi sayesinde kater
hassasiyet saglar Sogutucu

» Kullanilan parcalarin dayanimlari gelistirilmistir Nozulu

» Glgli baglama sistemi ve kullanilan pargalarin uyumu
sayesinde Ustin takim émri saglanir

» Kater parca kodlarinin gévdenin Ustlne yazilmasi her trinin
dogru pargalarla kullaniimasini kolaylastirir

» Ayarlanabilir sogutma nozulu sogutma sivisinin yéninin
degistirilmesine olanak saglar

Baski Vidasi

g Altlik pimi
& Althk
g Gelistirlmis baski
° Geligtirimis Levye N Es\"/‘\ﬁ? ::PlgrbaSk'
= Oturma Yzeyi Optimize g
edilmis
tasarim

Levye




Gift Baskili Sistem B

DCBNRI/L D 1| [z ‘
ﬁ? -
)
L
ﬂ 75°
+ R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi  Baski Vidas! Altlik Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢
2 F O P & S
DCBNR/L 2020-K12 20 20 125 17 20 3
2525-M12 25 25 150 22 25 31 CNLCIH204L]] CVH4 CHX0518 SC44V  FTKA0410 SPR0714  HW30P
3225-P12 32 25 170 22 32 31
2525-M16 25 25 150 22 25 36 | oNC1e060C] | CVH5 CHX0622 SC54V FTNAOSH SPROBIT  HWAOL
3232-P16 32 32 170 27 32 36
3232-P19 % 2 170 27 82 40 CN[I1906[1] CVH6 CHX0622 SC63V FTNAO511 SPR0811  HW40L
4040-S19 40 40 250 35 40 40
e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B18~B22
< . }
~
DCKNR/L =) £ i
J-J_ - )
’ J.t'!"'
.
75°
h |
CN D D — + R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcas! Baski Vidas! Althk  Altlik vidas! Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ )
e & & S~
DCKNR/L 2020-K12 20 20 125 25 20 29
2525-M12 25 25 150 32 25 21 CNLIH2040] CVH4 CHX0518 SC44V FTKA0410 SPR0O714 HW30P
3225-P12 32 25 170 32 32 21
3232-P16 82 3 170 40 32 26 | \reos] | CVH5 CHX0622 SC54V FTNAOSHT SPROS1  HWAOL
4040-S16 40 40 250 50 40 26
e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B18~B22
DCLNR/L "
© —
95°
/% v
L
q 95°
- + R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcas!  Baski Vidas! Althk  Altlik vidas! Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ o
2 & D & S~
DCLNR/L 2020-K09 20 20 125 25 20 245 CN[JJo903[I] CVH3 CHX0415 SC32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2525-M09 25 25 150 32 25 245
2020-K12 20 20 125 25 20 30
2525-M12 25 25 150 32 25 30
CVH4 CHX0518 SC44V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3225.-P12 2 25 10 3 s g | o204
3232-P12 32 32 170 40 32 30
2525-M16 25 25 150 32 25 36
3225-P16 32 25 170 32 32 36 CNLICHe06[ )] CVH5 CHX0622 SC54V FTNA0511 SPR0811  HW40L
3232-P16 32 32 170 40 32 36
2525-M19 25 25 150 32 25 40
3225-P19 32 25 170 32 32 40
3232.P19 32 32 170 40 32 4o | CNLIJ906LLJ | CVHG CHX0622 SC63V FTNAOSTI SPROBT! HWAOL
4040-S19 40 40 250 50 40 40

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B18~B22

ewejeulol
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B cift Baskili Sistem

w
DDJNR/L : 5 el
-
T ik ]
h H 93°
DNLIL] l R ol kesici
— * R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi  Baski Vidas! Atk Althk vidasi  Yay Anahtar
Kod H W L S h [} Kesici uc
E & D & S~
DDJNR/L 2020-K11 20 20 125 25 20 30
2525-m11 % 25 10 % % 30 DN 110400 CVH3 CHX0415 SD32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
3225-P11 32 25 170 32 32 30
3232-P11 32 32 170 40 32 30
2020-K15 20 20 125 25 20 35
2525-M15 25 25 150 32 25 35
CVH4 CHX0518 SD43V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3225-P15 ® 25 10 s g 35 | NS08
3232-P15 32 32 170 40 32 35
2020-K15-3 20 20 125 25 20 35
2525-M15-3 25 25 150 32 25 35 DNLI1504[]] CVH4 CHX0518 SD44V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3232-P15-3 32 32 170 40 32 35

@ Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B23~B26

DSBNR/L K & .

SNCICJ ' l s

* R tipi kesici uglar

(mm)
Baski Parcasi  BaskiVidasi ~ Altik  Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @
& ® S~
DSBNR/L 2020-K09 20 20 125 17 20 25 SN[J10903[1] CVH3 CHX0415 SS32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2525-M09 25 25 150 22 25 25
2020-K12 20 20 125 17 20 32
2525-M12 25 25 150 22 25 32
N CVH4 CHX0518 SS44V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3225.P12 » 25 170 2 s g | o104l
3232-P12 32 3 170 27 32 3
2525-M15 25 25 150 22 25 38
3225-P15 32 25 170 22 32 38 SNLIJH50600] CVH5 CHX0622 SS54V FTKA0511 SPR0811 HWA40L
3232-P15 32 3 170 27 32 38
3232-P19 32 3 170 27 32 43
4040-S19 0 40 250 35 40 43 SNLCIH906[1] CVH6 CHX0622 SS64V FTNA0511 SPR0811 HWA4OL

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B28~B34

©
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L
©
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Gift Baskil Sistem B

@ E]:
A
L 4
| B *
(mm)
Baski Parcasi Baski Vidasi Atk Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @
ol & S~
DSDNN 2020-K09 20 20 125 10 20 265 SN[I0903[ 1] CVH3 CHX0415 SS32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2020-K12 20 20 125 10 20 33
2525-M12 25 25 150 125 25 33
3225.p12 32 o5 170 125 32 33 SN[TH204] CVH4 CHX0518 SS44V FTKA0410 SPR0714 HWB30P
3232-P12 32 32 170 16 32 33
2525-M15 25 25 150 125 25 394
SNLI15086
3232.P15 3 2 170 16 3 38 () [N CVH5 CHX0622 SS54V FTKA0511 SPR0811 HWA40L
3232-P19 32 32 170 16 32 43
SN[ 11906 CVH6 CHX0622 SS64V FTNA0511 SPR0811 HW40L
4040-519 40 40 250 20 40 45 Hire0s
e Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B28~B34
N }
DSKNR/L o |
75
‘ ]
L
h H 75°
SND |:| I * R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi  Baski Vidasi Atk Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @ >
DSKNR/L 2020-K09 20 20 125 25 20 20 SNLI0903[ ] CVH3 CHX0415 SS32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2020-K12 20 20 125 25 20 23
2525-M12 25 25 150 32 25 23 SNICH2040] CVH4 CHX0518 SS44V FTKA0410 SPR0714 HWB30P
3232-P12 32 32 170 40 32 23
3232-P15 32 32 170 40 32 28
SN 1506
3232-P19 3 32 170 40 3 35 (N [} CVH5 CHX0622 SS54V FTKA0511 SPR0811 HW40L
4040-S19 40 40 250 50 40 43 SNLCICH906L 1] CVH6 CHX0622 SS64V FTNA0511 SPR0811 HW40L
@ Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B28~B34
DSSNRI/L - B
D
«©) @t
‘{5"2
L
H 45°
+ R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi  Baski Vidas! Alilk  Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h ] Kesici u¢
& DL &
DSSNR/L 2020-K09 20 20 125 25 20 285 SN[J0903[ 1] CVH3 CHX0415 SS32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2020-K12 20 20 125 25 20 35
2525-M12 25 25 150 32 25 35
CVH4 CHX0518 SS44V FTKA0410 SPR0714 HWB30P
3225-P12 32 25 170 32 32 35 SNEIr2040)
3232-P12 32 32 170 40 32 35
2525-M15 25 25 150 32 25 385
N 1
3232.P15 3 32 170 40 32 385 SNLICH506[ ] CVH5 CHX0622 SS54V FTKA0511 SPR0811 HWA40L
3232-P19 32 32 170 40 32 46
4040-S19 40 40 250 50 40 45 | SNLLJ190BLILI | CVHE CHX0622 SS64V FTNAOSTI SPROBTT HWAOL

@ Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B28~B34

ewejeulol
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©
S
L
©
(=
S
[t

B cift Baskili Sistem

o U
DTFNR/L .
9'0/"7 1
s 7
- L
1 w ii-l
Hl 90°
TNOIO i e
+ R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi Baski Vidasi ~ Althk  Altik vidasi  Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u
e ¥ e & &
DTFNR/L 2020-K16 20 20 125 25 20 245
2525-M16 25 25 150 32 25 245 TNCICH604 ] CVH3 CHX0415 ST32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
3232-P16 32 32 170 40 32 235
2525-M22 25 25 150 32 25 33
3225-P22 32 25 170 32 32 33 TN 22041 CVH4 CHX0518 ST44V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3232-P22 32 32 170 40 32 33
¢ Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B35~B41
DTGNR/L @ e b
-
2 W
- 90°
L ’
= -‘.%‘ L
Bhacadi -
N 90°
h H
TN D |:| l 7| * R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi Baski Vidasi  Althk  Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u
= L & 7
DTGNR/L 2020-K16 20 20 125 25 20 245
2525-M16 25 25 150 32 25 245 TNLICHe04[ ] CVH3 CHX0415 ST32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
3232-P16 32 32 170 40 32 245
2525-M22 25 25 150 32 25 326
3225-P22 32 25 170 32 32 326 TNCIC2204] CVH4 CHX0518 ST44V FTKA0410 SPR0714 HW30P
3232-P22 32 32 170 40 32 326
¢ Kullanilabilir kesici uglar igin sayfa B35~B41
S _ w _|_<-KU
DVJNRI/L =D 1 S
s
-__..--"i':-___ 2 L
i M 93°
VNOO ' 4 e
_1 + R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi Baski Vidasi  Altik  Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @ @ ) @ y
DVJNR/L 2020-K16 20 20 125 25 20 415
2525-M16 25 25 150 32 25 415 VNLCI604] CVH3V CHX0518 SV32V FTNA03508 SPR0714 HW30P
3232-P16 32 32 170 40 32 415

@ Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B42~B44



Gift Baskil Sistem B

DVVNN =a) J =
72.5° -
J
1--".:’% -
T h | 72.5°
— * R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcasi Baski Vidasi ~ Althk  Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod Kesici ‘ -
H W L S h 0 ici uc ﬁ W = @ y
DVVNN 2020-K16 20 20 125 10 20 40
2525-M16 25 25 150 125 25 40 VNLCIC1e04 ] CVH3V CHX0518 SV32V FTNA03508 SPR0714 HW30P
3232-P16 32 32 170 16 32 40
e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B42~B44
w
DWLNR/L | As i puk
e '
; 95,
;o .
o
h H 95
WNOO I
-1 + R tipi kesici uglar
(mm)
Baski Parcas| Baski Vidasi Atk Altlik vidasi Yay Anahtar
Kod H W L S h (] Kesici u
e O @ & &
DWLNR/L 2020-K06 20 20 125 25 20 26
WN 0604
2525.M06 25 5 150 32 o5 %6 [ [ CVH3 CHX0415 SW32V FTKA0307 SPR0510 HW25P
2020-K08 20 20 125 25 20 32
2525.M08 25 25 150 32 25 3 WNLI[10804 ] CVH4 CHX0518 SWA44V FTKA0410 SPR0714 HW30P

e Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B45~B48

ewejeulol
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B Levyeli Sikma Sistemi

PCBNR/L g ;| e ;
(©]
75° -
)
L
——\
P 75°
H
CN D D + R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Altik Altlik pimi Anahtar Alik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ & @ P %
PCBNR/L 2020-K12 20 20 125 17 20 27
2525-M12 25 25 150 22 25 27 CNLIJ1204[]] Lv4 VHX0821 SC42 SP4 HW30L LSPS8
3225-P12 32 25 170 22 32 27
2525-M16 25 25 150 22 25 33
3232-P16 @2 32 170 o7 2 3 CNLJI16060 1] LV56  VHX0825  SC53 SP5  HWB30L LSPS6
3232-P19 82 32 170 27 32 36 CNLICI1906[01 | LVBN  VHX1027N  SC63N  SP6N  HW40L LSPS6
4040-S19 40 40 250 35 40 36
4040-S25 40 40 250 35 40 47 CNLIC]25090 1]
4040-S25-5 40 40 250 35 0 7 CNC 125070 1] LV8BN VHX1236N SC84N  SP8N  HW50L LSPS8
PCBNR/L 2020-K12N 20 20 125 17 20 27
2525-M12N 25 25 150 22 25 27 CNLIJ12040JC1 | LVAN  VHX0820N SC42N  SP4N  HW30L LSPS4
3225-P12N 32 25 170 22 32 27
2525-M16N 25 25 150 22 25 33
3232.P16N ) a0 170 o7 2 33 CNLJCI1606[ 1] | LVAN VHX0820AN SC53N  SPSN  HW30L  LSPS5

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B18~B22

PCKNR/L :

+ R tipi kesici uglar

75 @
!_t;
hf & H 95°
h [ )

(mm)
Levye Vida Althik ~ Altlik pimi Anahtar Aflik Pim Tutucusu
Kod H W L S Kesici u¢ & o
PCKNR/L 2020-K12 20 20 125 25 20 27
2525-M12 25 25 150 32 25 27 CNLIC1120400C] Lv4 VHX0821 SC42 SP4  HWB30L LSPS4
3225-P12 32 25 170 40 32 30
3232-P16 32 32 170 40 32 26
4040-S16 40 20 250 50 0 25 CNLICI11606[ 1] LV5 VHX0825 SC53 SP5  HWB30L HW30L
PCKNR/L 2020-K12N 20 20 125 25 20 27
2525-M12N 25 25 150 32 25 27 CN[JJ12040]] LVAN  VHX0820N SC42N SP4N  HW30L LSPS4
3225-P12N 32 25 170 40 32 30
3232-P16N 32 32 170 40 32 26
4040-S16N 40 40 250 50 0 25 CNCIJ1606[ 1] LVEN VHX0820AN SC53N  SP5N  HW30L LSPS5

@ Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B18~B22

m Gelistirilmis takim tutucular ve yedek parcalari sayesinde performans ve dayanim arttiriimistir
= Takim ve yedek parca kodlarinin sonlarina konulan “N” yeni tiriinii ifade etmektedir
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Levyeli Sikma Sistemi B

oooEe
s -
! L
95°
CN |:| D + R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Althk  Altlk pimi Anahtar  Atlik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @ o
PCLNR/L 1616-H09 16 16 100 20 16 20
2020-K09 20 20 125 25 20 22 CNLJJ0903[ ] LV3  VHX0617 SC32 SP3 HW25L LSPS3
2525-M09 25 25 150 32 25 22
1616-H12 16 16 100 20 16 28
2020-K12 20 20 125 25 20 28
2525-M12 25 25 150 32 25 28 CNLI11204[] Lv4  VHX0821 SC42 SP4 HW30L LSPS4
3225-P12 32 25 170 32 32 28
3232-P12 32 32 170 40 32 28
2525-M16 25 25 150 32 25 33
3232.P16 30 20 170 20 3 33 CNLI11606[ ] LV5  VHX0825 SC53 SP5 HW30L LSPS5
2525-M19 25 25 150 32 25 36
3225-P19 32 25 170 32 32 36
3232-P19 32 32 170 40 32 36 CNLCICI1906[1] LV6N VHX1027N SC63N  SP6N HW40L LSPS6
4040-P19 40 40 170 50 40 36
4040-S19 40 40 250 50 40 36
4040-S25 40 40 250 50 40 47
5050-T25 50 50 300 60 50 17 CNLI12509[ 1] LVBN VHX1236N SC84N  SP8N HWS50L LSPS8
4040-S25-5 40 40 250 50 40 47
5050-S25-5 50 50 300 60 50 47 CNLI[12507[]] LVBN VHX1236N SC84N  SP8N HWS50L LSPS8
PCLNR/L 1616-HO9N 16 16 100 20 16 20
2020-KO9N 20 20 125 o5 20 20 CNLJJ0903JJ| LV3N VHX0617N SC32N SP3N HW25L LSPS3
2525-MO9N 25 25 150 32 25 22
1616-H12N 16 16 100 20 16 28 VHX0817N
2020-K12N 20 20 125 25 20 28
2525-M12N 25 25 150 32 25 28 CNLI1120400] | LV4N VHX0820N SC42N  SP4N HW30L LSPS4
3225-P12N 32 25 170 32 32 28
3232-P12N 32 32 170 40 32 28
2525-M16N 25 25 150 32 25 33
0 [JCJ| LVSN  VHX0820AN  SC53N  SP5N HW30L LSPS5
3232P16N | & 32 170 40 s 3 | o0
e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B18~B22
PDJNRI/L "
o/®
e i o
o
H 93
DN |:| D + R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altlik Altlik pimi Anahtar Allik Pim Tutucusu
Kod H W L S h ] Kesici uc D I
PDJNR/L 1616-H11 16 16 100 20 16 25
2020-K11 20 20 125 25 20 25 DNCICI 110400 Lv3  VHX0617 SD317  SP3 HW25L  LSPS3
2525-M11 25 25 150 32 25 30
2020-K15 20 20 125 25 20 35
2525-M15 25 25 150 32 25 35
DN 1506
3225.P15 32 25 170 32 32 35 [ [ Lv4B  VHX0821  SD42 SP4 HW30L  LSPS4
3232-P15 32 32 170 40 32 35
2020-K15-3 20 20 125 25 20 35
2525-M15-3 25 25 150 32 25 35 DNLIC115040C] Lv4  VHX0821 SD42  SP4 HW30L  LSPS4
3232-P15-3 32 32 170 40 32 35

Q Kullanilabilir kesici uglar i¢cin sayfa B23~B26

ewejeulol
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B Levyeli Sikma Sistemi

PDJNR/L ; "
0/©
- ‘/2’3}
. ? )
h H 93°
DN D D * R tipi kesici uclar
(mm)
Levye Vida Altlik Altlik pimi - Anahtar Alik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ & P = @ 7
PDJNR/L 1616-H11N 16 16 100 20 16 25
2020-K11N 20 20 125 25 20 25 DNIJ1104000] LV3AN VHX0617N SD32N SP3N-1 HW25L  LSPS3
2525-M11N 25 25 150 32 25 30
2020-K15N 20 20 125 25 20 35
2525-M15N 25 25 150 32 25 35
3225-P15N a0 25 170 30 30 35 DN[CICJ 150611 LV4ABN VHX0821N SD42N  SP4N HW30L  LSPS4
3232-P15N 32 32 170 40 32 35
2020-K15-3N 20 20 125 25 20 35
2525-M15-3N 25 25 150 32 25 35 DN[ICJ 1504001 LVABN VHX0821N SD43N  SP4N HW30L LSPS4
3232-P15-3N 32 32 170 40 32 35

e Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B23~B26

PDNNR/L 4 << ‘

S |

h H 62.5°

DN D D * R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altlik  Altlik pimi Anahtar Allik Pim Tutucusu
Kod H w L S h 0 Kesici u¢ & P < @ /A %
PDNNRI/L 2020-K15 20 20 125 8 20 37
2525-M15 25 25 150 125 25 37
DN[IJCJ 1506001 LSPS4
3232-P15 ) 3 150 16 32 37 Lv4B VHX0821 SD42 SP4  HW30L
4025-M15 40 25 170 125 32 37
2525-M15-3 25 25 150 125 25 37
4025-M15-3 40 25 150 125 25 37 DNLICI15040L 1] Lv4 VHX0821 SD42 SP4  HW30L LSPS4
PDNNRI/L 2020-K15N 20 20 125 8 20 37
2525-M15N 25 25 150 125 25 37 DNLCICI 1506001 LV4BN  VHX082IN SD42N SP4N HW30L LSPS4
3232-P15N 32 32 170 16 32 37
2525-M15-3N 25 25 150 125 25 37
3232-P15-3N a0 30 170 16 3 a7 DN[JJ150400C] LV4BN  VHX082IN SD43N SP4N HW30L LSPS4

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B23~B26
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Levyeli Sikma Sistemi B

S
1 ¢ e ’
2 - -
L
h H
(mm)
Levye Vida Altlik  Altik pimi ~ Anahtar Aflik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ ) @ %
7
PRDCN 2020-M10 20 20 150 15 20 24
RCMX 1003MO0
2525-M10 25 25 150 175 25 o LR10 VHX0514 SR10 SP3  HW20L LSPS3
2525-M12 25 25 150 185 25 24
2020-K12 20 20 125 16 20 24 RCMX 1204M0 | LR12 VHX0617 SRi2 SP3  HW25L  LSPS3
3225-Q12 32 25 180 185 32 24
2525-Q16 25 25 180 205 25 30
3225-Q16 32 25 180 205 32 30 RCMX 1606M0 LR16 VHX0621 SR16 SP4  HW25L  LSPS4
3232-Q16 32 32 180 24 32 35
3232-Q20 32 32 180 26 32 40 RCMX 2006MO0 LR20 VHX0823 SR20 SP5-1 HW30L  LSPS5
4040-S25 40 40 250 325 40 42
RCMX 2507MO0
4040-T25 40 40 300 325 40 10 LR25 VHX1030 SR25 SP6N HW40L  LSPS6
5050-U32 50 50 350 41 50 52 RCMX 3209M0 LR32 VHX1236 SR32 SP8N HW50L  LSPS8
e Kullanilabilir kesici uclar icin sayfa B54
w
S
PRGCRI/L o ;
- \ 8
e L
RCMX * R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altik  Althk pimi Anahtar Aflik Pim Tutucusu
Kod H w L S h Kesici u S @
¢ -
PRGCR/L 2020-K10 20 20 125 25 20
RCMX 1003MO0 LR10 VHX0514 SR10  SP3 HW20L  LSPS3
2525-M10 25 25 150 32 25
2020-K12 20 20 125 25 20
2525-M12 25 25 150 32 25 RCMX 1204MO0 LR12 VHX0617 SR12  SP3 HW25L  LSPS3
3225-P12 32 25 170 32 32
2525-M16 25 25 150 32 25
3225.P16 3 25 170 3 32 RCMX 1606MO0 LR16 VHX0621 SR16  SP4 HW25L  LSPS4
3232-P20 32 32 170 40 32 RCMX 2006MO LR20 VHX0823 SR20 SP51  HW30L  LSPS5
4040-S25 40 40 250 50 40 RCMX 2507MO0 LR25 VHX1030 SR25 SP6N  HW40L  LSPS6

e Kullanilabilir kesici uclar i¢in sayfa B54

ewejeulol
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B Levyeli Sikma Sistemi

PSBNR/L 4 | & :

~/;5° ~ R
]

H 75°
SNOIO ' \ \ S

* R tipi kesici uglar

(mm)
Levye Vida Altlik Altk pimi Anahtar Alik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @ o

PSBNR/L 1616-H09 16 16 100 13 16 21

2020-K09 20 20 125 17 20 23 SN Jogo3ll] LV3 VHX0617 S832 SP3 HW25L  LSPS3

2020-K12 20 20 125 17 20 28

2525-M12 25 25 150 22 25 28

3225-P12 32 32 170 22 3 28 SN 1204107 Lv4  VHX0821 SS842 SP4 HW30L LSPS4

3232-P12 32 32 170 27 32 28

2525-M15 25 25 150 22 25 35

3232-P15 a0 3 170 57 30 35 SNCI11506000] LV5 VHX0825 SS53 SP5 HW30L LSPS5

3232-P19 32 32 170 27 32 40

4040-S19 40 40 250 35 40 40 SN 1906 1] LV6N VHX1027N  SS63N  SP6N  HW40L LSPS6

4040-S25 40 40 250 35 40 50 SNCICI2507000] LVBN VHX1236N SS84N  SP8N  HW50L  LSPS8

4040-S25-6 40 40 250 35 40 50 SNCIC12509000] LVBN  VHX1236N SS84N  SP8N  HW50L LSPS8

5050-T25 50 50 300 43 50 50 SN 25070 1] LVBN  VHX1236N SS84N  SP8N  HW50L LSPS8
PSBNR/L 1616-HO9N 16 16 100 13 16 21

2020-K09N 20 20 125 17 20 23 SN o903l ] LV3N VHX0617N  SS32N  SP3N  HW25L LSPS3

2020-K12N 20 20 125 17 20 28

2525-M12N 25 25 150 22 25 28

3225-P12N 32 25 150 20 25 28 SN 120417 LVAN  VHX0820N SS42N  SPAN  HW30L LSPS4

3232-P12N 32 32 170 27 32 28

2525-M15N 25 25 150 22 25 35

3232-P15N a0 3 170 57 20 35 SNCI11506010] LVSN VHX0820AN SS53N  SP5N  HW30L LSPS5

¢ Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B28~B34

| ! ©
O w
PSDNN I
|7 -— LO
i 45°
'___.r- = ":.ﬂ__ 2
E .—‘— ﬁ L
: ’ 45°
SN
(mm)
Levye Vida Altlik  Altlik pimi Anahtar Afiik Pim Tutucusu
Kod H W L S h 0 Kesici u¢ @ o %
PSDNN 1616-H09 16 16 100 8 16 23 SNOJCJogosI] LV3 VHX0617 SS832 SP3  HW25L LSPS3
2020-K12 20 20 125 10 20 30
2525-M12 25 25 150 125 25 30 SNJ12040]0] Lv4 VHX0821 SS42 SP4  HW30L LSPS4
3232-P12 32 32 170 16 32 40
2525-M15 25 25 150 125 25 40
[ [ LSPS5
3232.P15 32 2 170 16 3 40 SN 1506 LV5 VHX0825 SS53 SP5  HW30L
3225-P19 32 25 170 125 32 40
3232-P19 32 32 170 16 32 40 SNLIC11906[ 0] LV6N  VHX1027N  SS63N  SP6N HW40L LSPS6
4040-S19 40 40 250 20 40 40
4040-S25 40 40 250 20 40 50
SN[J25070]0]
= 5050-T25 50 50 300 25 50 50 LV8N  VHX1236N SS84N  SP8N HW50L LSPS8
4040-S25-6 40 40 250 20 40 50
HW50L LSP!
g 5050-T25-6 50 50 300 o5 50 50 SNJC25090 0] LVBN  VHX1236N SS84N  SP8N 501 SPS8
g PSDNN 1616-HO9N 16 16 100 8 16 23 SNCIo903 ] LVBN VHX0617N SS32N  SP3N HW25L LSPS3
‘o- 2020-K12N 20 20 125 10 20 30
- 2525-M12N 25 25 150 125 20 30 SN 1204
3225.P12N 3 5 170 125 32 30 0o 04O LVAN  VHX0820N SS42N  SP4N  HW30L LSPS4
3232-P12N 32 32 170 16 32 40
2525-M15N 25 25 150 125 25 40 SNOJCI1506000]
3232-P15N 32 32 170 16 32 20 506! LV5N VHX0820AN SS53N  SP5N  HW30L LSPS5

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B28~B34




Levyeli Sikma Sistemi B

PSKNR/L

] H 75
* R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Althik  Altlik pimi Anahtar  Allik Pim Tutucusu
Kod H w L S h Kesici u
: NS L o
PSKNR/L 1616-H09 16 16 100 20 16 17
2020-K09 20 20 125 25 20 20 SNCICJ0903C1C] LV3  VHX0617 SS32  SP3  HW25L  LSPS3
2020-K12 20 20 125 25 20 23
2525-M12 25 25 150 32 25 23 | sNOJOH204010] LV4  VHX0821  SS42  SP4  HW3OL LsPs4
3232-P12 32 32 170 40 32 23
2525-M15 25 25 150 32 25 28 OO0sosc0
3232-P15 3 32 170 40 32 og | SNHLI1506 LV5  VHX0825 SS53  SP5 HW30L  LSPS5
3232-P19 32 32 170 40 32 415
4040-S19 40 40 250 50 40 415 SNLJCI190600] LVBN  VHX1027N SS63N  SP6N  HW40L  LSPS6
4040-S25 40 40 250 50 40 46 SNO[J250701(] LVBN VHX1236N SS84N SPSN HW50L  LSPS8

4040-S25-6 40 40 250 50 40 46 SNLILI25090 0] LV8N  VHX1236N SS84N SP8N HWS50L  LSPS8
5050-T25-6 50 50 300 60 50 375 | SNLJCJ250901C] LVBN  VHX1236N SS84N  SP8N HWS50L  LSPS8

PSKNR/L 1616-HO9N 16 16 100 20 16 17
2020-K09N 20 20 125 25 20 20
2020-K12N 20 20 125 25 20 26
2525-M12N 25 25 150 32 25 26 | SNLIJ1204[]] LVAN  VHX0820N SS42N SP4N  HW30L  LSPS4
3232-P12N 32 32 170 40 32 26
2525-M15N 25 25 150 32 25 32
3232-P15N 32 32 170 40 32 32

SNLIJ 09030 ] LV3N  VHX0617N SS32N SP3N  HW25L  LSPS3

SNLII 15080 LV5N  VHX0820AN SS53N  SP5SN  HW30L  LSPS5

e Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B28~B34

PSSNR/L y
s W
@ o
E PN <$
i,
L
h H 450
+ R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altlik  Altlik pimi Anahtar Affiik Pim Tutucusu
Kod H w L S h (] Kesici u¢ & ) @ e %
PSSNR/L 1616-H09 16 16 100 20 16 25 SNICJogos ][] LV3  VHX0617 SS32 SP10 HW25L  LSPS3
2020-K12 20 20 125 25 20 30
2525-M12 25 25 150 32 25 36 SNOI120400] Lv4  VHX0821 SS42  SP4 HW30L LSPS4
3232-P12 32 3 170 40 32 40
2525-M15 25 25 150 32 25 36
3232-P15 32 32 170 40 32 45 SNCICI1506((] LV5  VHX0825 SS53  SP5 HW30L LSPS5
3232-P19 32 32 170 40 32 415
4040-R19 40 40 200 50 40 415 | SNLICJ1906[JCJ| LVEN VHX1027N SS63N SP6N HW40L  LSPS6
4040-S19 40 40 250 50 40 415
4040-S25 40 40 250 50 40 48 SNLJJ25070J0| LVBN VHX1236N SS84N SPS8N HW50L  LSPS8
4040-S25-6 40 40 250 50 40 48 SNLICJ25090001 | LVBN  VHX1236N SS84N  SPS8N  HWS50L  LSPS8 -
PSSNR/L 1616-HO9N 16 16 100 20 16 25 SNLIJo903L]]|  LV3N  VHX0617N  SS32N  SP10  HW25L  LSPS3 2
2020-K12N 20 20 125 25 20 30 g
2525-M12N 25 25 150 32 25 36 ~
3225-P12N 2 25 170 8 32 45 SNJ[J1204[J1| LV4N VHX082IN SS42N  SP4 HW30L LSPS4 g
3232-P12N 32 32 170 40 32 40 QO
2525-M15N 25 25 150 32 25 36
3232.P15N 2 3 170 40 32 45 SNJCJ1506[ (]| LVSN  VHX08200N SS53N  SP5  HWS30L  LSPS5

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B28~B34

99




B Levyeli Sikma Sistemi

© w
PTFNR/L | ﬁ o] o]0 *
vl o
I —
N L
h— ——
3 =1
o
h H 90
TND D * R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Althk Altlk pimi ~ Anahtar Altlik Pim Tutucusu
Kod H w L S h [} Kesici u¢ & @ e
PTFNR/L 1616-H16 16 16 100 20 16 20
2020-K16 20 20 125 25 20 20 TNO1604010] LV3  VHX0617  ST317 SP3  HW25L LSPS3
2525-M16 25 25 150 32 25 20
2525-M22 25 25 150 32 25 25
3232.p22 3 3 170 o 32 o5 TNCICJ220400(C] Lv4  VHX0821 ST42 SP4  HW30L LSPS4
3232-P27 32 32 170 40 32 34
4040-S27 40 40 250 50 40 34 TNOIC2706010] LV5  VHX0825  ST53 SP5  HW30L LSPS5
PTFNR/L 1616-H16N 16 16 100 20 16 20
2020-K16N 20 20 125 25 20 20 TNOO1e04000] LV3N VHX0617N ST317N  SP3N HW25L LSPS3
2525-M16N 25 25 150 32 25 20
2525-M22N 25 25 150 32 25 25
3232-P22N ) ) 170 40 30 25 TNOIJ220400C] LVAN VHX0820N ST42N SP4N HW30L LSPS4
3232-P27N 32 32 170 40 32 34
4040-S27N 40 40 250 50 0 a1 TNOICJ2706000] | LVSAN VHX0823N  ST53N  SP5N HW30L  LSPS5

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B35~B41

e Kullanilabilir kesici uglar icin sayfa B35~B41

PTGNR/L ; o w
—I[] O - |©
oo
)]
L
h H 90°
TND D * R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altlik  Altlik pimi - Anahtar Alik Pim Tutucusu
Kod H w L S h 0 Kesici u¢ & @ /a:
PTGNR/L 1212-F11 12 12 80 16 12 16
1616-H11 16 16 100 20 16 18
2020-K11 % 20 15 25 20 19 TNOO11030J0]  Lv2  VHX0509B - - HwaoL
2525-M11 25 25 150 32 25 20
1616-H16 16 16 100 20 16 20
2020-K16 20 20 125 25 20 20
2525.M16 25 25 150 @ 25 20 TNOJ1604000] | V3 VHX0817  ST317 SP3  HW25L LSPS3
3232-P16 32 32 170 40 32 20
2525-M22 25 25 150 32 25 28
3935.p25 2 @ 10 40 @ o8 TNOO2204000] | Lv4  VHX0821  ST42  SP4  HWS30L LSPS4
3232-P27 32 32 170 40 32 33
4040527 0 40 20 0 40 s TNCICJ270600C] |  LV5  VHX0825  T53  SP5 HW30L LSPS5
PTGNR/L 1616-H16N 16 16 100 20 16 20
2020-K16N 20 20 125 25 20 20 |qN{Jypoal0]| LVAN VHXO617N ST317N SP3N HW25L LSPS3
2525-M16N 25 25 150 32 25 20
3232-P16N 32 32 170 40 32 20
© 2525-M22N 25 25 150 32 25 28
TNCC22040000
£ 3232-P22N 2 @ 170 40 @ o8 LVAN VHX0820N ST42N SP4N HW30L LSPS4
© 3232-P27N 32 32 170 40 32 33
=] ([} (|}
g 4040-527N 0 40 250 50 40 33 TNCIJ2706 LVSAN VHX0823N ST53N SP5N HWS30L LSPS5
o
-




Levyeli Sikma Sistemi B

PTTNR/L 44 :
TNOO h %/ i e0°

* R tipi kesici uglar

(mm)
Levye Vida Althk Atk pimi  Anahtar Allik Pim Tutucusu
Kod H w L S h 0 Kesici u¢ )
& B~
PTTNR/L 1616-H16 16 16 100 13 16 25
2020-K16 20 20 125 17 20 25 TNOC1e04000] LV3  VHX0617 ST317 SP3 HW25L LSPS3
2525-M16 25 25 150 22 25 32
2525-M22 25 25 150 22 25 32 TNOICJ2204000] Lv4  VHX0821  ST42 SP4  HW30L LSPS4
PTTNR/L 1616-H16N 16 16 100 13 16 25
2020-K16N 20 20 125 17 20 25 TNOIC1604000] LV3N  VHX0617N ST317N SP3N HW25L LSPS3
2525-M16N 25 25 150 22 25 32
2525-M22N 25 25 150 22 25 32 TNOICI2204000] LVAN VHX0820N ST42N SP4AN HWB30L LSPS4

e Kullanilabilir kesici uglar i¢in sayfa B35~B41

PWLNR/L s AS " *

o

©
a
~
-
-—

h H 95°

+ R tipi kesici uglar
(mm)
Levye Vida Altlik  Altlik pimi Anahtar Allik Pim Tutucusu
Kod H w L S h 0 Kesici u¢ & @
N 7
PWLNR/L 1616-H06 16 16 100 20 16 20
2020-K06 20 20 125 25 20 20 WNCICoso41] LV3  VHX0617 SW317 SP3 HW25L LSPS3
2525-M06 25 25 150 32 25 20
2020-K08 20 20 125 25 20 26
LV4
2525.M08 25 25 150 3 25 2% WNLIOoso4 1] VHX0821 SW42  SP4  HW30L LSPS4
PWLNR/L 1616-HO6N 16 16 100 20 16 20
2020-K0O6N 20 20 125 25 20 20 WNO[Jo6040JJ| LVBN  VHX0617N ST317N SP3N  HW25L LSPS3
2525-MO6N 25 25 150 32 25 20
2020